Code de désignation — Reducteurs a vis sans fin
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Rapport de réduction Génération
Taille Nombre d'étages ! Nombre de frettes de
040 - 100 1=1 serrage
050 -100 2=2 0=0
050 - 100 1=1
2=2
Modeéle de réducteur Jeu angulaire Position de montage
F = standard 1 = standard
0 = réduit
Variante de réducteur Diameétre Liaison moteur
M = assemblage moteur du moyeu de K = accouplement
serrage S = arbre d'entrée creux
(voir tableau)
Caractéristique Variante de I'arbre Variante de I'arbre Variante de I'arbre
F = lubrification pour produits de sortie de sortie de sortie
alimentaires (arbre secondaire) (bride) (arbre creux)
S = standard 0 = arbre lisse 4 = autres 1 = arbre creux traversant
W = résistant a la corrosion 1 = arbre claveté 5 = arbre creux a bride claveté sur les deux cotés
2 = arbre cannelé selon DIN 5480 4 = autres
4 = autres 6 = interface d'arbre creux
D = arbre lisse sur les deux traversant sur les deux
extrémités cotés

H = arbre claveté sur les deux

extrémités



Positions de montage et diametre du moyeu de serrage

Position de montage (important seulement pour la quantité d'huile)

Coté sortie A : AC AF
vue sur raccord moteur,

AG AE

AD
o
sortie & gauche Rl -~ - -
Valable uniquement pour . :
VSH, VT
Coté sortie B : BC BF BD BG

vue du raccordement d'un
moteur, sortie a droite
Valable uniqguement pour
VS*, VT

e

Pour VH* et VS* avec arbre de sortie des deux cétés ou arbre creux, le A ou B dans la position de montage est remplacé par un 0 (zéro).

Diametre du moyeu de serrage

(diamétres possibles, voir fiche technique)

I:'ai:lt;?ltification mm Ic;'ei::lt;ﬁtification mm
B 11 | 32
C 14 K 38
E 19 M 48
G 24 N 55
H 28 O 60

Tailles intermédiaires possibles avec bagues d'une épaisseur
de paroi minimale de 1 mm.
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