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Kilavuz Hakkinda

Bu kilavuz rediktori glivenli kullanmak igin gerekli bilgileri igerir.

Bu kullanim kilavuzuna ek sayfalar (6rnegin, 6zel uygulamalar igin) dahil edilmis ise, ek sayfalarda
belirtilen bilgiler daha ylksek 6ncelige sahiptir ve tek basina gecerlidir.

Bu kilavuz, WITTENSTEIN alpha GmbH tarafindan diinya ¢apindaki tim dretim tesisleri i¢in
kullanima sunulmaktadir. Urlinlin Ureticisi Grlin plakasinda belirtilmistir
(bkz. Bélim 3.2 "Uriin Plakas!").

Kullanici bu kilavuzun rediktérin makineye / motora montaji, ¢calistiriimasi ya da bakimi ile
gorevlendirilen tim kisiler tarafindan okunmasini ve anlasiimasini saglamak zorundadir.

Bu kilavuzu rediktérin yakininda ve erisime kolay bigimde koruyun.

Kimseye zarar gelmemesi icin, makina ¢evresinde galisan personele Giivenlik ve Uyari
Bilgilendirmeleri Gzerine gerekli agiklamalari yapiniz.

Farkh dillerdeki kilavuzlar, orijinal Almanca Kullanim Kilavuzu'ndan gevrilmistir.

Bilgi Sembolleri ve Referanslar
Kullanilan bilgi sembolleri:
e Bir midahale yapmanizi ister
< Yapacagdiniz bir midahalenin sonucunu goésterir
® Size gerekli mudahale ile ilgili ek bilgiler verir

Dokiman ici referans Bolim Numarasi ve hedef Alt Bolum Basligi kullanilarak verilir.
(Orn. 2.3 "Amaca Uygun Kullanim™).

Bir tabloya génderme tablo numarasi tzerinde yapilir (6r. Tablo "Tbl-15").

Teslimat Kapsami
e irsaliye belgesine bakarak teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol ediniz.

® Eksik pargalari veya hasarlari nakliyeci firmaya, sigorta firmasina ya da
WITTENSTEIN alpha GmbH firmasina hemen yazili olarak bildirin.

Revizyon: 03 2022-D062608 tr-3
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Guvenlik
Reduktor ile ¢alisan tim kisiler bu kilavuza, 6zellikle glivenlik ve uyari yénergelerine, ve ayrica
kullanim yerinde gecerli kural ve yonetmeliklere uymak zorundadir.
Ozellikle agsadidaki hususlara kesinlikle uyulmahdir:
e Sevkiyat ve depolama igin olan yonergelere uyunuz.
Reduktoru yalnizca amacina uygun kullanin.
Bakim ve oranim ¢alismalarini belirtilen zaman araliklarinda dogru ve gerektigi gibi yapiniz.

ReduUktdri yalnizca usuliine uygun sekilde takin, sékin ya da igletin
(6r. deneme galismasini da yalnizca guvenli kurulum yapilmigken yapin).

e Ust diizey makinenin Ureticisi, kendi risk degerlendirmesi dogrultusunda, gerekiyorsa
kullaniciyi rediktérden kaynaklanan kaginilmaz tehlikelerden koruyacak koruma dizenekleri
ve ekipmanlari monte etmelidir. Rediktéri yalnizca bu koruma diizenekleri ve ekipmanlari
sorunsuz ve c¢alisir durumda iken igletin.

e Reduktoru yalnizca dogru (tlr ve miktar olarak) yaglama maddesi ile igletin.

e RedUktdrin asiri kirlemesini 6nleyin.

e Degisiklik ya da yapisal dizeltmeleri yalnizca WITTENSTEIN alpha GmbH tarafindan yazili
onay verilmigse yapiniz.

Bu asgari gerekliliklere uyulmamasindan kaynaklanan kisisel yaralanma ya da maddi hasar ya da
diger tazminat istemlerinden yalnizca kullanici sorumludur.

Bu kilavuzda belirtilen givenlik talimatlarina ek olarak, dzellikle kaza 6nleme

(Orn. kisisel korunma donanimlari) ve gevre koruma ile ilgili glincel gegerli yasa ve diger kurallara
ve yonetmeliklere uyulmalidir.

Uriin Uygunlugu
Avrupa Birligi (AB)

Makine glivenligi

Reduktor, makinelere iligkin 2006/42/AT sayil direktifin uygulama alaninda yer almaktadir. Makine
direktifine gbre rediktér, kismen tamamlanmis bir makinedir ve bu sebeple makine direktifi
uyarinca CE isareti tagimaz.

Kismen tamamlanmis makine, ancak mevcut durum igin kismen tamamlanmis makinenin monte
edilecegi makinenin makine direktifi hikimlerine uygun oldugu tespit edildikten sonra isletime
alinabilir.

Bu reduktére ait montaj agiklamasini 9 "Ekler" béliminde bulabilirsiniz.

Birlesik Krallik (GB)

Makine giivenligi

Reduktor, S.I. 2008 No. 1597, Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 Y&énetmeligi'nin
uygulama alaninda yer almaktadir. Makine yonetmeligine gore reduktor, kismen tamamlanmis bir
makinedir ve bu sebeple makine yonetmeligi uyarinca UKCA isareti tasimaz.

Kismen tamamlanmis makine, ancak mevcut durum igin kismen tamamlanmis makinenin monte
edilecegi makinenin makine yonetmeligi hikimlerine uygun oldugu tespit edildikten sonra isletime
alinabilir.

Bu reduktore ait montaj agiklamasini 9 "Ekler" bélimiinde bulabilirsiniz.

2022-D062608 Revizyon: 03
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Personel

Reduktor tizerinde yalnizca kullanim kilavuzunu okumus ve anlamis olan uzman personel ¢alisma
yapabilir. Uzman personel egitimi ve deneyimi nedeniyle, tehlikeleri tanimak ve énlemek igin
kendisine verilen igleri degerlendirebilmelidir.

Amaca Uygun Kullanim
Reduktor, moment ve devrin aktarimi igin dngdrilmuastir. EndUstriyel uygulamalar igin uygundur.
Reduktor patlama riski olan bolgelerde igletilemez.

Gida isleme / Eczacilik / Kozmetik sanayisinin Urlin temasi olan alanlarinda rediktor yalnizca Urin
bdlgesinin yaninda ya da altinda kullaniimalidir.

o Dogrudan gida sektériinde kullanilacaksa, reduktor icin kapstulleme yapin ve hijyen agisindan
bir risk degerlendirmesi (DIN EN 1672-2 uyarinca) olusturun.

Konumlandirma ve montaj konumuna iligkin Grtine 6zgu farkliliklar,
3 "Rediktorin tanimi"béliminde agiklanmistir.

Reduktor teknigin en son durumuna ve taninan guvenlik tekni@i kurallarina gore uretilmigtir.

e Kullanici icin tehlikeleri ya da makinedeki hasarlari 6nlemek i¢in redtktor yalniz amacina
uygun islerde ve glvenlik acisindan eksiksiz durumda iken kullaniimalidir.

o Rediktorin calismasinda bir farklilik oldugunda, reduktéri derhal kontrol edin,
bakin bolim 8 "Arizalar".

e Calisma baslangicinda genel guvenlik talimatlarini okuyun
(bakin bolim 2.5 "Genel Glvenlik Talimatlar").

RedUktor altta 6zellikleri bulunan motorlara monte edilmek i¢in uygundur:

- Yapi bicimi BS'e uygun olan motorlar
(farkli durumda Customer Service [teknik mUgsteri servisi] b6lumimuize danisin).

- Radyal ve eksenel hareketler en az DIN EN 50347'ye gore toleransa sahip ise
- Tolerans sinifi h6 - k6 arasinda olan motor mili
® 55 mm ve Usti motor mil caplarinda mé6 toleransina da izin verilir.

Reduktor ile motor gibi montaj parcalari arasindaki vidal baglantilar teknigin en son seviyesine
goére hesaplanmali, boyutlandiriimali, monte edilmeli ve kontrolden gegirilmelidir.
VDI Direktifleri VDI 2862 Yaprak 2 ve VDI 2230 kullanilabilir.

® Bizim 6nerdigimiz sikma torklari igin bkz. Blim 9 "Ekler".
Civata temas yilizeyi malzemesinin sinir ylizey preslemesi ¢ok dusik ise, 5 "Montaj"béliminde
verilen Onerilerden farkl olarak rondela kullanilabilir.

® Rondelanin sertligi civatanin dayanim sinifina uygun olmahdir.

® Civata hesaplanirken rondela goéz 6ntinde bulundurulmahdir
(ayirma yariklari, ek oturma, civata basi ve rondela altindaki ylizey bastirmasi).

Ongériilebilir Hatali Kullanim
Yasak olan kullanim tdrleri:
- 2.3 "Amaca Uygun Kullanim" bélimunde yer alan sartlara uygun degilse

- izin verilen teknik verileri aslyorsa, orn. devir hizlari, kuvvet ve tork yuku, sicaklik, kullanim
omru (bkz. ayrica Bolim 3.4 "Olguler ve glc verileri").
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Genel Giuvenlik Talimatlan

Amacina uygun kullanim durumda da reduktoriin ¢calisma prensibinden 6tiri kaginilmaz tehlikeler
olusur.

Ddner parcalar agir yaralanmalara neden olabilir:

e Firlayan nesnelerden 6turt tehlikeleri dnlemek igin, ¢calistirmaya baglatmadan énce, bagli
olmayan pargalari (6r. kamalar) ve aletleri rediktorden uzaklastirin.

e Rediktor calisirken makine lizerindeki hareketli parcalarla aranizda yeterli bir mesafe birakin.

e Yeniden calismaya baslamaya ve istenmeden olusan hareketlere
(6rnegin kaldirma eksenlerinin denetimsiz inmesi) karsi montaj ve bakim sirasinda Ust diizey
makineyi emniyete alin.

Sicak bir rediiktor agir yaniklara neden olabilir:
e Sicak rediktore yalnizca koruyucu eldiven ile dokunun.
Gurulta yayimi isitme duyusu hasarlarina neden olabilir. Stirekli glrilti basing seviyesi Grin tipi
ve reduktor govdesine gore degisebilir:
® Redulktorindz ile ilgili bilgileri misteriye 6zgu gui¢ verilerinde (X093-D...),
www.wittenstein-alpha.de sitesindeki katalogda bulabilirsiniz ya da Musteri Hizmetleri / Satis
bdlimUmize danisabilirsiniz.

e Girultiden korunma 6nlemlerinde makinenin toplam gurilti basing seviyesini géz 6nline alin.
Gevsek ya da asin sikilmis civata baglantilari rediktérde hasara neden olabilir:

e Sikma torku degerleri verilen tiim civata baglantilarini kalibre edilmis bir tork anahtari ile sikin
ve sikiligini kontrol edin.

Coziicii maddeler ve yaglama maddeleri yanicidirlar, deri tahriglerine neden olabilir ya da topragi
ve suyu kirletebilir:

e Yangin durumunda: Séndirmek igin basingh su kullanmayin.

® Sondurmek icin toz, kdplk, su buhari ve karbondioksit kullanin. Yaglama maddesi
Ureticisinin guvenlik uyarilarina uyun
(bkz. Bolim 3.5 "Kullanilan yaglayici maddeye iligkin bilgiler").

e (Co6zlcl maddeler ve yaglama maddeleri ile dogrudan temastan kaginmak igin, koruyucu
eldiven kullanin.

e (Co6zlcl maddeleri ve yaglama maddelerini uygun bigcimde bertaraf edin.
Hasarl bir rediiktor yaralanma riski olan kazalara neden olabilir;

e Hatali kullanim ya da makine arizasindan oturd rediktore asiri yik binmigse, rediktori
hemen durdurun (bkz. Bélim 2.4 "Ongérilebilir Hatali Kullanim").

e Distan herhangi bir hasar gérilmese bile, hasarl reduktorleri degistirin.

Uyar Talimatlarinin Yapisi

A B Uyar bilgilendirmeleri duruma gore degisiklik
gosterir. Bu bilgilendirmeler tehlikenin
' \ olusabilecegi islerin aciklandidi bélimde verilir.
| ¥ - _E_Bu klvlavu__zdaki uyari bilgilendirmeleri asagidaki
A X‘ ornege goére yapilandiriimistir:

Xooooex xxxxxx XX xx. | A = Guvenlik simgesi
./ o0 o000 Yoo X (0akin Bolim 2.6.1 "Givenlik Isaretleri”)

B = Sinyal s6zcugu
(bakin Bolim 2.6.2 "Uyari sézclkleri")
C = Tehlike turt ve sonucu

D = Tehlikenin onlenmesi

/ /
c D
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2.6.1 Givenlik Isaretleri
Asagidaki uyari sozcukleri karsilasabileceginiz tehlikelere, yasaklara ve énemli bilgilere isaret eder:

AN 2 A

Genel tehlike Sicak yuzey Asil yukler Kapilma

Cevre korumasi Bilgi

2.6.2 Uyarn sozciikleri
Asagidaki uyari sdézcukleri karsilasabilecediniz tehlikelere, yasaklara ve énemli bilgilere isaret eder:

A TEHLIKE

Bu uyari s6zciigii 6liime ya da agir yaralanmalara neden olan kesin bir
tehlikeye isaret eder.

A UYARI

Bu uyari s6zciigii, 6liime ya da agir yaralanmalara neden olabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir.

A DIKKAT

Bu uyan so6zciigii, hafif ya da agir yaralanmalara neden olabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir.

DUYURU

Bu uyari s6zciigii maddi hasara neden olabilen olasi bir tehlikeyi
belirtir.

Uyari s6zciigii bulunmayan bir bilgilendirme, kullanima iligkin
ipuglarina ya da rediiktorle calismada 6zellikle 6nem tasiyan bilgilere
isaret eder.

Revizyon: 03 2022-D062608 tr-7



3 Reduktoriun tanimi
RedUktoér herhangi bir montaj konumunda kullanilabilir, bir ya da birden fazla kademeli ve dis
boslugu dusik bir rediktordr.
Farkli Ureticilerin motorlari, rediktore bir adaptér plakasi ve bir burg aracilidiyla baglanabilir.

Reduktér genlesme sonucu lineer uzamayi kompanze edebilmesi igin istege bagl olarak bir kaplin
ile donatilabilir.

31 Rediiktor bilegenlerine genel bakig

Rediiktor bilesenleri

B Adaptér plakasi
E Reduktér govdesi
Q Cikis mili

Tbl-1: Rediiktér bilesenlerine genel bakis XP* / XPK* / XPC*

3.1.1 Gegis delikleri bulunan tasarim

Rediiktor bilesenleri

M Gegis delikleri
(bakin Bolum 5.3.1 "Yuvarlak delikli versiyon")

Tbl-2: Gegis delikleri bulunan tasarim

3.1.2 Oval delikli tasarim

Rediiktor bilesenleri

M Oval delikler
(bakin BAlum 5.3.2 "Oval delikler ile montaj")

N Pim delikleri (istege bagl)

Tbl-3: Oval delikli tasarim

tr-8 2022-D062608 Revizyon: 03
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3.1.3 Rediiktor varyanti: Giris mili versiyonu

Rediiktor bilesenleri

O Tahrik mili
(bakin Bolim 5.2 "Motorun rediiktére
montaji")

Tbl-4: Rediktor varyanti: Girig mili versiyonu

3.2  Uriin Plakasi
Uriin plakasi rediiktor gdvdesine veya tahrik flansina lazerle iglenmistir.

Adlandirma

>

A B _Siparis Kodu
C\ \ / (bakin Bslim 3.3 "Siparis Kodu")
\xxxxx;x XXX i= x’x
{ Mat No.. 23456789
)\ SN: 1234567 DMF: 06/20 g%
winrawaram i/ Lubrication: xxx /Made in xxx K]
WITTENSi/xxxx XXXX XKXX XKXX xxxx/ JX XXX XXXX XXXX XXXX //8 \
H

D E F

Tahvil orani i

Musteri malzeme numarasi (segenek)

Seri numarasi

Yaglayici madde
G glay

Uretim tarihi

DataMatrix kodu
(WITTENSTEIN Service Portal'ina
erisim)

H Kod

(WITTENSTEIN Service Portal'ina giris
ve tanitici)

@M m OOl

Tbl-5: Uriin plakasi (6rnek degerler)

3.3 Siparis Kodu

XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX

|
Uriin tipi —I istege bagl

Karakteristik 6zelligi Motor baglantisi
Rediiktor varyanti Nesil

Rediiktér modeli Disli boslugu
Kademe sayisi —— Sikma gobeginin ¢api
Tahvil —— Cikis geometrisi

Daha fazla bilgi katalogumuzda ya da www.wittenstein-alpha.de internet adresinde mevcuttur.
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3.4  Olgiiler ve giig verileri
Olglleri, izin verilen maksimum devir hizlari ve déndiirme momentini ve ayrica hizmet émdirlerine
iliskin verileri

katalogumuzda,
www.wittenstein-alpha.de altinda,

cymex® tasarim yaziliminda,
ve musteriye 6zgu ilgili gug verilerinde (X093-D...) bulabilirsiniz.

® Eger reduktor bir yildan daha eski ise, Misteri Servisi'mize danisin. Buradan gecerli

performans verilerini 6grenebilirsiniz.

3.5 Kullanilan yaglayici maddeye iligkin bilgiler

. Tim rediiktorler fabrika cikigh olarak sentetik bazh yag (Poliglikol)

yada yiiksek performansli gres ile doldurulmustur. Rediiktorlerin ve
rulmanlarin hizmet dmiurleri boyunca yaglayici madde degisimine
ihtiyacglari yoktur.

3.6 IP koruma sinifi ile ilgili notlar

. l:Jr'L'lnIer, EN 60529 uyarinca katalogdaki koruma sinifina uygundur.

Ozel modeller haricinde uriinler korozyona karsi korumali degildir ve
temiz, tozsuz ve kuru ortamda calistiriimahdir. Cikig béliminde nem
etkisine izin verilmemektedir. Bu hususta ek koruma 6nlemleri veya
alternatif tiriinler tavsiye ediyoruz.

tr-10
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4 Sevkiyat ve Depolama

4.1 Ambalaj
Reduktor streg film ve karton kutulara paketlenmis olarak teslim edilir.

o Paketleme malzemesini bunun igin 6ngérulmus atik toplama merkezlerine génderiniz. Atik
imhasi icin gecerli yasal dizenlemelere uyunuz.

4.2 Sevkiyat

A A UYARI

+

Asih ylikler diigebilir ve ciddi yaralanmalara veya 6liime neden olabilir.
a e Hicbir zaman asili ylkler altinda durmayin.
e Sevkiyat 6ncesinde rediiktéri uygun bigcimde sabitleyin (6r. kayisla).

DUYURU

Sert darbeler, 6rnegin diisme veya sert birakilmasi sonucu,
rediiktorde hasar meydana gelebilir.

e Yeterli tagima kapasitesine sahip kaldirma ya da yuk baglama araglari
kullanin.

e YUk tagima ekipmaninin miusaade edilen kaldirma agirhdi agiimamalidir.
e RedUktdrl yavasga indirin.

Tablo "Tbl-6" reduktorlerin maksimum agirligini gdstermektedir. Tasarima gore gercek agirlik
6nemli 6lgiide daha az da olabilir.

Rediiktor govdesi 010 020 030 040 050
XP..

Maksimum agirhik 3,1 59 11,7 271 54,7
[kal

Tbl-6: Maksimum agirlik [kg]

4.2.1 Rediktorlerin taginmasi, 040 govde de dahil
Redulktériin tasinmasi icin 6zel bir tagima tlrt 6nerilmemektedir.

4.2.2 Rediktorlerin tagsinmasi, 050 gévdeden baglayarak

Reduktorde tasima halkalari icin (6r. DIN 580'e goére) bir tutturma deligi [R] vardir. Tasima halkasi
yardimiyla rediktort guvenli sekilde kaldiricilara baglayabilirsiniz.

Rediiktor govdesi XP.. [R]: Vida deligi @
050 M8

Tbl-7: Reduktorlerin taginmasi, 050 gévdeden baglayarak

Revizyon: 03 2022-D062608 tr-11
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Depolama

RedUiktoru yatay konumda ve sicakligi 0 °C ile +40 °C arasinda olan kuru bir ortamda orijinal
paketinde saklayin. Reduiktor en fazla 2 yil depolanmalidir. Farkli kullanim kosullari igin muasteri
servisimize danigin.

Depolama lojistigi icin "ilk giren-ilk ¢ikar" ilkesini 6neririz.

2022-D062608 Revizyon: 03
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5 Montaj
e Calisma baslangicinda genel guvenlik talimatlarini okuyun
(Bakiniz: Boélim 2.5 "Genel Glvenlik Talimatlari").
o Dogru montaj ile ilgili sorular durumunda Customer Service bolimimiize danisin.
5.1 Hazirhiklar

DUYURU

Basingli hava, rediiktoriin kegelerine zarar verebilir.
e Reduktori temizlemek igin basingh hava kullanmayiniz.

Dogrudan puiskiirtiiimiis temizlik maddesi, sikma gébeginin siirtinme
katsayisini degistirebilir.

e Temizlik maddesini sadece beze puskurtiin ve bununla da sikma
gObegini ovun.

Adaptor plakasiz ¢alistirma hasara sebebiyet verebilir.

e Sadece rediktore ait adaptdr plakasini baglayin veya
WITTENSTEIN alpha GmbH'nin spezifikasyonlarina uygun adaptér
plakasiyla degistirin. Bunun icin Customer Service size bir sbkme
kilavuzu verir.

e Reduktérin adaptor plakasi olmadan galistiriimasina izin verilmiyor.

Ender olarak, tahrikte terleme meydana gelebilir
(devamli olmayan, az miktarda yag sizintisi). Bu husus, Hygienic
Design donanimli rediiktorler igin gecgerli degildir.

Motor - reduktor baglanti yerinin en iyi sekilde yalitiimasi igin, intiyag
durumunda

- adaptor plakasi ile tahrik gévdesi (rediktor) ve
- adaptor plakasi ve motor

arasina sivi conta (érn. Loctite® 573 veya 574) uygulanmasini tavsiye
ederiz.

® Daha fazla bilgiyi ayrica verilen “Adaptor plakasi degisimi”
(Dok. No. 2022-D063062) ve "Conta yapistiricili adaptor plakasi”
(Dok. No. 2098-D021746) kilavuzlarinda bulabilirsiniz. Kilavuzlar talep
Uzerine Satis / Musteri Hizmetleri bolimimuizden temin edebilirsiniz.
Talebinizi iletirken her zaman rediktérin seri numarasini belirtin.

e Motorun 2.3 "Amaca Uygun Kullanim"bélimundeki verilere uygun oldugundan emin olun.

o Motorun adaptoér plakasina baglantisi icin kullanilacak civatalari motor Ureticisinin verilerine
gore secin. Bunu yaparken, dayanim sinifina bagh olarak, asgari vidalama derinligini goz

onune alin (bkz. Tablo "TbI-8").

Motorun baglanmasinda kullaniimasi gereken 8.8 10.9 | Ax-70 | Ax-80
civatalarin mukavemet siniflari
Minimum vida derinligi 1,5xd|1,8xd 1,5xd (%)

d = Civata capi

(*) Sadece, paslanmaz celik ile kullanima uygun alet edevat kullanin. Sadece Hygienic Design
drtnler icin gecerli: Uygun civata kafasi contalari kullanin.

Tbl-8: Motoru adaptér plakasina bagdlayacak civatalar igin gerekli olan asgari vida derinligi

Revizyon: 03 2022-D062608
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e Asagidaki bilesenleri, temiz ve hav birakmayan bir bezle, asindirici olmayan ve yag ¢6zucu
bir temizlik maddesi kullanarak temizleyin / yagdan arindirin ve kurulayin:

- Komsu pargalara olan tUm temas yuzeyleri
- Merkezleme

- Motor mili

- Sikma gobeginin i¢ capi

- Burcun i¢ ve dis tarafi

e Vida baglantilarinda dogru surtinme oranlarinin saglanabilmesi icin komsu pargalarin tim
temas yUzeylerini kurutun.

e Ayrica temas yizeylerinde hasar ve yabanci madde kontrolU yapin.

e Korozyon 6nleyici maddelerin geriye artik birakmaksizin disarida bulunan tim pargalardan
temizlenmis olup olmadigini kontrol edin.

5.2 Motorun rediiktore montaji

® Sadece "giris milli" [O] reduktorlerde motor
baglantisi dngorulmemistir. Rediktor,
dogrudan giris mili Gzerinden tahrik edilir,
ornegin kayis-kasnak sistemi tzerinden.
Motor baglantili tim redUktérler icin su bilgiler
gecerlidir:

e Motor Ureticisinin verilerine ve glvenlik bilgilendirmelerine uyun.

e Kullanilan civata sabitleme yapigtiricisinin guvenlik ve kullanim
talimatlarina uyun.

Sadece korozyona dayanikh reduktorler ile Hygienic Design
reduktorler icin gegerlidir:
e Motoru monte etmeden dnce temas ylzeyini redlktére gére ayarlayin.

e Yabanci maddelerin igine girmesini dnlemek amaciyla,
korozyona dayanikli rediktorlerde sivi conta (6r. Loctite® 573)
kullanin.

e Yabanci maddelerinicine girmesini 6nlemek amaciyla, Hygienic Design
rediktorlerde sizintilari 6nlemek igin adaptor plakasi ile motor arasina
uygun bir sizdirmazlik bilezigi yerlestirin.

® Ek olarak WITTENSTEIN alpha GmbH uygun bir sizdirmazlik plakasi
sunar. Daha fazla bilgiyi ayrica edinilebilen
"Sizdirmazlik Plakasi Montaji" talimatlarinda bulabilirsiniz
(Dok. no. 2098—-D038000).

Talimatnameyi www.wittenstein-alpha.de internet sitemizin indirme
alaninda bulabilirsiniz.
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Sikistirma civatasinin [H] sikma tork degerini [TA]
sikma burcu [C] lzerinde bulabilirsiniz.
® Sikma tork degerini ayrica
boélim 9.1 "Motor montajina dair bilgiler"de
bulabilirsiniz.

e Motoru olabildigince dikey olacak sekilde monte edin.
@ e Adaptor plakasindaki [B] montaj deliginin koruma tapasini
miR [A] / setskur civatasini / vidali koruma tapasini sokun.

e Montaj deliginden sikistirma civatasina [H] ulasana kadar
sikma gobegini [C] gevirin.

|__—D e Sikma gébeginin [C] sikistirma civatasini [H] bir tur
] gevsetin.
. /3\ e Motor milini rediktérin [E] sikma gdbedi icine itin.
T\ F ® Motor mili sikma gbbeginin igine zorlanmadan girebilmelidir.

Bu durum s6z konusu degilse, sikistirma civatasi biraz daha

C \éé/—o\ N TA gevsetilmesi gerekir.
H
E M A

® Sikistirma civatasi [H4] cok fazla gevsetilir veya sokulirse, sikma halkasi [I] sikma burcunda
ddnebilir. Sikistirma civatasi [H4] stkma burcunun yivine oturacak sekilde hizalayin
(bkz. Tablo "Tbl-9").
® Belirli motor mili gaplari ve uygulamalar igin, ayrica yarikli bir burg takilmasi gerekmektedir.
® Esmerkezli olmayan sikma civatasi [H4] bulunan tasarimda:

Burgun (eger varsa) ve sikma burcunun yariklari motor milinin kama deligiyle (eger varsa) ayni
dogrultuda olmalidir, bakin Tablo "Tbl-9".

Esmerkezli sikma civatasi [H,] bulunan tasarimda:

Burcun (eger varsa) ve sikma burcunun yariklari motor milinin kama deligiyle (eger varsa) ayni
dogrultuda ve sikma civatasina 90° dontk olmalidir, bakin Tablo "TbI-9".

® Motor [D] ve adaptodr plakasi [B] arasinda bosluk kalmamasi gerekir.

Revizyon: 03 2022-D062608 tr-15
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Adlandirma
= T ~ H4 Sikma civatasi, egsmerkezli olmayan
D\ \ : &" Ho Sikma civatasi, esmerkezli

| Sikma halkasi

J Burcg
K Kama kanalli motor mili
L Kama kanalli motor mili

L4 Kama

Tbl-9: Motor mili, sikma civatasi ve burcun yerlegimi

e Bir sabitleme yapistiricisini (6rnegin Loctite® 243) dort civataya [F] surun.

e Motoru [D] dért civata ile adaptér plakasina [B] sabitleyin. Civatalari artan moment ile gcaprazli

bicimde esitge sikin.
e Sikma goébeginin [C] sikistirma civatasini [H] sikin.

® Sikma tork degerini ayrica bélim 9.1 "Motor montajina dair bilgiler"de bulabilirsiniz.
e Dikkat:

- Koruma tapasi [A] bulunan versiyonlarda, tapayi sonuna kadar adaptér plakasinin [B]

igine itin.
- Vidali koruma tapasi [A4] bulunan versiyonlarda, tapayi sonuna kadar adaptor
plakasinin [B] icine vidalayin.

- Civata kafasi contali vidali kor tapasi [A;,] (sadece Hygienic Design) bulunan
versiyonlarda, tapayi sonuna kadar adaptér plakasinin [B] icine vidalayin.

- Setskur civatasi [A3] bulunan versiyonlarda, bunu sonuna kadar adaptér plakasinin [B]

icine vidalayin.
® Civata 6lglsu ve dngorilen sikma torku icin bkz. Tablo "Tbl-10".

[A] Anahtar genisgligi Sikma Momenti [Nm]
[mm] 3568 |10]12]13]17
Ay Vidali koruma tapasi — 10| — | 36 |50 | 70 | — -
A, Civata kafasi contall vidali | — - - - 3 - 5 | 55
koruma tapasi (sadece
Hygienic Design)
Aj Setskur civata 1,5 3 3 6 - - - -

Tbl-10: Vidal koruma tapasi / setskur civata icin sikma torklari

2022-D062608 Revizyon: 03
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5.3 Rediiktorin bir makinaya baglanmasi

e Kullanilan civata sabitleme yapistiricisinin glivenlik ve kullanim
talimatlarina uyun.

o Rediktdri makine yataginda merkezleyin.

e Tespit civatalarina bir sabitleme yapistiricisi (0r. Loctite® 243) surdn.
® Redulktoéra Griin plakasi okunabilecek bir sekilde takin.

® Ongoériilen civata blyiklikleri ve sikma momentleri icin, bakin
Bolum 9.2 "Makineye montaj islemine dair veriler".

® Redulktoérinizin bir sivi sogutmali adaptér plakasi ile donatilmis olmasi halinde, bunun igin
"Sogutmali Adaptor Plakasi" adli ayri kilavuz (Dok. No. 2022-D063351) gecerlidir. Kilavuzu
talep Uzerine Satis / Customer Service bolimimuzden temin edebilirsiniz. Talebinizi iletirken
her zaman redUktérin seri numarasini belirtin.

® Montaj flangi ile rediktorin merkezleme mansonu arasina bosluklu bir gegme yerlestirmenizi
tavsiye ederiz. Montaj flansi en az H7 toleransina sahip olmalidir.
Sadece Hygienic Design icin gegerlidir:

® Reduktord, vidal koruma tapasi asagiya bakacak sekilde monte edin. Bu, temizleme islemini
kolaylastirir.

® WITTENSTEIN alpha GmbH bunun i¢in uygun montaj kitleri sunar. Burada ayri bir kilavuz
“Bilgi Notu: Hygienic Design, Mounting Kit” (Dok. No. 2022-D062618) gecerlidir. Kilavuzu talep
Uzerine Satis / Customer Service bolimumuizden temin edebilirsiniz. Talebinizi iletirken her
zaman rediktérin seri numarasini belirtin.

5.3.1 Yuvarlak delikli versiyon

® Eger reduktoriniz bir makineye motor yanindan montaj [M]

icin bir arka ylz Uzerinden merkezleyici ile donatiimissa, daha
M fazla bilgiyi

"Motor yanindan montaj i¢in arka yuz Gzerinden merkezleyici"
adli ayri kilavuzda (Dok. No. 2022-D063062) bulabilirsiniz.
Kilavuzu talep Uzerine Satis / Customer Service
bolimimizden temin edebilirsiniz. Talebinizi iletirken her
zaman reduktorin seri numarasini belirtin.

M ® Civata temas ylizeyi malzemesinin sinir ylizeyi preslemesi
yeterli ise, rondela kullanilmamasini éneririz.

o Reduktori sabitleme civatalari ile civata delikleri [M]
Uzerinden makineye sabitleyin.

—_—
E—
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Oval delikler ile montaj

e Rediktoriin makineye baglanmasi igin yalnizca teslimat kapsaminda verilen pullari kullanin
(bakin Bolim 9.2 "Makineye montaj islemine dair veriler").

istege bagli olarak redUktér bir gikis pinyonu [P4] ile donatiimis
olabilir. Cikis pinyonu ve kremayer / karsi ¢ark arasindaki disli
boslugu, oval delikler [M] ve yanal kilavuzlar ile ayarlanabilir. Ek
bir ayar dizeni gerekli degildir.

\G .
N\ @ Istek Gzerine rediktor arabirimi ile ilgili ayrintih bilgiler

‘ <\ verebiliriz.
A\ @ ® Dis bosglugunun dogru ayarlanmasiyla ilgili daha ayrintil bilgiyi,

"alpha Pinyon-Kremayer Sistemleri" kilavuzunda

(Dok. No. 2022-D001333) bulabilirsiniz. Kilavuzu talep Gizerine
Satis / Customer Service bolimimiizden temin edebilirsiniz.
Talebinizi iletirken her zaman reduktoérin seri numarasini
belirtin.

Kremayer-pinyon ayari i¢in rediiktorii motorsuz (6rnegin el ¢arki
yardimiyla) tahrik etmek miimkiin.

e Bu durumda, sikma burcunu kesinlikle egmemeye dikkat edin.

e Tespit civatalarina pullarini takin.

e Reduktdru tespit civatalari ile yuvarlak delikler
[M] Gzerinden makineye takin.

Montaji ve kagikhgi alinmis rediiktoriin pimlenmesi (opsiyon)

Reduktdrin makineye pimler ile tutturulmasi igin rediktor gévdesinde
istege bagh iki delik [N] dngdrulmastir. Silindirik pimler ile rediktéru
makineye sabitleyebilirsiniz.

e Reduktdr gbvdesindeki deliklere [N] uygun pim deliklerini makine
yatagina agin.

e Delikleri silindir pimler icin uygun gecme dlglstne gore raybalayin.
® Silindir pimlere iligkin veriler igin, bakin
Bolim 9.2 "Makineye montaj islemine dair veriler".

o RedUktori silindir pimler ile tutturun.

2022-D062608 Revizyon: 03
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5.3.3 Civata delikleri ile montaj

5.4 Cikis mili geometrisi
Uriin tipine gore farkl geometrilerde ¢ikis milleri mevcuttur:

Kamasiz dolu mil

Kamali dolu mil

Evolvent kamali mil (DIN 5480)

K&r bos mil / bos mil / bos mil araytza / flangh bog mil
Flans

monte edilmis ¢ikis pinyonu ile

Kor bos mil / bos mil / bog mil araytiziine montaj igin 5.4.1 "Sikma bilezik ile montaj"
boélumundeki diger bilgilere uyun.

Flans / flangh bos mil / kanalli bog mile montaj icin 9.3 "Cikis miline montaj icin veriler
boélumundeki diger bilgilere uyun.

Yalnizca bos milli korozyona dayanikl rediiktér icin gegerlidir:
9.3 "Cikis miline montaj icin veriler"bolimindeki yalitim ile ilgili ek bilgilere dikkat edin.

DUYURU

Montaj sirasinda meydana gelen kagikliklar rediiktore hasar verebilir.

e Montaji yapilacak pargalari zorlamadan ¢ikis mili / ¢ikis flangi Gzerine
takin.

e Kesinlikle parcalari surterek ya da pargalara vurarak takmayin!

e Yalnizca uygun arag ve diizenek kullanarak takin.

e Cikis miline gekme veya siki gegme ydntemiyle parga takildiginda ¢ikis
rulmanina musaade edilen maksimum statik eksenel kuvvetten daha

blylk kuvvet uygulanmadigindan emin olun
(bakin Bolim 9.3 "Cikis miline montaj igin veriler").

Hygienic Design rediktorler icin WITTENSTEIN alpha GmbH uygun montaj kitleri (Mounting Kits)
sunar. Burada ayri bir kilavuz "Bilgi Notu: Hygienic Design, Mounting Kit" (Dok. No. 2022-D062618)

gegerlidir. Kilavuzu talep tzerine Satig / Customer Service bdlimimuzden temin edebilirsiniz.

Talebinizi iletirken her zaman rediktoriin seri numarasini belirtin.

Revizyon: 03 2022-D062608
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5.4.1 Sikma bilezik ile montaj

Sikma bilezigi baglantisi Gzerinden dolu mil baglantisi igin

gO6bek / bos mil/ bos mil araylzi, [Q] is miline eksenel olarak sabitleniyor.
Sikma bilezigi [P] ile donatiimis bir rediktor siparis ettiyseniz, sikma
bilezigi rediktore montajli olarak teslim edilecektir.

e Eger farkl bir sikma bilezigi kullaniyorsaniz, Ureticinin talimatlarini
g6z o6nlne alin.

® YUk milinin, bunun icin énerilen h6 giris 6lgusu ile, kuvvet sarf
etmeden ve belirgin bir uyum boslugu bulunmadan, yerine
kaydirilabilmesi gerekir. Takilabilir mil / ici bos mil / bos mil ara birimi
icin gerekli olclleri katalogda bulabilirsiniz
(ayrica bkz. Bolim 3.4 "Olgliler ve glig verileri").

® Sikma bileziklerin kullanimina iliskin diger énemli bilgileri ayri
"Sikma bilezigi" adli kilavuzda (Dok.-Nr. 2022-D063039)
bulabilirsiniz. Kilavuzu talep Gzerine Satis / Customer Service
bélimUmuizden temin edebilirsiniz. Talebinizi iletirken her zaman
redUktérin seri numarasini belirtin.
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6 Devreye Alma ve Caligtirma
e Calisma baslangicinda genel guvenlik talimatlarini okuyun
(Bakiniz: Boélim 2.5 "Genel Glvenlik Talimatlari").
Yanhs kullanim rediiktoriin zarar gérmesine neden olabilir.
e Alttaki kogullarin saglanmasi gerekiyor:

- Ortam sicakhiginin izin verilen aralikta olmasi
(bakin Bolum 9.4 "Devreye alma ve isletme igin veriler") ve

- Caligma sicakhginin +90 °C'yi asmamasi.
e Kegelere zarar verebilecek buzlanmalari énleyin.

e Rediiktorii sadece temiz, tozsuz ve kuru ortamlarda kullanin. Ozellikle gikis bélimiinde nem
etkisine izin verilmemektedir. Bu hususta ek koruma dnlemleri veya alternatif Grtnler tavsiye
ediyoruz.

e Reduktord yalnizca maksimum sinir degerlerine kadar kullanin, bakin
Bolim 3.4 "Olgller ve gug verileri". Baska kullanim kosullari durumunda Customer Service
bdlimimize danisin.

Paslanmaz da dahil, sikma bileziklerininkullanimi igin:

e Temizlik icin sadece halojeniir icermeyen (6zellikleklorid igermeyen) temizlik maddeleri
kullanin.

Yalnizca korozyona dayanikli rediktérler icin gegerlidir:

- Calismakta olan bir redUktériin pompalama etkisi, temizleme maddelerini rediktoér icine
emebilir. Redlktér yalnizca durur ve takili durumda iken temizlenmelidir.

- Paslanmayi énlemek igin, yalnizca piyasada bulunan yag ¢ézlcu fakat asindirici olmayan
temizleme maddeleri kullanin.

- Bir ylksek basingli su jeti, reduktérin kegelerine zarar verip sizintiya neden olabilir.
e Su jetini higcbir zaman dogrudan kegelere dogru tutmayin.
e Gerekirse, kecgelerin 6nline koruyucu bir plaka yerlestirin.
Sadece Hygienic Design reduktorler icin gecerli:

- Calismakta olan bir rediiktoriin pompalama etkisi, temizleme maddelerini rediiktér igine
emebilir. RedUktor yalnizca durur ve takili durumda iken temizlenmelidir.

- Bir yuksek basingli su jeti, rediktorin kegelerine zarar verip sizintiya neden olabilir.
e Basinci azami 28 bar olan bir su jeti kullanin.
- Paruzll hale gelmis bir ylzey, geriye artik birakilmaksizin temizlenemez.
e Reduktorin Uzerinde cizikler olusmamasina dikkat edin.
Mevcut maddeleri, 30 dakika igerisinde reduktor contasindan temizleyin.
Reduktoru tim cevresini veya her yerini temizleyin.
Reduktoru azami 80°C sicakliktaki su ile temizleyin.

Sadece, 9.4 "Devreye alma ve isletme icin veriler" bélimdnde agiklanmig olan temizleme
yontemlerini uygulayin.

Sadece sonsuz vidali servo rediiktor icin gecerlidir:

o Rediiktoru surekli igletimde kullanacaksaniz
9.4 "Devreye alma ve igsletme igin veriler"boélimuinde yer alan bilgi ve uyarilara dikkat edin.

Revizyon: 03 2022-D062608 tr-21
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7 Bakim ve Atik imhasi

e Calisma baslangicinda genel guvenlik talimatlarini okuyun
(Bakiniz: Bolim 2.5 "Genel Guvenlik Talimatlari").

71 Bakim plani

Bakim galigmalari Devreye alirken ilk kez 500 calisma Her
saatinden ya da 3 ay sonra | 3 ayda bir
Gorsel kontrol X X X
Sikma momentlerinin X
kontrolu

Tbl-11: Bakim plani

7.2 Bakim caligmalari

7.21 Gorsel kontrol
e Butin rediktérl dis hasarlar bakimindan kontrol edin.
e Contalar asinmaya maruz kalan pargalardir. Bu nedenle rediktéri her gorsel incelemede
sizintilara karsi da kontrol edin.

@® Contalari sadece temiz ve hav birakmayan bir bezle, asindirici olmayan ve yagd ¢ézulcu bir
temizlik maddesi kullanarak temizleyin / yagdan arindirin ve kurulayin. Mekanik etkileri
minimize edin.

® Montaj konumunda, ¢ikis milinde / ¢ikis flansinda herhangi bir yabanci maddenin
(6rn. yag) veya yabanci partikllerin (6rn. talas) birikmis olup olmadigini kontrol edin.

e Yalnizca korozyona dayanikli reduktorler icin gecerlidir: Vernik tabakasini ve nikel kaplamal
ylzeyleri hasar ve paslanma bakimindan kontrol edin.

e Sadece Hygienic Design rediktorler icin gegerli: TUm yUzeylerde hasar / plriiz ve korozyon
bulunmadigindan emin olun.

7.2.2 Sikma momentlerinin kontrolii

e Motor baglantisindaki sikistirma civatasinin [H] sikma torkunu
kontrol edin. Kontrol esnasinda sikistirma civatasinin
yeterince sikilmamis oldugunu tespit ederseniz, civatayi
ongorilen sikma torkuna ulasana kadar sikin.

® Sikma tork degerini ayrica bolum
9.1 "Motor montajina dair bilgiler"de bulabilirsiniz.

Reduktor ile motor gibi montaj parcalari arasindaki vidali bagdlantilar teknigin en son seviyesine
goOre hesaplanmali, boyutlandiriimali, monte edilmeli ve kontrolden gegirilmelidir.
VDI Direktifleri VDI 2862 Yaprak 2 ve VDI 2230 kullanilabilir.

® Bizim énerdigimiz sikma torklari igin bkz. Bolum 9 "Ekler".
Civata temas ylzeyi malzemesinin sinir ylizey preslemesi ¢ok disilk ise, 5 "Montaj"boliminde
verilen dnerilerden farkli olarak rondela kullanilabilir.

® Rondelanin sertligi civatanin dayanim sinifina uygun olmahdir.

® Civata hesaplanirken rondela g6z éniinde bulundurulmahdir
(ayirma yariklari, ek oturma, civata basi ve rondela altindaki yizey bastirmasi).

tr-22 2022-D062608 Revizyon: 03
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7.3 Bakimdan sonra igletmeye alma
o Rediktorin dis ylzeylerini temizleyin. Paslanmaz da dahil, sikma bileziklerininkullanimi
icin: Temizlik icin sadece halojeniir icermeyen (6zellikleklorid igermeyen) temizlik
maddeleri kullanin.
e Tum glvenlik dizeneklerini monte edin.

o Rediktdru isletmeye almadan dnce deneme calistirmasi yapin.

7.4  Atik imhasi
Reduktorin sokilmesi ve atik olarak uzaklastiriimasi tizerine tamamlayici bilgileri Customer
Service bolimumuzden alabilirsiniz.

o Rediktori belirlenmis atik bertaraf noktalarina birakiniz.
® Atik imhasi i¢in gegerli yasal diizenlemelere uyunuz.

Revizyon: 03 2022-D062608
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Arizalar
DUYURU
Caligmadaki farkhlik rediiktorde mevcut hasarin bir gostergesi olabilir
veya rediiktore zarar verebilir.
e Reduktdru ancak ariza giderildikten sonra tekrar devreye alin.
. Ariza giderme, sadece egitimli personel tarafindan yapilmalidir.

Hata Olasi neden Cozium
Yuksek isletme | Reduktor kullanim amacina Teknik verileri inceleyin.
sicakhgi uygun degildir.
Motor reduktorin iIsinmasina Motorun kablolarini kontrol edin.

neden oluyor. Yeterli sogutma saglayin.

Motoru degistirin.

Ortam sicakligi cok yuksek. Yeterli sogutma saglayin.
Calisma Motor baglantisinda kaciklik |  Musteri Hizmetleri departmanimiz ile temasa
sirasinda var gegcin.

yuksek gurultu Rulman hasarlari

Disli hasarlari

Yaglama Terleme Sizan yag / gresi silin ve rediktori gézlem
maddesi kaybi altinda tutun. Yaglama maddesi ¢ikigl kisa slre
sonra kesilmelidir.
Sizintilar Musteri Hizmetleri departmanimiz ile temasa
gecin.

Tbl-12: Arizalar

2022-D062608 Revizyon: 03



9 Ekler

9.1 Motor montajina dair bilgiler

Adlandirma

H ey H4 Sikma civatasi, esmerkezli olmayan

N

Tbl-13: Motor mili, sikma civatasi ve burcun yerlesimi

Sikma civatasinin sikma moment degeri (H4)
Siparig Kodu: XXxxxxxx-XxX-Xxxxx-X(.)*x-xx (bkz. Boliim 3.2 "Uriin Plakasi”")
Sikma burcu @ ) (.)* Harf kodu | Anahtar genisligi Sikma Momenti [Nm]
[mm] i Koaksiyal Aci
Kaplin | Stkma gobegi
K 2) g 2)
Z 2,5 2 — —
A 2,5 2 — —
11 B 3 4.1 — 4.1
14 C 4 9,5 8,5 9,5
16 D 5 14 14 —
19 E 5 14 14 14
24 G 6 35 35 35
28 3) H 5 14 . —
28 %) H 6 — 35 —
32 I 8 79 69 —
38 K 8 79 69 79
48 M 10 135 86 135
55 N 10 135 — —
60 O 14 330 — —
1) Belirli sikma burcu caplarinin mevcut olup olmadigini tespit etmek icin kataloga bakin.
2) Siparis Kodu: ....XXXX-XXX-XXXXX-XXX-X(.); Motor baglantisi
3) Sadece koaksiyal reduktor igin gegerlidir
4) Sadece aclli rediiktor icin gecerlidir

Tbl-14: Egmerkezli olmayan sikma civatasi [H4] igin veriler

Revizyon: 03 2022-D062608
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9.2

Makineye montaj islemine dair veriler

9.2.1 Gegis delikleri ile montaj i¢in veriler

tr-26

e Siparis kodundaki (Urlin plakasina bakin) model koduna gére montaj bilgilerini segin.

Siparis Kodu: XP. . xxx(.)*-XXX-XXXXX-XXX-XX
(.)* = “K” | “R” disinda tiimu
Rediiktor | Bolme |Adet x Cap | Civatabliyuklugu/ | Sikma
govdesi | dairesi @ | []x [mm] | Mukavemet sinifi | Momenti
[mm] [Nm]
010 70 8x5,5 M5/12.9 9
020 90 8x6,6 M6/12.9 15,4
030 120 8x9 M8/12.9 37,5
040 165 8 x 11 M10/12.9 73,5
050 215 8x13,5 M12/12.9 126
Tbl-15: Makineye montaj islemine dair veriler
Siparis Kodu: XP. . xxxK-xxx-xxxxx-xxx-xx; SP* ¢ikisi ile uyumlu
Rediiktor | Bolme |Adet x Cap | Civatabiiyukligiu/ | Sikma
govdesi | dairesi@ | []x [mm] | Mukavemet sinifi | Momenti
[mm] [Nm]

010 68 4x5,5 M5/12.9 9
020 85 4 x6,6 M6/12.9 15,4
030 120 4x9 M8/12.9 37,5
040 165 4 x11 M10/12.9 73,5
050 215 4x13,5 M12/12.9 126

Tbl-16: Makineye montaj islemine dair veriler

2022-D062608
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9.2.2 Oval deliklerle montaj i¢in veriler
Siparis Kodu: XP. . xxxR-xxx-xxxxx-xxx-xx; Oval delikli flang
Rediiktor | Bdlme Delik @ | Civatabiiyiikligii/ Sikma
govdesi | dairesi @ [mm] Mukavemet sinifi Momenti
[mm] [Nm]
020 95 6,6 M6/12.9 15,4
030 120 9 M8/12.9 37,5
040 165 11 M10/12.9 73,5
{1
Pul olguleri
Rediiktor govdesi Dis @ Sikma uzunlugu
[mm] [mm]
020 14 5
030 16 6
040 20 8
Silindir pim odlgiileri
Rediiktor govdesi icten dis agilmis pim Adet x silindir pim
[1x [mm]
020 DIN 7979 / DIN EN ISO 8735 2x6 m6
030 Form A 2x8mb
040 2x 8 m6
Tbl-17: Makineye montaj islemine dair veriler
9.3 Cikis miline montaj igin veriler
Maksimum izin verilen statik eksenel kuvvet
Rediiktor govdesi 010 020 040 050
XP..
Fa max [N] 9250 10750 31250 49750

Tbl-18: Statik yiik glivenligi (s0) = 1,8 ve radyal kuvvet (Fr) = 0 igin izin verilen maksimum statik eksenel kuvvetler

Sikma bileziklerin kullanimina iligkin diger 6nemli bilgileri ayri "Sikma bilezigi

adli kilavuzda

(Dok.-Nr. 2022-D063039) bulabilirsiniz. Kilavuzu talep tGzerine Satig / Customer Service
bolimUmduizden temin edebilirsiniz. Talebinizi iletirken her zaman rediktoriin seri numarasini

belirtin.

Revizyon: 03
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9.4 Devreye alma ve igletme igin veriler
Ortam sicakhigi
Uriin tipi Minimum sicaklik Maksimum sicaklik
[°C] [°C]
XP* -15 +40
XPK*, XPC* 0 +40

Tbl-19: Ortam sicakligi

9.5 Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan civata oél¢iileri i¢in sikma tork degerleri
Saplama ve somun igin belirtilen sikma torku dederlerinin hesabi asagidaki kosullara

dayanmaktadir:

- VDI 2230 uyarinca hesaplama (Baski 11/2015)

- Vida disi ve dayanma yuzeyleri igin surtiinme katsayisi u=0,10

- Akma gerilmesi sinirina yaklagsma %90
- Tork anahtari Tip Il A ve D siniflari, ISO 6789'a gore
Ayar degerleri piyasada yaygin olarak kullanilan skala 6lgeklerine ve ayar olanaklarina gére

yuvarlanmis degerlerdir.

e Bu degerleri skala Gizerinde tam olarak ayarlayin.

Vida disi i¢in sikma torku [Nm]
Mukavemet M3 | M4 M5 M6 | M8 |[M10| M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
sinifi
Civata / Somun
8.8/8 1,15(2,64|5,2| 9,0 |21,5/42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 1,68(3,88|7,6|13,2|32,0({62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,974,551 9,0 15,4|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

tr-28

Tbl-20: Bagsiz vida ve somunlar igin sikma tork degerleri

2022-D062608

Revizyon: 03




9.6

A

WITTENSTEIN  alpha

Uygunluk beyani
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Einbauerklarung
(Originaltext)

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1
47984 |gersheim
GERMANY

erklaren als Herstellar, dass die unten bezeichnete unvollsténdige Maschine den nachfolgend aufgefiihrien
Sicherheitzs- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe
Anhang zur Einbauerklarung®).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfiihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPE, LPB+, LFBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, V5+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Seriennummer; SM: 7386950, T-Bstellig fortlaufend

Einschiagige EG-Richtlinie: 2006/42/EG (Maschinen)

Angewandte harmonisierie Normen: EM 60528:1291 + A1:2000 + AZ2:2013
EM 150 12100:2010

Bevollmachtigter fir die Zusammen- WITTENSTEIN alpha GmbH

stellung der technischen Unterlagen: {Adresse slehe oben)

Die speziellen lechnischen Unterlagen gemal Anhang VIl Teill B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstelll. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu Obermitteln,

Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestalll
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtfinie entspricht.

D

-

lgersheim, den 06.12.2022 ™ s b R
Crt und Datum der Ausstellung Norbert Pastoors, Geschaftsfihrer

Document Mo.: 1000117477 Rev.:01
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Anhang zur Einbauerkldrung

alpha

alpha

Liste der fir das in der Einbauerklrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenan
grundiegenden Sicherheits- und Gesundheilsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau wvon

Maschinen.
Kapitel Bezeichnu Nicht e ehalten | Bemerku
ng anwendbar guha ng
m.A,
1.1.1.  Begriffisbestimmungen
.12, Grundsatza fir die integration der Sicherheit
1.1.3, Materalen und Produkte
114,  Baleuchtung x
1.1.5. Kenstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X
116 Ergonomis X
11.7.  Bedienungsplitze x
11.8. Bize %
.2, Steuerungen und Befehlseinrchiungen
1,21, Sicherhait und Zuveridssigkeit von Steusrungen X
1,22, Steditedle X
1.2.3. Irgangsetzen X
124,  Stilsetzen x
1241, Mormales Stillsetzen X
1.2.42. Betriebsbedingles Stillsetzan X
1243 Stitsetzen im Notfal x
1.2.44. Gesamthelt von Maschinen X
1.2.5. Wahl der Steusrungs- oder Belriebsarten %
126,  Storung der Ensrgleversorgung x
n.3. Bchutzmassnahmen gegen mechanische Gefihrdungen
.31, Varlust Standsicherhelt
.32 Bruchrisiko beim Betrieb
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderie %
Geganstinde
1.3.4. Fisiken durch Oberfiichen, Ecken, Kanten X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen ®
1.9.6, durch Anderung der Verwendungsbedingungan %
13T Risiken durch bewegliche Teila x
1.3.8. ahl der Schutzeinrchiungen gegen Risiken durch b
bewegliche Teile
1.3.81. Bewegliche Teila dar Krafilberiragung x ]
Document No.: 1000117477 Rev.:01
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Kapitel Bezeichnung A 4 | Eingehalten | Bemerkung
1.382. Bewegliche Teile dis am Arbeitsprozess betefligl sind x
1.39.  Risiko unkontrollierter Bewegungen %
14, |anforderungen an Schutzeinfichtungen
144, |Algemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen :
r.4.2. Anforderungen an trennende X
utzginrichiungen
421 Festsiehende rennende Schutzeinrichiungen x
1.4.22. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Vemegelung x
1423, Pugangsbeschrinkte verstelibare Schutzeinrichtungen x
1.4.3. Anforderungen an nichttrennande x
inrichtungen
1.5. Fisiken durch sonstige GefShrdungen
151,  [Elekiische Energieversorgung %
152  Statische Elekrizilal ®
1.5.3. Michtelektrische Energieversorgung S
154,  Montagefehler
155  Extreme Temperaturen
156, Prand
157  Explosion
158  Lam
1.5.9, Vibration
1.5.40.  Strahlung
1541, Strahlung von aulten
1.5.12. |Laserstrahlung
1.5.13. Emission gefahricher Werkstoffe und Substanzen X
1514, Risiko, in einer Maschine eingeschiossen zu werden %
1.5.15.  Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko x
1.5.16. Blitzschlag x
1.6, nstandhaltung
1.6.1.  Wartung der Maschine x
1.6.2. ng zu Bedienstandan und den Eingritfspunkten fir die x
nstandhaliung
1.6.3 Trennung von Energiequellen
164.  Eingrifie des Badienpersonals
165  Reinigung inneniiegender Maschinenteile
1.7, Informationen
1.7.1.  Informationen und Warnhinweise an der Maschine x
Document No.: 1000117477 Rev.:.01
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Kapitel | Bezsichnung

Nicht
anwendbar

Eingehatten

Boamerkung

1.7.1.1.  Informationen und Informationseinrichtungen

1.7.1.2. Wameinrichtungen

1.7.2.  \Wamung vor Restrisiken

1.7.3. Kennzeichnung der Masching

1.7.4.  Petriebsanieilung

n.7.4.1. Igemaine Grundsilze fir dia Abfassung einor
sanleitung

s:x'x

1.7.4.2.  Inhall der Montageanleitung

1.7.43. Merkaufsprospekie

Document Mo.: 1000117477 Rev.:01
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Declaration of Incorporation
(Transiation of original text)

We, WITTEMSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralie 1
97999 |gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health pretection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaralion of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH#,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)
Applied harmonized standards: EN IS0 12100:2010

EN 60520:1991 + A1:2000 + AZ2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorifies. We shall submit them by means of electronic data carrier,

The designated partly completed machinery must not be put info service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

2
lgersheim, 06.12.2022 (s I?\

City and date Merbert Pasioors, Managing Director

Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulllled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

not

|Chu|pur ) Designation applicable | Tulfilled remark
i General Remarks

1.1.1.  pefinitions

1.1.2.  [Principles of safety integration

1.1.3.  Matedals and products

114, Lighting x
1.1.5.  Design of machinery to faciiitae its handling %
1.16.  Ergonomics %
1.1.7.  Operating positions %
118 Seating x
12 Control systems

H.21.  Safety and reliability of control systems X
122, Control devices %
123 [Staring x
h24.  Stopping X
1.2.4.1. MNormal stop %
1242 [Operationsl stop M
1.2.43. Emergency slop %
1.2.44. |Assembly of machinery b3
125 Salection of control of operating modes X
1.2.6. Fadlure of the power supply X
1.3, Protection against mechanical hazards

1.3.1.  Riskof loss of stability

.32 Fisk of break-up during operation

1.3.2  [isks due to falling or ejected objects P
1.3.4. Fisks due lo surfaces, edges or angles X
1.3.5  [isks related to combined machinery x
n.3.6. Risxs related o varations in operating conditions x
1.3.7.  Risks related to moving parts P
n.38 Choice of protection against fisks ansing from moving pans P
1.3.81.  Moving transmission parts x
1.3.82.  Moving parts involved in the process %
M.3.9, Risks of unconirolied movemeanls X
Document No.: 1000117477 Rav.: 01
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Chapter Designation aoinble | fulfilled
14.  Required characteristics of guards and protective devices h
1.4.1. Ganaral requirements X
1.4.2. Speclal requirements for guands *®
1.42.1. Flxed guards x
1422 Intedocking movable guards x
1423 |adjustable guards restricting access *
1.43.  Special requirements for protactive devices x
15. Fisks due to other hazards
1.5.1.  Electricity supply x
1.52.  [Static electricity x
11.5.3.  Energy supply other than electricity X
#1.54.  [Errorsof fiting
1.56. Fire

5.7, Explosion
1.5.8. Moise
158,  |ibrations
1.5.10, Radiation
H.5.41. External radiation
1512, Laser radiation
1.5.13. [Emissions of hazardous materials and substances ¥
1.5.44. [Risk of being trapped in a machine %
1.5.15.  Risk of slipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6, Maintanance
1.6.1.  Machinery maintenance %
162, ficoess to operating positions and servicing points x
1.6.3. Isolation of energy sources x
164,  Operator intervention x
165  (Cleaning of intemal parts x
1.7, Information
n.7.1. nformation and wamings on the machinery x
1.7.1.1. Informatien and information devices
1.7.1.2. Warming devices
1.72.  Warming of residual risks x
1.7.3.  Marking of machinery %
Document Mo.: 1000117477 Rev.: 01
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Chapter Designation ap;;‘mh fulfilled remark
1.74. |nstructions X
1.7.4.1. Ganeral principles for the drafting of instructions x
1.7.42.  (Contents of the instructions %
1.7.4.3. Eales litaralure X

Document No.: 1000117477

Rev.: 01
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WITTENSTEIN alpha

Declaration of Incorporation
(Translation of criginal tex)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
47959 [gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
&T1 550 Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of 5.1, 2008:1597, Annex | (refer to "Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Medel: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LFB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevan! statutory instrument: $.). 2008:1597 Supply of Machinery (Safety} Regulations
Applied designated standard; EN IS0 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1,2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GrmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

—

lgersheim, 06.12.2022 = 05
City and date Morbert Pastoors, Managing Direchor
Document No.: 1000117479 Rev.: 01

Revizyon: 03 2022-D062608 tr-37



tr-38

A

WITTENSTEIN  alpha

AL

wiTTeNsTEIN  alpha

Appendix regarding the Declaration of Incorporation
List of the essential health and safety requirements applied and fulfiled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

Chapter Designation -pp?:-m fulfilled remark
n.1. Ganaral Remarks

1.1.1. Dafiniticns

1.1.2. Principles of saloty integration

n.1.3 Materials and products

1.1.4. Lighting X

n.1.5. Design of machinery to facilitate its handling x
n.1.8, Ergonomics %

1.1.7. Cparaling positions b

1.1.8. [Seating x

1.2 Caontrol systems

1.2.1.  [Safely and raliability of control systems x

.22, Cantrol devices %

n.2.3. Starting X

n.2.4, Stopping x

1.2.4.1. MNomal stop X

1.2.4.2. |Operalional stop %

1.2.43. Emergency stop x

1.2.44. |Assembly of machinery X

1.2.5. Sedaction of control or operating modes X

1.2.6, Fallure of the power supply x

n.3. Protection against mechanical hazards

n.3.1.  [Risk of loss of stability *
1.3.2. Risk of break-up during operation x
1.3.3.  [Risks due to falling or ejected objects %

1.3.4, Riske due o surlaces, edgas or angles x
.35 Risks ralated to combined machinary x

1.36.  Risks related to varafions In operating conditions x

1.3.7.  [isks related to moving parts %

1.3.8.  [Cholce of protection against risks arising from moving parts ®

1.3.8.1. Moving transmission parts x

1.3.8.2. Moving parts involved in the process ®

1.3.9.  Risks of uncontrolied movements x

Document No.: 1000117479
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Designation applicable | Tulfilled
1.4, Required characteristics of guards and protective devices
141.  [General requirements x
14.2. Bpu:ld requirements for guards. %
1421. Fixed guards x
1.4.22 ircl.ll‘ladl:h'u movable guards ®
1.4.2.3. Adjustable guards restricting access x
1.43.  Special requirements for proteclive devices x
1.5. Risks dua to other hazards
1.5.1. Electricity supply x
152.  Stalic electricity X
1.53.  Energy supply other than electricity x
1.5.4. of fitting
155  Extreme temperatures
1.56. Fire b
157,  Explosion x
158  Moise
1.59.  Mbrations
1.5.10. Radiation %
1511,  Extemal radiation x
1.5.12.  Laser radiation %
1513, Emissions of hazardous materials and substances x
1.6.14. Risk of being trappad in a machine x
1.5.15.  Fisk of siipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6. Iv:3
1.6.1. Machinery mainlenance %
1.6.2.  Access lo operating positions and servicing points x
1.6.3. of energy sources x
1.6.4, Operator intervention X
165  Cleaning of internal parts x
.7, n
1.7.1,  Information and wamnings on the machinery X
1741, Information and information devices x
1.7.1.2. Waming devices x
172 \Waming of residual risks
173 Marking of machinery
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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Chapter Designation | anslicaiile fulfillied
174 Instructions | x
1.7.41. Genaeral principhes for the drafting of instructions | b
1742 (Contents of the instructions | x
1.7.43 Sales literature | b
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