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1.1 Servis
Teknik sorular igin irtibat bilgileri:

WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Str. 1
D-97999 Igersheim

Tel.: +49 7931 493-12900
Faks: +49 7931 493-10903
E-posta: service-alpha@wittenstein.de

2 Genel

Bu kullanim kilavuzuna ek sayfalar (6rnegin, 6zel uygulamalar igin) dahil edilmis ise, ek
sayfalarda belirtilen bilgiler gegerlidir. Kullanim kilavuzunda farkhlik gosteren bilgiler, bu
nedenle gecerliligini yitirir.

Farkli lisanlardaki sirtmleri, orijinal kullanim kilavuzundan tercime edilmigtir.

2.1 Tanim, isimlendirmeler

Cok dusUk dis bosluguna sahip olan dik agil rediiktér V-Drivet/V-Drive economy; -bundan
sonra sadece reduktor olarak tabir edilecektir-, "T" (¢ikis flangi), "S" (¢ikis mili) ve "H" (i¢i bos
¢ikis mili) stirimlerinde imal edilmektedir.

2.2 Bu kilavuz kimlere yoneliktir?

Bu kullanim kilavuzu, bu rediktériin montajini, ¢calistirmasini ve bakimi yapan kisilere
yoneliktir.

Reduiktor ile ilgili calismalar sadece, kilavuzu okumus ve anlamis kisiler tarafindan
yapilmalidir. Bu glvenlik bilgilerini bagkalari ile de paylasiniz.

2.3 Bukilavuzda hangi isaret ve semboller bulunmaktadir?
9 Bir "islem talimat" sizden birsey yapmanizi talep eder.

V Bir "Kontrol" ile cihazin sonraki ¢alismalar i¢in hazir olup olmadigini anlayabilirsiniz.
© Bir "kullanim ipucu" size, isinizi kolaylastirmak veya gelistirmek igin bilgi verir.
Guvenlik isaretleri sembolleri, Bolum 3 ""Glvenlik' kisminda agiklanmistir.

2.4 Feragat

Amacina uygun kullaniimayan reduktérlerden olusabilecek hasar ve yaralanmalardan Uretici
sorumlu degildir.

2.5 Degisiklikler, modifikasyonlar

RedUktorde yapilacak olan degisiklikler veya modifikasyonlar, kesin olarak sadece
WITTENSTEIN alpha'nin yazili izni ile gergeklestirilebilir.

2.6 AT Makine Yonergesi

RedUktor bir "makine bileseni" 'dir ve bu nedenle AB Makine Direktifi 2006/42/AB'ye tabi
degildir.

AT yonetmeliginin gecerlilik bolgesinde, bu Gruntn baglanmis oldugu makinenin bu
yonetmeligin belirlemelerine uygun oldugu tespit edilene kadar, makinenin isletmeye
alinmasina izin verilmez.

Sayfa tr-2
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2.7 Teknik degisiklikler
WITTENSTEIN alpha 'nin triinde degislik ve iyilestirme yapma hakki sakhdir.

2.8 Telif hakki
© 2019, WITTENSTEIN alpha GmbH

3 Guvenlik

3.1 Amacina uyqun kullanim

RedUiktor, tim endustriyel uygulamalar icin uygundur. Maksimum izin verilen tork ve devir

sayilari ile ilgili bilgilere, katalogumuzdan veya internet sayfamizdan ulasabilirsiniz:

www.wittenstein-alpha.de.

o Eger reduktor yasi bir yildan blytk ise, Customer Service ile iritibata geciniz (bkz. 1.1).
Bu sayede, gegcerli guincel verileriniz size verilir.

3.2 Amacina uyqun olmayan kullanim

Yukarida belirtilen sinirlamalari asan her kullanim (6zellikle asiri torklar ve devir sayilari),
amaca aykiri kulanim sayilir ve bundan dolayi yasaktir.

Asagidaki durumlarda reduktoran igletiimesi yasaktir:

e Rediktor, usuliine uygun sekilde monte edilmemis ise (6rn. motorun baglanmasi)
Reduktér, usuliine uygun sekilde takiimadi ise (6rn. baglanti civatalar)

RedUktor asiri derecede kirlenmis ise,

Reduktor, yag/gres olmadan galistirilirsa.

3.3 Giivenlik uyarilari

Bu kullanim kilavuzunda asagidaki semboller sizi bir duruma karsi uyarmak igin
kullaniimaktadir:

TEHLIKE!
Bu sembol, sizi ve bagkalarini yaralanma tehlikesine karsi uyarir.

Dikkat
Bu sembol, rediktériin hasar alma tehlikelerine karsi uyariyor.

Cevre
Bu sembol, ¢evre kirliligi tehlikelerine kargi uyariyor.

Bu kilavuzda belirtilen giivenlik uyarilarina ek olarak, kaza dnlemeye (6rn. kisisel koruyucu
ekipmanlara) ve ¢evre korumaya iligkin genel gecger yasal diizenlemelere ve diger kurallara
uyulmalhdir.

3.3.1 Genel giivenlik talimatlar

Rediiktorde calismak

TEHLIKE!
Usullne uygun yapilmayan c¢alismalar, yaralanmalara ve hasara neden olabilir.
2 Rediktoérin montaji, bakimi ve skme isleminin sadece egitimli personel tarafindan
yapillmasina 6zen gosterin.

TEHLIKE!
Etrafa savrulan yabanci maddeler, agir yaralanmalara yol agabilir.
o Rediktorld calistirmadan rediktoriin tGzerinde yabanci maddelerin veya aletlerin bulunup
bulunmadigini kontrol ediniz.

Sayfa tr-3
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Calistirma
TEHLIKE!
Sicak yuzeylerle temaslar yaniklara neden olabilir.
S Reduktor yuksek sicaklikta caligiyorsa, kesinlikle ellemeyin veya uygun koruma
ekipmani giyin (6rn. eldiven).

TEHLIKE!
Hasarli bir reduktér, yaralanma riski olan kazalara yol acabilir.
o Hatali kullanim veya makine arizasindan asiri yuk binmis reduktora kesinlikle
calistirmayin (bkz. Bélim 3.2 "Amacina uygun olmayan kullanim™).
o Yuzeysel herhangi bir hasar gortilmese bile, sézkonusu rediktérleri degistiriniz.

TEHLIKE!
Doénen pargalar yaralanmalara yol agabilir. Makineye kapilma tehlikesi vardir!
< Dodnen makine parcalari ile yeterli mesafeyi koruyun.

Bakim

TEHLIKE!
Bakim galismalari sirasinda makinenin yanlislikla galistiriimasi agir kazalara ve
yaralanmalara yol agabilir.
o Siz makine Gzerinde galisirken kimsenin makineyi ¢alistiramayacagindan emin olun.
o Makineyi, montaj ve bakim galismalari sirasinda, tekrar ¢alisma ve istenmeyen
hareketlere karsi emniyete alin.

TEHLIKE!
Eger guvenlik duzenekleri devre digi birakildiysa, bakim calismalar sirasinda makinenin
kisa sureli galistiriimasi da kazalara yol agabilir.
o Butun guvenlik tertibatlarinin baglandigindan ve aktif oldugundan emin olunuz.

Yaglar/gresler
TEHLIKE!
Sentetik yag ile uzun sureli temas, cilt tahriglerine yol agabilir.
9 Yaglar ile uzun sireli temasdan kagininiz ve yaglanmis cilt kisimlarini iyice temizleyiniz.

TEHLIKE!

Sicak yag ciddi yaniklara yol acabilir.
S Yag degisimi sirasinda, sicak yag ile temasa karsi kendinizi koruyun.

Dikkat
Farkl yaglarin karistinimasi, yagin yaglama o6zelliklerini yitirmesine sebep olabilir. Bundan

dolayi reduktor tahrip olabilir.

< Yag dolumunu sadece, rediiktériin icinde bulunan yag tird ile yapiniz.

< Eger farkh bir yag kullanmak istiyorsaniz, komple temizlik (yikama ile) ve yag degisimi
gercgeklestirmeniz gerekir kullanmadan 6nce.

Cevre
Yaglayici maddeler (kati ve sivi yagdlar), toprakta ve suda kirlenmeye neden olabilecek
tehlikeli maddelerdir.
< Kullaniimis yaglama maddesini uygun kaplar igerisinde toplayin ve gegerli ulusal
ydnetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

3.4 Sikma torklan

Sikma torku verilmis tim civata baglantilarini kalibre edilmis bir tork anahtari ile sikin ve
kontrol edin.

3.5 Yangin aninda

RedUktorun kendisi yanici degildir. Fakat genel olarak bir sentetik yag icerir (Poliglikol).
S  Eger reduktér atesli bir alanda bulunuyorsa, bu bilgileri litfen dikkate alin.

Sayfa tr-4
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3.5.1 Uygun sondiiriici maddeler, koruyucu ekipman

Karbondioksit, toz, kdplk ve su buhari

< Solunum cihazi kullanin.

3.5.2 Uygun olmayan séndiiriicii maddeler
Kesinlikle su jeti kullanmayin!

3.5.3 Diger bilgiler

TEHLIKE!

Cevre

Yuksek sicakliklarda, tahris edici buhar ve gazlar olusur.

9 Yagin/gresin sulara ve kanalizasyona karismasini engelleyin.

Yag/gres ile ilgili daha fazla bilgiyi dogrudan ureticiden alabilirsiniz:

Standart yaglama maddesi OPTIGEAR
SYNTHETIC 800/220 (gegmiste TRIBOL)

Gida endustrisi icin yag/gresler
(NSF-H1 kayith)

Castrol Industrie GmbH, Ménchengladbach
Tel.: +49 2161 909-30
www.castrol.com

Kliber Lubrication Minchen KG,
Minchen
Tel.: 49 89 7876-0

www.kliber.com

Tablo 3.1

4 Teknik Doneler

4.1

411

Serbest birakma: 30.04.2019

S0z konusu reduktorler, dik acgili ve dis boslugu distk reduktorlerdir.

Tam rediktorlere, fabrika cikish olarak yag dolumu yapilmistir, giris ve ¢ikis taraflarinin
sizdirmazligi radyal yag kecesi ile saglanmistir.

Sikistirma burglari sayesinde, motorun montaji oldukca hizl ve kolay sekilde
yapilabilmektedir.

Motorun, reduktor eksenine goére merkezlenmesi, yataklanmis sikma burcu tzerinden yapllir,
baglanti plakasi Uzerinden degil. Bu sayede, motorda radyal kasilma énlenmis olur.

Adaptor plakasi ve ylzik Gzerinden farkli motorlara uyarlama sonucu yiiksek oranda
esneklik saglanir.

Reduktor, entegre bir termik uzunluk dengeleme diizenine sahiptir; bu diizen, 1Isinma sonucu
motor mili uzamasini dengeler.

Farkli aplikasyonlar igin rediktor:

e Cikis flansi "VDT*",
e Cikig milli "VDS*/VDSe" ve
e Cikis delik milli "VDH*/VDHe" sunulur.

"VDT*" Cikis flansh

ISO 9409'a gore tasarlanmis olan ¢ikis flansi, iki farkl
merkezleme olanaginin yani sira, mekanik olarak reduktérin
(ya da aplikasyonun) sifirlanmasinda kullanilan bir isaretleme
pimi icin 6dngdrilmis bir delige de sahiptir.

Kesintisiz i¢i bos mil, kablo ve hortumlarin désenmesi icin
ongorilmustir, yikin sabitlenmesi icin degil. Cikisin arka
tarafinda yikin konumu ve/veya ilgili devir sayisi, i¢i bos mil
Uzerinden tespit edilebilir.

Resim 4.1

Sayfa tr-5
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41.2 "VDS*" Cikis milli

Cikis mili asagidaki sekillerde imal edilmis olabilir:
e Kamasiz,

e Uygu kama oluklu (DIN 6885'e gore) veya
evolventli (DIN 5480'e gore).

Resim 4.2

4.1.3 "VDS* Cift cikis milli
Cikis mili asagidaki sekillerde imal edilmis olabilir:
e Kamasiz veya
e uygu kama oluklu (DIN 6885'e gore).

41.4 "VDSe" Cikis milli
Cikis mili asagidaki sekillerde imal edilmis olabilir:
e Kamasiz veya
e uygu kama oluklu (DIN 6885'e gore).

4.1.5 "VDSe" Cift cikis milli
Cikis mili asagidaki sekillerde imal edilmis olabilir:
e Kamasiz veya
e uygu kama oluklu (DIN 6885'e gore).

4.1.6 "VDH'/VDHe" Delik cikis milli

Cikis mili asagidaki sekillerde imal edilmis olabilir:

e Kamasiz veya

e uygu kama oluklu (DIN 6885'e gdre).

Yuk mili icin h6 toleransi (DIN ISO 286) tavsiye edilir.
Malzeme, 385 N/mm? dlzeyinde bir minimum akma gerilmesi
sinirina sahip olmalidir.

Resim 4.3

4.2 Agirhk
Reduktor agirliklar 4 ile 62 kg arasindadir.
© Bolum 5.2'deki tablonun, size, kitlenin/agirhigin daha kesin bir sekilde belirlenmesinde
yardimci olmasi 6ngoralmastar.

Sayfa tr-6
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4.3 Yag/gres miktari ve cesidi

® Bo6lim 3.3.1 "Genel Guvenlik Uyarilari''ni dikkate alin

Tum reduktorlere fabrikada, vizkozite sinifi ISO VG 220 olan sentetik digli yagi
doldurulmustur.

Tablo'da vikozite sinifi ISO VG 220 olan ve onay verilmis bitlin yaglari bulabilirsiniz. Ayrica
belirtilen internet adreslerinde, Uretici ile ilgili daha fazla bilgi edinebilirsiniz.

Uretici Yag/gres Internet adresi

Castrol OPTIGEAR SYNTHETIC 800/220 |www.castrol.com
(gecmiste: Tribol 800/220)

Fuchs Renolin PG 220 www.fuchs-oil.de

Kliber Klibersynth GH 6-220 www.klueber.com

Tablo 4.1
Doldurulan yag/gres ve gerekli oranlar Griin plakasinda yer aliyor. Bunlar siparis esnasinda
belirtilen montaj konumu icin gegerlidir.
o Gerekirse, yag/gres miktarlarini asagidaki tablolara gére dizeltebilirsiniz.
Ortam sicakhginin, -15 °C'nin altinda ve +40 °C'nin Uzerinde olmamasi gereklidir. Calisma
sicakhgi, +90 °C'yi gecmemelidir.
Farkli kullanim kosullarinda, olasilikla farkli yaglama maddeleri ve farkl yag/gres miktarlari
gerekli olabilir.
o Boyle durumlarda Customer Service ile temasa geginiz.
Asagidaki bélimlerde, reduktoriniz igin 6ngorilmis olan yag/gres miktarlarini bulursunuz.

Rediktdriin montaj strimiine (6rn. VDTY), biyiikligine (6rn. 050) ve montaj konumuna
(6rn. AC) dikkat ediniz.

4.3.1 Yag/gres miktarlari VDT*, VDS* ve VDSe

Yag/gres miktari [cm?]

Boyut
i 040 050 063 080 100
ontaj konumu + + + +
VDSe VDT™/ VDSe VDT™/ VDSe VDT™/ | VDT™/
vDsSt VDSt VDSt | vDS*

270 600 500 900 800 | 2300 | 4500

120 300 300 500 500 | 1200 | 2700

270 500 500 900 800 | 2000 | 4200

270 500 500 900 800 | 2000 | 4200

270 600 500 900 800 | 2500 | 5700

270 600 500 900 800 | 2500 | 5700

Tablo 4.2

Sayfa tr-7
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4.3.2 Yag/gres miktari VDH?Y, VDS cift cikis milli ve VDHe

Yag/gres miktari [cm?]
. Boyut
4 CE) LI 040 050 063 080 100
oc | 270 500 800 2100 | 4400
oo | 120 300 500 1200 | 2700
0E | 270 500 800 2000 | 4200
OF | 270 500 800 2300 | 5500
0G | 270 500 800 2300 | 5500

Tablo 4.3

4.4 Performans verileri

Maksimum olarak izin verilen tork ve devir sayilari ile ilgili bilgilere, katalogumuzdan veya

internet sayfamizdan ulasabilirsiniz. www.wittenstein-alpha.de.

o Eger rediktor yasi bir yildan blyuk ise, gecerli performans verileri icin Customer Service
(Bkz. 1.1)ile irtibata gecebilirsiniz. Bu sayede, gecerli verileriniz size verilir.

4.5 Ses emisyonu

Sirekli ses basing seviyesi, rediktor tipi ve trlin blyukligine bagh olarak 70 dB(A) oranina
dek cikabilir.
Eger 6zel Grinunlz icin bilgiye ihtiyaciniz varsa, Customer Service ile irtibata gecebilirsiniz.

4.6 Uriin plakasi

B A C D Uriin plakasindan asagidaki bilgileri
\ 6grenebilirsiniz:
\lWITTENSTEINaIphaGmbH W\Qer Wittenstein-Str.1 - 97999 Igershe\r\ A Slp aris kodu
A\ [Type: VDH 063- N\H -40-141-0G \ B Tahvil oran
irrensemRatio 40 |Artice Code: 20019045 [SerialNo:123¢567 | G Uriin kodu
Lubrication: Oil Castrol Optigear Synthetic 800/220‘Mount|ng Pos:G 1000ccm| D Seri numarasi
Tightening Torques: ﬁ/efore Mounting See Operation Manu,fﬂ! / E Yad/gres
/ / / F  Montaj konumu
E FG G Soz konusg olan montaj konumuna gore
. yad/gres mikari
Resim 4.4
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4.7 Siparis kodu

VDT _050-MF1-7-031-ACO0

Reduiktor serisi 4

VDT = Flans
VDS = Dolu mil
VDH= Bos mil

Reduktor tipi

e = economy (VDSe, VDHe)

Eksenler arasindaki mesafe
040, 050, 063, 080, 100

Rediiktoér varyantlari

Rediiktor modeli

VDH*/VDHe - Adedi
Sikma bilezikleri

Montaj konumu
Bosluk bilgisi

Delik capi
Sikma burcunun

Cikis tipi
Tahvil oranlan i

Kademe sayisi

5 Teslimat hali, sevkiyat, depolama

5.1 Teslimat durumu

Resim 4.5

Reduktor folyolanip (PE) karton igerisinde kdpuk ile sarilir (Difenil metan).
9 Ambalaj malzemesini gecerli yerel gevre talimatlarina uygun olarak bertaraf edin.
Tam rediktorlerin tahrik ve ¢ikis taraflarina korozyon énleyici madde tatbik edilmistir.

RedUktorlere fabrikada yag/gres doldurulmustur.

5.2 Sevkiyat

Reduktorin nakliyesi igin 6zel bir tagima sekli (yon veya konum agisindan) belirlenmemistir.
Asagidaki tablonun size, reduktoérinizin agirhgini belirlemede yardimci olmasi

amagclanmigtir.

Adirliklar, standart adaptor plakasina ve en disiuk yag§ seviyesine sahip redUktorler ile ilgilidir.
Baska bir adaptor plakasi ve/veya baska bir yag seviyesi s6z konusu olursa, gergek
agirlik %10'a kadar farklilik gosterebilir.

Serbest birakma: 30.04.2019
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Agirlik [kg]

Boyut 040 050 063 080 100

Versiyon

VDT* - 8,8 14,5 31 62

VvDS* - 8,5 15 32 61

VDSe 4,1 7,7 12,5 - —

VDH* 4 7.4 12 26 50

VDHe 4 7.4 12 - -

Tablo 5.1
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5.2.1 Ving ile sevkiyat
/ TEHLIKE!

Dusen yukler veya kopan sabitleyiciler size zarar verebilir.

9 Hicbir zaman asil yikler altinda durmayin.

o Sabitleyiciler ile aranizda mimkin oldugunca givenli mesafede olun.

Dikkat
RedUktortin diismesi veya sert bir sekilde yere birakilmasi hasar verebilir.

9 Rediuktoran agirhdina uygun ving ve sabitleyici kullanin.
2 Yukin yavas ve dikkatli bir sekilde taginmasina ve indiriimesine 6zen gosterin.

V-Drive*/V-Drive economy 050 blyukliginden itibaren
reduktdrlerde, sabitleme araglari i¢in bir halka mevcuttur.

Resim 5.1

5.3 Depolama

Reduktoru orijinal kutusunda, yatay pozisyonda ve kuru bir ortamda (0° ile +40° C arasindaki
bir sicaklikta) saklayin. Reduktori maksimum 2 sene depoda saklayabilirsiniz. Depolama
metodu olarak "llk giren - ilk ¢ikan" prensibini tavsiye ederiz.

6 Montaj, devreye alma
9 Bo6lim 3.3.1 "Genel guvenlik talimatlar' bélimundeki uyarilara uyun.

6.1 Hazirhk

Tam rediktorlerin tahrik ve c¢ikis taraflarina korozyon énleyici madde tatbik edilmistir.
o Tum versiyonlarda montajdan 6nce, korozyondan koruyucu maddeyi, geriye hig artik
madde kalmayacak sekilde temizleyin.

Dikkat
Basingl hava, rediktorin kegelerine zarar verip sizintiya neden olabilir.

o Temizleme islemi sirasinda flanslara basingli hava tatbik etmeyin.

Reduktdr gévdesinde, Ug farkli ylizeyde dérder civata deligi

bulunmaktadir (Resim 6.1).

o Makineye baglamak icin, rediktér gdvdesindeki bir
yuzeyin tim civata deliklerini kullanin.

<€

Resim 6.1
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Rediiktér govdesindeki civata delikleri
Reduktor Civata Dis derinligi | Mukavemet | Sikma torku
blyUklGgh | buydklugu [mm] sinifi [Nm]
040 M 6 11,0 8.8 9
050 M8 13,5 8.8 24
063 M 10 17,0 8.8 48
080 M12 19,5 8.8 83
100 M 12 19,5 8.8 83
Tablo 6.1

6.2 Motor montaji

6.2.1 Genel

Reduktoér eger montajli motor ile sevk edilmiyorsa, motor montaji i¢in hazirdir.
Baglanacak motor:
e B5 baglanti flansina sahip olmali,
e radyal ve eksenel oynamalari, DIN 42955'e goére "N" olan motorlar
e mUmkUin mertebe kamasiz ve diz olmalidir.
Dikkat
Montaj isleminde meydana gelebilecek kasmalar rediktére zarar verebilir.
9 Motoru, muimkin mertebe dikey olacak sekilde monte edin.

6.2.2 Sikma burcunu sikmak icin aletler

M5 - M8 arasi sikistirma civatalari, adaptor plakasindaki montaj delikleri Gizerinden, % ing'lik
kare uclu gegme anahtar takimlari yardimiyla sikilabilir.

M10 sikistirma civatasinda bir 3 in¢'lik kare u¢lu gegme anahtar takimi, M12 civatasinda ise
Y2 ing'lik kare uglu gegcme anahtar takimi kullanilmahdir. Buna ek olarak, ilgili tork deger
araligi icin kalibre edilmis tork anahtarlarina ihtiya¢ vardir.

6.2.3 Montaj

Burclu kamasiz mil

Burclu kamali mil

Resim 6.2

o Motor mili kamali ise, kamayi kaldirin.

Motor mili ile redlktor tahrik mili, bir sikistirma burcu yardimiyla baglanir. Bazi

aplikasyonlarda ve motor mili caplarinda, ek olarak yarikl bir aralk yuzagu kullanihr

(Resim 6.2).

o Motor ve reduktérin montaj ylzeylerini temizleyin.

< Motor milini, sikma burcu deliklerini ve gerekirse burcu temizleyin / Gzerindeki yaglari
alin.

V Yuzdgun yangi ile sikistirma burcunun yariginin ayni hizada olmasina 6zen goésteriniz.

o Sikistirma burcunu, sikistirma civatalarinin adaptér plakasindaki montaj deliklerinin tam

Ustline gelecegi sekilde dondurin.

Dikkat
Asiri yiksek eksenel kuvvetler, motora ve rediktére hasar verebilir.

o lsletim sirasinda sdz konusu olabilecek eksenel kuvvetlerin, Tablo 6.2'de verilmis olan
kuvvet degerlerini asmamasina dikkat edin.
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6.3 Rediiktor cikisindaki bilesenler

Motor bilesenleri

e Mil faturasi,

e Dbelirgin gegis yaricapi olan veya

e ilgili redUktoér icin izin verilenden daha uzun millerle donatiimis

motorlar, montaj sirasinda, motora ve rediktore zarar verecek kasmalara yol agarlar.

o Taskin kenarlari, 6lgciim yaparak veya katalog bilgilerimiz ve motor Ureticisinin verdigi
bilgiler sayesinde 6l¢l kontroll yaparak kontrol ediniz.

o Daha genis bir adaptor plakasi veya ara flansi almak igin, Customer Service ile irtibata
gegebilirsiniz.

Resim 6.3

Reduiktor Sikistirma Sikma civatasi Anahtar Sikma torku Maks.
baydklugu | burcu ic gapl DIN EN ISO agiz aciklig [Nm] eksenel yuk
(@) [mm] 4762-10.9'a gore [mm] [N]
040 <14 M5 4 8,5 42,5
050 <19 M 6 5 14 51
063 <28 M 8 6 30 49
080 <35 M 10 8 65 80
100 <48 M 12 10 115 118
Tablo 6.2
Dikkat

Motoru, duz yuzeyler birbirine degecek
sekilde ilgili konumuna itin. (Resim 6.3)
Motor mili, sikma burcu igine zorlanmadan
girebilmelidir.

Motorun ve rediktérin arasinda bosluk
olmamalidir.

Civatalara bir civata sabitleyici (6rn.
Loctite® 243) surun.

Motoru vida ile adaptdr plakasina tutturun.
Civatalari, esit ve artan sekilde capraz
olarak sikin.

< Sikistirma burcundaki civatayi, sikma torku degerine ulasilana kadar sikin (Tablo 6.2).
9 Motor baglanti plakasinin montaj deligine, koruma tapasini yiizey ile ayni hizada olana

kadar itin.

6.3.1
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9 Cikis flangini / milini, merkezleme ve birlesme ylizeylerini iyice temizleyin.

Cikis flansina baglanti (Versiyon VDT*)

ISO 9409'a gore tasarlanmis olan c¢ikis flansi, iki farkli merkezleme olanaginin yani sira,
mekanik olarak rediktorin (ya da aplikasyonun) sifilanmasinda kullanilan bir isaretleme
pimi igin dngdrilmas bir delige de sahiptir.
Kesintisiz i¢i bos mil, kablo ve hortumlarin désenmesi icin 6ngérilmustar, yikin sabitlenmesi

icin degil.

©000

Dikkat
Montaj isleminde meydana gelebilecek kasmalar, rediktére hasar verebilir.

2022 D005924

Cikis miline digli gark ve kasnak montaji yaparken kaba kuvvet kullanmayin.
Kesinlikle pargalari intibak ettirme yoluyla veya pargalara vurarak montaj yapmayin.
Sadece uygun arag ve geregler kullanarak montaj yapin.

Ongériilen sikma tork degerlerini tabloda bulabilirsiniz.

Serbest birakma: 30.04.2019




Cikis flangindaki civata deligi
Rediiktdér |Adet x civata | isaretleme | Mukavemet Sikma
buyuklugu deligi deligi @ sinifi torku [Nm]
050 7xM6 6H7 10.9 14
063 11xM6 6H7 10.9 14
080 11xM8 8H7 10.9 34
100 11 x M10 10H7 10.9 67
Tablo 6.3

6.3.2 Rediiktoriin cikis miline baglanmasi (Versiyon VDS*/VDSe ve VDS*/VDSe cift cikis milli)

Cikis mili asagidaki sekillerde imal edilmis olabilir:

e Kamasiz,

e Uygu kama oluklu (DIN 6885'e gore) veya
e evolventli (DIN 5480'e gére) (sadece VDS™).

Dikkat

Montaj isleminde meydana gelebilecek kasmalar, rediiktére hasar verebilir.

2 Cikis miline digli cark ve kasnak montaji yaparken kaba kuvvet kullanmayin.
< Kesinlikle parcalari intibak ettirme yoluyla veya parcalara vurarak montaj yapmayin.
9 Sadece uygun arag ve geregler kullanarak montaj yapin.
o Cikis mili Gzerine bir digli carki siki gegcme yolu ile monte ettiginizde: Maksimum eksenel
kuvvetlerin (Tablo 6.4) asilmamasina dikkat ediniz.
Cikis mili
Reduktor Famaks [N]
buyaklagu
040 6500
050 10750
063 18500
080 31250
100 49750
Tablo 6.4

6.3.3 Rediiktorii kamali delik mile baglamak (versiyon VDH*/VDHe kama oluklu)

Calisma makinesinin mil ucu, uygu kama ile DIN 6885 Kisim 1 Sekil A uyarinca tasarlanmis
olmali ve alin tarafinda DIN 332 Sekil DS'ye (civata delikli) gére bir merkezlemeye sahip

olmalidir.

V  Delikli mili ve yuk milini, hasar gérmius gecme yeri veya kenar bakimindan kontrol edin.
Gerekirse, pargalari yeniden igleyin ve temizleyin.
S Temizlenmis temas ylzeylerini, uygun bir yaglama maddesi ile surtinme paslanmasina
kars! koruyun (6rn. Kliber firmasinin rettigi Altemp Q macunu ile).

=

Serbest birakma: 30.04.2019

Dikkat

2022 D005924

Millerdeki herhangi bir kenar egilmesi, hasarlara yol agabilir.
Ici bog mil ile yuk milinin eksenlerinin ayni hizada olmasina dikkat edin.
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© Delikli milli rediktortn, yak mili (A)
Uzerinde eksenel olarak emniyete alinmasi,

L 31 uc diski (B) ve yayh segman (C) yardimiyla
yaplilabilir.
- \//\/ © Ugc diski, sbkme islemi sirasinda baski
§ e . uygulayarak c¢ikarma diski olarak
= T \ kullanilacaksa, yik mili (A), delikli mil (D)
LT ITT 77 PRI TY, icinde belirli bir gegme uzunlugunu (L 31)
E € D kesinlikle gegmemelidir. Maksimum gegme
uzunluklari, asagidaki tabloda verilmistir.
Resim 6.4
Reduktor Maksimum ge¢me uzunlugu L 31
buyuklugu [mm]
040 64
050 77
063 89
080 119
100 159

Tablo 6.5

6.3.4 Rediiktorii, sikma bilezigi ile delik ¢cikis miline baglama (versiyon VDH*/VDHe kamasiz)

ici bos milin, yiik mili Gizerindeki eksenel sabitlenmesi, sikma bilezigi baglantisi aracilgi ile
yapilir. Sikma bilezigi montaja hazir durumda teslim edilir.

o Eger farkli bir sikma bilezigi kullaniyorsaniz, Gretici firmanin talimatlarini dikkate alin.

© Sikma bilezidi malzemesini, triin kodu (AC) tzerinden belirleyebilirsiniz (bkz. Tablo 6.7).

Sikma bilezigi malzemesine bagli olarak yik mili, su sartlari yerine getirmelidir:

Sikma bilezigi malzemesi
Standart nikelajli paslanmaz gelik
Minimum akma siniri [N/mm?] = 385 > 260 = 260
Yiizey puruzliliigii Rz [pm] <16
Tolerans h6
Tablo 6.6

Dikkat
@ﬁ} Herhangi bir kirlenme, torkun aktariimasini olanaksiz kilabilir.

2 Sikma bilezigini montajdan 6nce pargalara ayirmayin.

< Yuk milini ve igi bos ¢ikis miline ait deligi, sikma bilezigi yuvasi bélgesinde hi¢ yag
kalmayacak sekilde yagdan arindirin.

© Sikma bilezigi yuvasi bolgesinde, sadece igi bos ¢ikis milinin dis ylzeyi yaglanmis
olmaldir.

Dikkat

Sikma bilezigindeki kuvvetler, i¢i bos ¢ikis milini deforme edebilirler.
< Sikma bileziginin germe vidasini sikmadan once, daima oncelikle yuk milini takin.
o Igi bos ¢ikis milini elle yik mili Gzerine itin.

Dikkat
@ﬁ} Millerdeki herhangi bir kenar egilmesi, hasarlara yol acabilir.
< Delik ¢ikis mili ile yuk mili eksenlerinin ayni hizada olmasina dikkat edin.
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o Delik ¢ikis milini, bir somun (A) ve bir vida digli

O

ig (B) yardimiyla yuk mili Gzerine gegirin.
Destek (C), delik ¢ikis mili Gzerinden yapilmalidir.

Uriin kodu, modele bagh olarak sikma bileziginin 6n

yuzinde veya cevresinde bulunur.

Urtin kodunu okuyarak, sikma bileziginin

malzemesini belirleyin.

Sikma bileziginin germe vidalarini (D), birden

fazla ve es aralikl turlarla sikin.

9 Her bir germe vidasini, sadece izin verilmis olan
maksimum sikma torku degerine kadar sikin.

© Civata buyuklikleri ve 6ngorilen sikma torklari

Resim6.6 . bkz. Tablo 6.7.
_ Sikma bilezigi diski malzemesi: Standart
Rediiktor Uriin kodu (AC) Sikma torku Germe vidasi yivi
buyukliigi V-Drive
040 20001389 12 Nm M6
050 20020687 13 Nm M6
063 20020688 30 Nm M8
080 20020689 34 Nm M8
100 20020690 34 Nm M10
_ Sikma bilezigi diski malzemesi: nikelajli
Rediiktor Uriin kodu (AC) Sikma torku Germe vidasi yivi
buyukliigi V-Drive
040 20047957 7,5 Nm M6
050 20047934 14 Nm M6
063 20047530 34 Nm M8
080 20047935 34 Nm M8
100 20047927 34 Nm M10
_ Sikma bilezigi diski malzemesi: paslanmaz celik
Rediiktor Uriin kodu (AC) Sikma torku Germe vidasi yivi
buyukligu V-Drive
040 20043198 7,5 Nm M6
050 20047885 6,8 Nm M6
063 20035055 16 Nm M8
080 20047937 16 Nm M8
100 20047860 16 Nm M10

V  Germe vidalarini (D), sirayla iki kez maksimum sikma torku ile kontrol edin.

Tablo 6.7

© Eger ayrica teslimati yapiimis bir sikma bilezigi takmak istiyorsaniz, bu konuya iliskin
bilgileri Bélim 9.2.2'de bulursunuz.

Serbest birakma: 30.04.2019
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6.3.5 Rediiktoriin makineye montaiji

o Bo6lim 3.3.1 "Genel Guvenlik Talimatlari" bélimundeki bilgi ve uyarilari
dikkate alin.

Yag/gres miktarini kontrol edin

Reduiktor, her tirli montaj konumu igin uygundur, fakat yaglama maddesi miktari, montaj
konumuna baghdir.

Doldurulan yagd/gres ve gerekli oranlar (rin plakasinda yer aliyor. Bunlar siparis esnasinda
belirtilen montaj konumu icin gegerlidir.

o Gerekirse, yag/gres miktarlarini B&1Gm 4.3'deki tablolara gore dizeltebilirsiniz.

Rediiktor montaji

Temeller ve baglanti konstriksiyonlari, yakindaki parga ve bilesenlerin titresimleri

iletiimeyecek sekilde tasarlanmalidir.

o Dort civataya sabitleme yapistiricisi (0rn. Loctite 243) sirun ve reduktoér gévdesini
makinenize vidalayarak tespit edin.

© Ongérilen vida buyuklikleri ve sikma torklari igin: Bkz. Tablo 6.1.

6.4 Devreye alma
S Bolum 3.3.1 "Genel guvenlik talimatlar' boélimundeki uyarilara uyun.

Rediiktoriin siirekli galisma modunda (S1 igletimi)kullaniimasi

durumunda, bir hava alma civatasi kullanmanizi tavsiye ederiz.

© Bu hava alma civatasi, teslimat kapsaminda bulunmaz.
WITTENSTEIN alpha GmbH, bunun i¢in ilgili hava alma civatalarini
sunmaktadir (Bkz. Tablo 6.8). Bir hava alma civatasi siparis etmek
isterseniz, satis departmanimiz ile irtibata geginiz.

Hava alma civatasi

Rediiktor blyukliagi 040 050 | 063 | 080 | 100
V-Drive
Hava alma civatasi i¢cin | 20070677 20071468 20070677
malzeme numarasi (sadece su siparis kodunda
XXX040X-XXX-XXX-XXX-XX-XDX)
Civata buyuklugu G1/4" G3/8" G1/4"
Tablo 6.8

6.5 Dis bosluqunun degistirilmesi (secenek)

Bazi 6zel uygulamlar igin dis boslugunu degistirme secenegi bulunur.
© Dis boslugunun ayarlanmasina iligkin islem adimlarini su bolimde bulursunuz:
Ek: Bolim 11.2.

7 lIsletme

7.1 Calisma sartlari

® Bo6lim 3.3.1 "Genel gluvenlik talimatlari' bélimuindeki uyarilara uyun.

Rediiktor, temiz ve kuru bir ortamda kullaniimalidir. iri taneli toz ve her tiirden sivi,
rediktoérin ¢alismasini olumsuz etkiler.

Yaglama maddelerine ve kullanim sicakliklarina dair verileri Bo1Um 4.3'de bulabilirsiniz.
o Buzlanmayi énleyin. Buzlanma kecgelere zarar verebilir.

Farkh kullanim kosullarinda, olasilikla farkli yaglama maddeleri ve farkli yag/gres miktarlari
gerekli olabilir.

o Boyle durumlarda Customer Service (bkz. 1.1) ile temasa geginiz.
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acabilirler.

TEHLIKE!

Dusen yukler veya kirilip kopan makine parcgalari size zarar verebilir.
® Maksimum olarak izin verilen kuvvet ve tork degerlerine uyun.
9 Higbir zaman asil yikler altinda durmayin.

\ . Asiri zorlanmalar veya darbeler, ¢ikis flanginin/gikis milinin gatlayip kirilmasina yol

Reduktor Maksimum olarak izin verilen kuvvetler
blyUklGgu maks. eksenel yik [N] maks. radyal yik [N]
040 3000 2400
050 5000 3800
063 8250 6000
080 13900 9000
100 19500 14000
Tablo 7.1
A Maksimum olarak izin verilen ACIL-STOP torku [Nm]
Reduktor : :
biyikligi Tahvil orani i
4 7 10 16 28 40
040 118 126 125 129 134 122
050 230 242 242 250 262 236
063 460 484 491 494 518 447
080 938 993 963 1005 1064 941
100 1819 1932 1940 1955 2073 1856
Tablo 7.2
8 Bakim

8.1 Durdurmak, on hazirhklar

® Bo6lim 3.3.1 "Genel guvenlik talimatlan' bélimindeki uyarilara uyun.
9 Rediktorin takili oldugu makineyi durdurun.
o Bakim calismalarina baslamadan énce makinenin elektrik beslemesini kesin.

8.2 Kontrol plani

Bakim caligsmalari/Bkz.

Bakim araliklari

Bolum... 500 calisma
Devreye saatinden ya . .
A da 3 aydan Her 3 ayda bir | Yilda bir kez
sonra
Gorsel inceleme/8.3.1 X X X
Sikma torklarinin
kontroli/ 8.3.2 X X X

Yag degisimi/8.3.3

Tavsiye: ilk olarak 7.000 (yedi bin) ¢calisma saatinden sonra,
ondan sonra her 10.000 (on bin) calisma saatinde bir (en ge¢ 5

sene sonra)

Serbest birakma: 30.04.2019
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8.3 Bakim calismalari

8.3.1 Gorsel inceleme

< Reduktérun timind, dis hasarlara karsi gorsel olarak kontrol edin.
9 Radyal mil sizdirmazlik halkalari, asinan pargalardir. Bu nedenle, her gbzle muayenede
reduktort kacak ve sizinti bakimindan kontrol edin.

8.3.2 Sikma torklarinin kontrolii

Reduktor govdesi baglantisindaki baglanti civatalarinin sikma torkunu kontrol edin.
© Ongorilen sikma tork degerlerini Tablo Tablo 6.1, Bélim 6'da bulabilirsiniz.
o Motor baglantisindaki sikistirma vidalarinin sikma torklarini denetleyin.

© Ongoriilen sikma tork degerlerini Tablo Tablo 6.2, Bd1im 6'da bulabilirsiniz.

8.3.3 Yagd/gres deqisimi

® Bo6lim 3.3.1 "Genel Giuvenlik Uyarilari' bélimindeki bilgi ve uyarilari dikkate
alin.

© Onay verilmis olan yaglama maddelerinin listesini Bé1im 4.3'de bulabilirsiniz.
Reduktorlerde tim kullanim émri boyu yag degdisimi gerekmez. Sentetik yaglar
kullanildiginda da, ilk defa 7.000 ¢alisma saatinden sonra ve ondan sonra yakl. her 10.000
saatte bir yaglama maddesi degisimi yapmanizi tavsiye ederiz, ¢iinkl yag zamanla kirlenir ve
bdylece asinma oraninin artmasina yol agar.

Reduktor Tam civatalar DIN 908'e gore, alyen ve kusakli
blyukligu Blyuk civata Klguk civatalar

040 G %’ (ing) -

050 G GV

063 G G

080 Gy G

100 G171 GV

Tablo 8.2

V-Drive*/V-Drive economy 040 rediiktor buyiikligiinde yaglama maddesi degisimi

< Reduktériun calisma sicakligina gelmesini saglayin.

- 9 Yagi, kapama vidasi Gizerinden bosaltin.
(Resim 8.1)

o Eger monte edilmis durumda yag tahliyesi
mumkin degilse, redlktért ayirin; bu
islemi, B61im 9'da tarif edildigi sekilde
yapin.

Resim 8.1
© Rediktor igcinde simdi hala yag ve kir artiklari bulunmaktadir. Bunlari yikayarak
temizlemenizi éneririz:
- Yag doldurun ve kapama vidasini gevirerek sikin.
- Makineyi kisa bir sire c¢alistirin ve yagi tekrar bosaltin.
o Ongériilmis olan yag miktarini doldurun.
© Ongorilmis olan yaglama maddesi miktarini, Bolim 4.3.1 - 4.3.2 arasi bolimlerde
bulursunuz.
o Kapama vidasini yagdan arindirin ve vidaya bir conta yapistirici (6rn. Loctite 573) surUn.
9 Kapama vidasini yerlestirin ve dondurerek deligi kapatin (ayrica bkz. Tablo 8.2).
o Eger rediktori sbkmek zorunda kaldi iseniz, B6lim 6'ya gore yeniden baglayin.
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V-Drive*/V-Drive economy 050 rediiktor buyiikliigiinden itibaren yaglama maddesi

degisimi

o Rediktérin calisma sicakligina gelmesini saglayin.

.@, S Yag, alt tarafta bulunan bir kapama vidasi
\. Uzerinden bogaltin. (Resim 8.2)

9 Eger monte edilmis durumda yag tahliyesi
muamkin degilse, rediktéra ayirin; bu
islemi, B61Um 9'da tarif edildigi sekilde
yapin.

o Eger mimkinse, st tarafta bulunan bir
(kGglk) kapama vidasini agin ki, reduktér
havalandirilsin.

Reduktér gévdesinde, bir kiiglk bir de buyuk

kapama vidasi vardir (ayrica bkz. Tablo 8.2).

Resim 8.2

© Rediktor icinde simdi hala yag ve kir artiklari bulunmaktadir. Bunlari yikayarak
temizlemenizi Oneririz:
- Alt kapama vidasini yerlestirip dondirin, ardindan yag doldurun ve st kapama
vidasini yerlestirip dondurerek deligi kapatin.
- Makineyi kisa bir sure galistirin ve yagi tekrar bosaltin.

Ust kapama vidasini yerlestirin ve dondUrerek deligi kapatin (ayrica bkz. Tablo 8.2).
Eger rediktori sbkmek zorunda kaldi iseniz, B6lim 6'ya gore yeniden baglayin.

o Alt kapama vidasini yagdan arindirin ve vidaya bir conta yapistirici (6rn. Loctite 573)
surdn.

2 Alt kapama vidasini yerlestirin ve dondurerek deligi kapatin (ayrica bkz. Tablo 8.2).

© Ongériilmiis olan yag miktarini doldurun.

© Ongorilmis olan yaglama maddesi miktarini, Bolim 4.3.1 - 4.3.2 arasi bolimlerde
bulursunuz.

2 Ust kapama vidasini yagdan arindirin ve vidaya bir conta yapistirici (6rn. Loctite 573)
surdn.

=)

=)

8.4 Bakim sonrasi calistirma

o Rediktorin disini temizleyin.
o Tudm givenlik ekipmanlarini monte edin.
9 Makinenin yeniden c¢alistiriimasina misaade etmeden once, bir test calistirmasi yapin.
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8.5 Hata listesi (ariza arama)

9 Yag kaybi, yuksek caligma sesleri veya ylUksek calisma sicakliklar dikkatinizi cekerse,
derhal gerekli giderici dnlemleri alin.

Hata Olasi neden C6zim

Artan calisma Secim yetersiz Teknik bilgileri kontrol edin

sicaklig Motor rediiktori Motor devrelerini kontrol edin, motoru
Isitiyor degistirin ya da motor ile rediiktor arasinda

yalitim mevcut olmasini saglayin

Yuksek cevre sicakligi | Yeterli sogutma saglayin

Yag miktari asiri Yag seviyesini dlzeltin
yuksek Dikkat
Cok dusuk bir yag seviyesi, motora
zarar verebilir.
9 Cok fazla miktarda yag
bosaltmayin.
Yiksek ¢alisma Rulman arizasi Customer Service Departmanimiz ile temasa
sesi Digli hasari gegin.
Yag kaybi Kagaklar Customer Service Departmanimiz ile temasa
gegcin.

Tablo 8.3

9 Demontaj

® Bo6lim 3.3.1 "Genel Guvenlik Bilgileri'" bélimundeki bilgi ve uyarilari
dikkate aliniz.

9.1 Hazirhk

2 Rediktorin takili oldugu makineyi durdurun.

9 Rediktoriin sokilmesinin, tim makine igin tehlike icermeden yapilabilir oldugundan emin
olun.

o Calismaya baslamadan dnce makinenin elektrik beslemesini kesin.

9.2 Rediiktori sokmek

Motor takili reduktorlerde, motorun elektrik baglantilarini ayirin.

Reduktort dismeye karsi emniyete alin.

Reduktorin genel makineye baglanmasini saglayan civatalari gevseterek ¢ikarin.
Reduktoriin ve komsu pargalarin hasar gérmesini 6nlemek igin, redtktorid, bulundugu
konumdan dikkatlice ¢ikarin.

000o
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9.2.1 Kamal bir gecme rediiktoriin demontaji

Montaj sirasinda maksimum ge¢me uzunlugu
aslimadi ise, ug diski, baski uygulayarak

A cikarma diski olarak kullanilabilir.

o Ug diskindeki (B) civatayi ¢dziin ve

/___
~ | EERREEREReRERRREy cikartin.
{:_____b___%\\% 9 Yayli segmani (C) cikartin.
! ERY OO S Desteklemek amaciyla, yik milinin
c %ﬁﬂ LS L merkezleme deliginin igine bir silindirik pim
\ (A) yerlestirin.

B 9 Ug diskini (B) yerlestirin ve yayli segmani
(C) tekrar yerine takin.

Delik mili, yik milinden ¢ekerek ¢ikarmak
icin uygun bir civata (D) kullanin.

Resim 9.1

© Asagidaki tablo size, gerekli olan baski vidalarinin dis ¢aplarini verir.

Reduktor Baski vidasi
blyukligi

040 M 8

050 M 12

063 M12

080 M 16

100 M 20

Tablo 9.1

2 Rediktorin ve komsu pargalarin hasar gérmesini 6nlemek igin, reduktord, bulundugu
konumdan dikkatlice ¢ikarin.

9.2.2 Sikma bilezikli bir rediiktoriin demontaiji

o Germe civatalarini sirayla birkag turla gevsetin.

< Dis halka, kendiliginden i¢ halkadan ayrilmiyorsa, birkag germe civatasini, dondurerek
cikarin ve komsu baski civata disleri igine vidalayin.

o Rediktérin ve komsu pargalarin hasar gérmesini dnlemek igin, rediktért, bulundugu

©

konumdan dikkatlice ¢ikarin.

Cikartilmis olan sikma bileziklerinin yeniden sikistiriimadan 6nce, pargalara ayrilmasi ve
yeniden greslenmesi gerekli degildir. Sadece bir sikma bilezigi kirlenmis ise, demonte
edilmesi ve temizlenmesi gerekmektedir.

Dikkat
Temizlenmis sikma bilezikleri, farkli bir sirtinme degerine sahip olabilir. Bu, montaj

sirasinda hasarlara neden olabilir.

o Sikma bileziginin i¢ kayma ylzeylerini, stirtinme degeri u = 0,04 olan kati yaglama
maddesi (gres) ile yaglayin.

© Buzilme disklerinin yaglanmasi igin su yaglama maddelerine onay verilmistir:

Yagl/gres P|yasa§y:klsiurulug Uretici
Molykote 321 R (yaglayici vernik) Sprey DOW Corning
Molykote Sprey (Toz sprey) Sprey DOW Corning
Molykote G Rapid Sprey ya da macun DOW Corning
Aemasol MO 19 P Sprey ya da macun A. C. Matthes
Unimoly P 5 Toz KliberLubrication
Tablo 9.2

Sikma bilezigini, ici bos ¢ikis mili Gzerine itin.

Sikma bilezigi yuvasi bdlgesinde, sadece ici bos ¢ikis milinin dis ylzeyi yaglanmis
olmalidir.

o BO6lim 6.3.4 "Reduktorl, sikma bilezigdi ile delik ¢ikis miline baglama (versiyon
VDH+/VDHe kamasiz)" bolumundeki diger uyari ve bilgileri dikkate alin.

©0
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9.3 Motoru sokmek

Burc¢lu kamasiz mil Burc¢lu kamali mil
Resim 9.2

Motor baglanmig reduktorlerde, motor mili ile rediktor tahrik mili bir sikistirma burcu
yardimiyla birbirine baglanmistir. Belirli aplikasyonlarda ve motor mili ¢gaplarinda, ek olarak
bir yarikli burg kullaniimasi gereklidir (bkz. Resim 9.2).

Dikkat
Montaj isleminde meydana gelebilecek kasmalar rediktore zarar verebilir.

o Motoru, mimkiin mertebe dikey olacak sekilde demonte edin.

< Koruma tapalarini, adaptér plakasinin
montaj deliklerinden gikarin.

< Sikigtirma burcundaki vidalari gevsetin.

< Motor ile adaptér plakasi arasindaki
civatalari gevsetin.

V  Motor mili, sikma burcu disina
zorlanmadan cekilerek ¢ikarilabilmelidir.

o Motoru, rediktorden gekerek cgikarin.

Adaptér plakasi ve ylzuk, rediktorin

parcalaridir. Rediktéri geri gdndermek

Resim 9.3 isterseniz, bu pargalari da ekleyin.

10 Atik bertarafi

Eger Grinimuizin kullaniimasi artik mimkin olmaz ve Uriinimuzu bertaraf etmeniz
gerekirse, bu konuda bazi uyarilari burada bulabilirsiniz.

Eger cevreye zarar vermeyen atik bertaraf etme yollarina dair sorulariniz varsa, masteri
servisimize (‘Customer Service') danisin (bakiniz1.1).

10.1 Yaqlar/gresler

o Bo6lim 3.3.1 "Genel Giavenlik Uyarilari' bdlimindeki bilgi ve uyarilari dikkate
alin.
o Tudm yaglama maddesini bosaltin ve usulliine uygun sekilde bertaraf edin.

10.2 Keceler

S Kecgeleri, reduktérden ayirin ve artik yag ve gresden arindirin.
o Kecgelerin atik olarak bertarafini, birlesik malzeme (metal/plastik) olarak yapin

10.3 Metaller
9 Reduktorun geriye kalan kismini mimkin oldugunca asagida belirtildigi gibi ayirin:
- Demir
- Aliminyum (6rn. adaptor plakasi) ve
- Metal bilesimleri (6rn. motor bobinleri).
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11 Ek

11.1 Genel makine yapiminda sik kullanilan vida disi buyukliikleri icin sikma torklari

Bassiz vida ve somun igin belirtilen sikma tork degerlerinin hesabi asagidaki kosullara
dayanmaktadir:
e VDI 2230 standardina goére hesaplama (Sayi: Subat 2003)

e Vida disi ve yaslama ylzeyleri icin surtinme katsayisi y=0,10
e Akma gerilmesi sinirina yaklasma % 90

g Vida diglerindeki sikma torku [Nm]...

% _ o AN < (o] [ce] o AN <
~ = ™ < (o] © oo ~ ~ ~ ~ ~ AN AN AN
§ g = = = = = = = = = = = = =
88 |1,15 (2,64 [5,24 |8,99 (21,7 |42,7 |73,5 ({118 |[180 |258 |363 |493 |625
10.9 1,68 [3,88 (7,69 (13,2 |31,9 |62,7 108 [173 |265 |368 |516 |702 |890
129 (1,97 [4,55 |9 15,4 |37,3 |73,4 |126 [203 |310 |431 |604 |821 (1042

11.2 Dis boslugu ayarlamak

Kontrol

Tablo 11.1

Bu reduktor, fabrikada minimum bir dis bosluguna ayarlanmaktadir. Alistirma stireci ve de

uzun igletim sdreleri sonucu bogluk buyuayebilir.

Yeniden ayarlama

Sonsuz disli mili ile sonsuz digli ¢arki eksenleri arasindaki mesafenin azaltiimasi sonucu, dis
boslugu kigultilebilir.
o Gerekirse, reduktort genel makineden sokiin; bu islemi, B61im 9'da agiklandidi sekilde

yapin.

Dikkat
Reduktérin yanal kapaklarini gikartirsaniz, rediktér yag kaybeder.
9 Avyariglemleri sirasinda, kapaklari gekerek gikarmayin.

Resim 11.1

o Her iki yanal kapaktaki alyen civatalari

gevseterek cikarin (bkz. Resim 11.1).

Kapaklarin tGzerinde, gévdedeki rakamlari
goOsteren isaretlemeler bulunur.
o Kapagi éyle gevirin ki, isaretleme bir

sonraki rakami gostersin. Her iki kapak da
ayni rakami gdstermelidir.

Sonsuz disli carki birkag defa donddirerek,
digliler arasinda hala yeterli oranda bosluk
olup olmadigini kontrol edin.

Kapaklarin alyen civatalarini tekrar monte
edin.

© Asagidaki tablo, 6ngdrilen sikma torklarini vermektedir.

Reduktor Sikma torku [Nm]
blyuklugi

040 5

050 7

063 17

080 17

100 34

Tablo 11.2

V Disliler arasinda yeterli oranda bogluk olup olmadigini kontrol edin.
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Revizyon gecmisi

Diizenleme Tarih Yorum Boliim

01 11.07.2002 Yeni olusturma Timii

02 29.10.2002 Teknik bilgiler Timu
yenilendi

02a 01.07.2008 WITTENSTEIN Tumii
goriniimii

03 11.05.2009 Teknik bilgiler 4.3.2,71
yenilendi

04 01.12.2009 Makine direktifi; V- Timu
Drive*/V-Drive
economy

05 05.05.2010 Teknik bilgiler 4.3,6.3.4
yenilendi

06 02.08.2010 Teknik bilgiler 1.1,6.2.3
yenilendi, telefon
numarasi service

07 16.09.2011 Rediiktor buylikliigli | Timi
040

08 16.05.2013 Sikma bilezigi 3.3.1,6.3,9.2.2

09 15.05.2015 Yag/gres 3.5.3,4.3,4.6

10 14.03.2017 Yaglama maddesi; 4.3;4.7; 6.4
Siparis kodu; Hava
alma civatasi

11 30.04.2019 Hava alma civatasi 6.4
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