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1 Uvod

Tento navod obsahuje dblezité informacie pre bezpeéné pouzivanie prevodovky: sp*

Original tohto navodu bol vyhotoveny v nemeckom jazyku, vSetky ostatné jazykové verzie su preklady
tohto navodu.

Pokial su k tomuto navodu prilozené prilohy vo forme dodatkov (napr. pre Specialne aplikacie), udaje v
nich obsiahnuté su prednostné a vyhradne platné.

o — E— WITTENSTEIN alpha GmbH dava tento navod k
Mat. No.: 23456789 . T v , , ,
& SN: 1234567 DME: 06/20 % dispozicii pre vSetky vyrobné prevadzky na celom svete.
""""""""" e eraonor o o o o s e 8 Vyrobca produktu je uvedeny na typovom $titku (obrazok
prikladu).

Prevadzkovatel musi zabezpecit nasledovné:

—  Tento navod si musia precitat a porozumiet’ mu vSetky osoby, ktoré budu poverené instalaciou,
prevadzkou a udrzbou prevodovky.

— Navod musi byt ulozeny pripraveny v blizkosti prevodovky.

—  VSetky osoby pracujuce v blizkosti strojového zariadenia musia byt informované o
bezpeénostnych a vystraznych pokynoch tak, aby sa nikomu neublizilo.

1.1 Informaéné symboly

PouZité su nasledujuce informaéné symboly:

1. vyzyva k €innosti/kroku

® poskytuje dodato¢né informacie k Cinnosti/kroku
I.  zobrazi vyzvu na vykonanie Ciasto¢ného kroku akcie
- znazornuje dbésledok Cinnosti/kroku

1.2 Krizové odkazy

Krizovy odkaz sa vztahuje na Cislo kapitoly a nadpis cielového odseku. Napriklad: 2.2 Pouzitie na
urc¢eny ucel

KriZzovy odkaz na tabulku sa vztahuje na €islo tabulky. Napriklad: Tabulka Tab. 3

1.3 Kontrola dodavky

1. Skontrolujte uplnost dodavky podla dodacieho listu.

@ Chybajuce diely alebo 3kody okamzite oznamte dopravcovi, poistovacej spoloénosti alebo
WITTENSTEIN alpha GmbH pisomnou formou.

Revizia: 01 1000210592 sk-3
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2 Bezpeénost

2.1 Dodrziavajte bezpecnostné pravidla

Tymto navodom, najma bezpecnostnymi a vystraznymi upozorneniami, ako aj nariadeniami a predpismi
platnymi pre miesto pouZitia, sa musia riadit vSetky osoby, ktoré pracuju s prevodovkou.

Osoby Stav vedomosti

VSetky osoby, ktoré pracuju Osoby si mézu precitat tento navod a porozumiet informaciam, ktoré sa

s prevodovkou. ich tykaju.

Poranenia oséb alebo materialne Skody alebo iné naroky, ktoré vyplynu z nedodrzania tychto
minimalnych poZiadaviek, su vo vyluénej zodpovednosti prevadzkovatela.

Prisne sa musi dodrziavat najma nasledovné:

1. Pri navrhovani strojového zariadenia vy$Sej urovne dodrzujte definované limity prevodovky vratane
jej pouzitia na uréeny ucel.

Dodrzujte pokyny pre prepravu a skladovanie.

Prevodovku pouZzivajte vyluéne podla jej pouzitia na urCeny ucel.

Udrzbové prace alebo opravy vykonavajte spravne a odborne pri dodrzani predpisanych intervalov.

ok~ w b

Prevodovku montujte, demontujte alebo prevadzkujte vylu¢ne primeranym spésobom (napr. aj
skusobny chod len s bezpe€nou montazou).

6. Vyrobca nadradeného stroja podla svojho hodnotenia rizika zabuduje pripadne ochranné zariadenia
a pripravky, aby chranil pouzivatela pred zvySkovymi nebezpe&enstvami prevodovky. Prevodovku
prevadzkuijte len vtedy, ked su tieto ochranné zariadenia a pripravky neporuSené a aktivne.

7. Prevodovku prevadzkujte len so spravnym mazivom (druh a mnozstvo).
Zabrarnite silnému znedisteniu prevodovky.
9. Zmeny a prestavby vykonavajte vyluéne po pisomnom schvaleni WITTENSTEIN alpha GmbH.

10. Okrem informacii tykajucich sa bezpecnosti uvedenych v tomto navode je potrebné dodrziavat
aktualne platné zakonné a ostatné nariadenia a predpisy, najma bezpecnostné predpisy (napr.
osobné ochranné pomécky) a na ochranu zivotného prostredia.

11. Okrem toho informujte vSetky osoby pracujice v blizkosti prevodovky o bezpeénostnych a
vystraznych pokynoch, aby sa nikomu neublizilo.

2.2 Zhoda produktu

Zhoda produktu prevodovky zahffia nasledujuce jurisdikcie / pravne predpisy:
—  2.2.1 Eurépska unia (EU) Zhoda produktu

—  2.2.2 Velké Britania (GB): Zhoda produktu

2.2.1 Eurépska unia (EU) Zhoda produktu
Nasledujuce nariadenia Eurépskej tnie (EU) sa vztahuji na zhodu produktov prevodoviek:

—  2.2.1.1 Bezpeénost strojového zariadenia (EU)

2.2.1.1 Bezpeénost strojového zariadenia (EU)

Prevodovka spada do rozsahu pouzitia smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach. Podla smernice
o strojovych zariadeniach je prevodovka neupiné strojové zariadenie, a preto nema oznacenie CE vo
vztahu k smernici o strojovych zariadeniach.

Neuplné strojové zariadenie sa méze uviest do prevadzky az vtedy, ak sa zisti, Ze strojové zariadenie,
do ktorého sa ma neuplné strojové zariadenie namontovat, zodpoveda ustanoveniam smernice o
strojovych zariadeniach.

Vyhlasenie o zaCleneni pre tuto prevodovku je pripojené k navodu.

® pozrite 14.8 Dokumentacia o zhode
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2.2.2 Velka Britania (GB): Zhoda produktu
Zhoda produktov prevodoviek zahfna tieto nariadenia Velkej Britanie (GB):
—  2.2.2.1 Bezpecnost strojov (GB)

2.2.2.1 Bezpecnost strojov (GB)

Prevodovka spada do rozsahu pouZitia britského pravneho predpisu S.I. 2008 No. 1597, Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008. Podfa pravneho predpisu o strojovych zariadeniach je prevodovka
neuplné strojové zariadenie, a preto nema oznacenie UKCA vo vztahu k pravnemu predpisu o
strojovych zariadeniach.

Neuplné strojové zariadenie sa mdze uviest do prevadzky az vtedy, ak sa zisti, Ze strojoveé zariadenie,
do ktorého sa ma neuplné strojové zariadenie namontovat, zodpoveda ustanoveniam pravneho predpisu
o strojovych zariadeniach.

Vyhlasenie o zacleneni pre tuto prevodovku je pripojené k navodu.
O) pozrite 14.8 Dokumentacia o zhode

2.3 Pouzitie na uréeny ucel

Rozsah pouzitia
Prevodovka sluZi na prenos krutiacich momentov a otacok. Je vhodna na pouZitie v priemysle.
Prevodovka sa nesmie pouzivat v prostrediach s potencialne vybusnou atmosférou.

S ciefom splnit’ poziadavky na potravinarske stroje a strojové zariadenia pre kozmetické alebo farmace-
utické vyrobky (podla Zhoda produktu) odporu¢ame nasledovné:

—  Vykonaijte posudenie hygienického rizika (podla DIN EN 1672-2).

—  Prijmite vhodné opatrenia (napr. zapuzdrite prevodovku alebo pouzite prevodovku len vedla alebo
pod vyrobnym priestorom).

Délezité
Odchylky Specifické pre produkt, pokial ide o umiestnenie a montaznu polohu, su vysvetlené v
popise produktu.

® pozrite 3 Popis produktu

Bezpecné spravanie

Prevodovka je skonstruovana podla aktualneho stavu techniky a uznavanych bezpecnostno-technickych
predpisov.

Prevadzkovatel musi zabezpe it nasledovné:

—  Prevodovku pouzivajte len na uréeny ucel pouzitia a v bezchybnom bezpeénostno-technickom
stave, aby sa zabranilo nebezpefenstvam hroziacim pouzivatelovi alebo Skodam na stroji.

— Prevodovka sa musi ikamZite skontrolovat, ak nastane zmena v jej spravani sa po¢as prevadzky.

®  pozrite 11 Poruchy
— Pred zaCatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpecnostnych pokynoch.

® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia

Skrutkové spoje

Skrutkové spoje medzi prevodovkou a rozhraniami zakaznika je potrebné vypocitat, dimenzovat,
namontovat' a skontrolovat podla stavu techniky. Pouzite napriklad smernice VDI 2862 list 2 a VDI 2230.

Tip
Utahovaci krutiaci moment, ktory odporu¢ame, najdete v dodatku.

® pozrite 14.7 Utahovacie momenty pre bezné priemery zavitu vo vSeobecnom strojarstve

Revizia: 01 1000210592 sk-5
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Na rozdiel od vSeobecnych odporucani k instalacii smu byt pouzité podlozky v pripade, ze material, na
ktory hlavy skrutiek dosadaju, ma nedostato¢nu pevnost v sty¢nom tlaku.

Pri pouzivani podloziek musia byt splnené nasledujuce podmienky:
—  Tvrdost podlozky musi zodpovedat triede pevnosti pouZitej skrutky.

—  Zohladnite podlozku pri vypocte parametrov skrutky (deliace medzery, dodato¢né stlacenie, plosSny
tlak pod hlavou skrutky a pod podlozkou).

Montaz variantu prevodovky na motor
Ak je prevodovka uréena na montaz na motor, motor musi spifiat’ nasledujice podmienky:
—  Zodpoveda konstrukéného tvaru B5.
—  Ma minimalnu toleranciu obvodoveho a ¢elného hadzania podla DIN EN 50347.
— Maiju valcovy koniec hriadela s triedou tolerancie h6 az k6.
Tip
Od priemeru hriadela motora 55 mm je pripustny tiezZ m6.

V pripade odchylok (napr. konstrukény tvar B14) Vam poradi nas zakaznicky servis [technicky
zakaznicky servis].
2.4 Rozumne predvidatel'né nespravne pouzitie

Akékolvek nespravne pouzitie je zakazané. K bespravnemu pouzitiu dochadza najma v nasledujucich
pripadoch:

— Poutzitie je v rozpore s poziadavkami na pouzitie na urCeny ucel.

® pozrite 2.3 Pouzitie na urCeny ucel
— Povolené technické udaje su prekrocené, napriklad:
o  otacky,
o zatazenie silou a momentom,
o teplota,
o  Zzivotnost.

2.5 Personal

Prace na prevodovke smie vykonavat' len odborny personal, ktory si precital tento navod a porozumel
mu. Odborny personal musi na zaklade svojho vzdelania a svojich skusenosti vediet posudit prace,
ktorymi je povereny, aby rozpoznal nebezpecenstva a zabranil im.

V tomto navode su za cielové skupiny povazovani tito Specialisti:
—  Elektrikar

— Osoba povedrena uvedenim do prevadzky

—  Udrzbar

—  Konstruktér

—  Osoby pracujuce v oblasti logistiky

— Planovadi logistiky

—  Operator stroja

—  Mechanik

— Manazér udrzatelnosti

Na zaciatku uloh je pomenovana prislusna cielova skupina.

2.6 VsSeobecné bezpe€nostné upozornenia
Aj pri pouziti na uréeny ucel hrozia v désledku funkcie prevodovky zvySkové nebezpelenstva.

sk-6 1000210592 Revizia: 01
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A VAROVANIE! Otac¢ajuce sa konstrukéné diely / pohyblivé konstrukéné diely mézu spbsobit’
vazne zranenie, pretoze maju niekolko potencialnych nebezpecenstiev:

vymrstené predmety,
zachytenie, navinutie, vtiahnutie alebo stlacenie Casti tela,
nechcené pohyby.

Pred uvedenim do prevadzky odstrarte predmety, volné konstrukéné diely (napr. presné pera)
a nastroj z prevodovky, aby ste zabranili nebezpecenstvu hroziacemu z dévodu vymrstenia
predmetov.

Pri prevodovke v prevadzke zachovajte dostatoénu vzdialenost od pohybujucich sa konstrukénych

dielov stroja.

Pri montaznych a udrzbarskych pracach zaistite strojové zariadenie na vy$sej urovni proti
opatovnému spusteniu a neumyselnym pohybom (napr. nekontrolovany pad zdvihacich osi).

A UPOZORNENIE! Horuca prevodovka méze spdsobit vazne popaleniny.

1.

Horucej prevodovky sa dotykajte len s ochrannymi rukavicami.

A UPOZORNENIE! Emisie hluku mbzu viest k poSkodeniu sluchu.

Trvala hladina akustického hluku sa moze liSit v zavislosti od typu produktu a konstrukénej velkosti.
1.

OZNAMENIE! Uvolnené alebo pretazené skrutkové spoje mozu spdsobit’ kody na prevodovke:
1.

Pri opatreniach na ochranu proti hluku dbajte na celkovu hladinu akustického hluku stroja.

Tip

Udaje k prevodovke najdete v zakaznickych udajoch o vykone, v katalégu na alpha.wittenstein.de

alebo sa obratte na nas zakaznicky servis / preda;j.

VSetky skrutkové spoje, pre ktoré su uvedené utahovacie momenty, namontujte a skontrolujte
pomocou kalibrovaného momentového kluca.

A UPOZORNENIE! Rozpust'adla a maziva maju niekolko potencialnych nebezpecenstiev:

4.

Rozpustadla a maziva su horlavé,

Rozpustadla a maziva mbzu spbsobit podrazdenie koze,

Rozpustadla a maziva mézu znecistovat pddu a vodu.

V pripade poziaru: Pouzite pradok, penu, vodu hmlu alebo oxid uhli€ity na hasenie.
Nebezpecéenstvo vybuchu: Vyhybajte sa prddu vody na hasenie.

Riadte sa bezpenostnymi pokynmi vyrobcu maziva.

® pozrite 3.5 Upozornenia k pouzitému mazivu

Pouzivajte ochranné rukavice, aby ste zabranili priamemu kontaktu rozpustadiel a maziv s
pokozkou.

Rozpustadla, ako aj maziva spravne pouzivajte a zneSkodnujte.

A VAROVANIE! Poskodena prevodovka méze viest k nehodam s rizikom poranenia.

2.

Prevodovku okamzite zastavte, ak bola pretazena v dosledku nespravnej obsluhy alebo kolizie

stroja.

® pozrite 2.4 Rozumne predvidatelné nespravne pouzitie
Vymente poskodenu prevodovku aj vtedy, ked nie su viditelné Ziadne vonkajSie poskodenia.

Revizia: 01 1000210592
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2.7 Struktdra vystraznych pokynov

A B Vystrazné pokyny sa vztahuju na situaciu. Su
\ umiestnené priamo pred ulohami, ktoré mézu
« predstavovat nebezpecenstvo. Vystrazné pokyny v
| A XXX tomto navode su vytvorené podfa nasledujlceho vzoru:

c XXXXX XXX XXXXXXX A = Bezpecnostny symbol

’ / FOOVOORRNA XK RHXXX ® pozrite 2.7.1 Bezpecnostné symboly

| / B = signalne slovo

C D ® pozrite 2.7.2 Signalne slova

C = druh a désledok nebezpedenstva
D = odvratenie nebezpelenstva

2.7.1 Bezpeénostné symboly

Na upozornenie na nebezpecenstva, zakazy a dblezité informacie sa pouzivaju nasledujuce
bezpeénostné symboly:

VAAA A\

VSeobecné Horuci povrch Zavesené bremena Vtiahnutie
nebezpecenstvo

Ochrana Zivotného
prostredia

2.7.2 Signalne slova

Na upozornenie na nebezpecenstva, zakazy a dblezité informacie sa pouzivaju nasledujuce signalne
slova:

A NEBEZPECENSTVO

Toto signalne slovo upozornuje na bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo, ktoré ma
za nasledok t'azké poranenia az smrt'.

>

e ,Odporucany postup® ukazuje, ako je mozné odvratit nebezpecenstvo.

Toto signalne slovo upozornuje na mozné hroziace nebezpeéenstvo, ktoré méze mat’
za nasledok t'azké poranenia az smrt’.

>

e ,Odporucany postup® ukazuje, ako je mozné odvratit nebezpecenstvo.

sk-8 1000210592 Revizia: 01
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A UPOZORNENIE
j Toto signalne slovo upozornuje na mozné hroziace nebezpecéenstvo, ktoré méze mat’

za nasledok Fahké az t'azké poranenia.

e ,Odporuc¢any postup® ukazuje, ako je mozné odvratit nebezpecenstvo.

OZNAMENIE

Toto signalne slovo upozornuje na mozné hroziace nebezpeéenstvo, ktoré méze mat’ za nasledok
Skody na majetku.

e ,Odporucany postup® ukazuje, ako je mozné odvratit nebezpecenstvo.

Délezité
Toto signalne slovo poukazuje na tipy pouzitia alebo hlavne délezité informacie pri manipulacii s
prevodovkou.

Revizia: 01 1000210592 sk-9
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3 Popis produktu

Prevodovka je jednostupriova alebo viacstupriova, bezvolova prevodovka, ktora sa méze pouzivat
v lubovolnej montaznej polohe.

Ak je prevodovka ur€ena na montaz motora:

—  Prispbsobenie na rézne motory je mozné vdaka adaptacnej prirube a pripadne vdaka distanénému
puzdru.

—  Na teplotni kompenzaciu dizky méze byt prevodovka volitelne vybavena spojkou.

3.1 Prehlad suciastok prevodovky

Komponenty prevodovky

E Skrifia prevodovky

Vystupny hriadel/Duty hriadel

B Doska adaptéra

Tab. 1: Prehlad suciastok prevodovky SP*

3.1.1 Prevedenie s priechodzimi otvormi

Komponenty prevodovky

M Priechodzie otvory;
pozrite 7.4.1 Montaz prevodovky s priechodnymi otvormi

Tab. 2: Priechodzie otvory

sk-10 1000210592 Revizia: 01
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Komponenty prevodovky

M Pozdizne otvory; '
pozrite 7.4.2 InStalacia prevodovky s predlzenymi otvormi

Délezité
Pouzivajte iba podlozky, ktoré su sucastou dodavky.

Tab. 3: PozdiZne otvory

3.1.3 Varianta prevodovky: Separatna verzia

Komponenty prevodovky

O Hnaci hriadel;
pozrite 7.3 Pripojenie mechanického
pohonu k prevodovke

Tab. 4: Varianta prevodovky: Separatna verzia
3.2 Typovy stitok

Typovy §titok je umiestneny alebo laserovo vygravirovany na skrini prevodovky, prip. na prirube na
strane pohonu.

Revizia: 01 1000210592 sk-11
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Oznacenie
c A B A Nastavovaci klué:
N \ / ® 3.3 Objednaci kltc
A\, X008 08 = B Prevodovy pomer i

@)

1
Mat. No.: 23456789
SN: 1234567 DMF: 06/20 g =
vvvvvvvvvvv /2 Lubrication: xxx Made in xxx & i8 Yol 3 i ol
a%W\TTENSTE\N xx%xxx XXXX XXXX XXXX x%xxxx XXXX XXXX XXXX /8 i Materlalove CISIO/2a kazn ICke CISIO

A
materialu (volitena moznost)
ayaya

D E F Sérioveé Cislo

Mazivo

Datum vyroby (kW/rok)

Q| M| m| O

Datovy matricovy kod (pristup k
servisnému portalu WITTENSTEIN)

H Kaod (identifikator a uvod do
servisného portalu WITTENSTEIN)

Tab. 5: Typovy §titok (priklady hodn6t)

3.3 Objednaci kfu¢

XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX

'!"‘y\r;erl)’ll;zglil,ktu 4, Vc|>|itel’né moznost’
Vlastnost’ Spojenie s motorom
Varianta prevodovky ——— — Generacia

Model prevodovky Voérla

Pocet stupnov — Priemer zverného kotuc¢a
Prevodovy pomer Tvar vystupu

Dalsie informécie najdete v nasom katalégu alebo v alpha.wittenstein.de.

3.4 Rozmery a udaje o vykone

Pre udaje o rozmeroch a povolenom vykone najdite nasledujpuce zdroje:
— v naSom katalégu,

— v alpha.wittenstein.de,

— vdimenzacnom softvéri cymex®,

— v prislusnych Specifickych zakaznickych udajoch o vykone.

Tip

DalSie informécie ziskate od nasho zakaznickeho servisu.

sk-12 1000210592 Revizia: 01
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i\ Popis produktu

3.5 Upozornenia k pouzitému mazivu

A B

: |

XXXXXXX XXX = X’X
0 Mat. No.: 23456789
a8 SN: 1234567 DMF: 06/20 & =
........... alpya Lubrication: xxx /Made inxxx 3
WITTENSTEIN sy o xoox xo0c soxk o o oo soxc o 1S T

D E F H G
A
) /B
XXXXXXX XXX = X’X
/ﬁ\ Mat. No.: 23456789
a8 SN: 1234567 DMF: 06/20 &
....... e aiy/ Lubrication: xxx /Made inxxx g
WITTENSTEIN 0580006 0006 000X 0000 0 000 00K XX 00K S
D E F H G

Délezite
Pre Standardné prevodovky plati:
Vsetky prevodovky vo verzii ,S = Standardné” su z vyroby namazané

syntetickym prevodovym olejom (polyglykolom) na celu dobu
zivostnosti (pozrite typovy stitok [E]).

Vsetky prevodovky vo verzii ,G = mazanie mazivom® su z vyroby
namazané mazacim tukom pre prevodovky na celu dobu zivotnosti
(pozrte typovy Sstitok [E]).

Vsetky prevodovky vo verzii ,F = mazanie vhodné pre potravinarsky
priemysel“ su z vyroby namazané na celu dobu zivotnosti
syntetickym prevodovym olejom podla NSF H1 schvalenym pre
potravinarsky sektor (pozrite typovy Stitok [E]).

VSetky prevodovky vo verzii ,H = potravinarsky tuk® su z vyroby
namazané na celu dobu Zivotnosti syntetickym mazacim tukom
podla NSF H1 schvalenym pre potravinarsky sektor (pozrite typovy
Stitok [E]).

Vsetky loZiska su z vyroby namazané na celu dobu Zivotnosti.

Délezite
Pre VYSOKORYCHLOSTNE prevodovky plati:

| V/Setky prevodovky vo verzii ,S = Standardné” su z vyroby namazané

prevodovym tukom na celu dobu Zivotnosti (pozrite typovy Stitok
(ED).

VSetky prevodovky vo verzii ,F = potravinarske mazanie® su z
vyroby namazané na celu dobu Zivotnosti syntetickym mazacim
tukom podla NSF H1 schvalenym pre potravinarsky sektor (pozrite
typovy Sstitok [E]).

Vsetky loziska su z vyroby namazané na celu dobu Zivotnosti.

3.6 Upozornenia k stupiiu ochrany IP

Délezité

Produkty zodpovedaju stupriu ochrany na zaklade katalogu podla EN 60529.

Prevadzkovatel musi zabezpedit nasledovné:

—  Zabrarnite vlhkosti v oblasti vystupu.
V pripade potreby odporu¢ame dalSie ochranné opatrenia alebo alternativne produkty.
—  Prevadzkovatel zabezpedi, aby pripojenie motora k prevodovke spifialo pozadované druhy ochrany

(podra EN 60529):

® Pozadované druhy ochrany mozno dosiahnut’ napriklad nasledujicimi opatreniami:

o  Medzi prirubou motora a doskou adaptéra pouzite lepidlo na tesniace plochy.

o  Medzi prirubou motora a doskou adaptéra pouzite tesniace plechy na uzavretie
priechodnych otvorov dosky adaptéra. Tesniace plechy su k dispozicii na poziadanie od
WITTENSTEIN alpha GmbH.

Revizia: 01
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4 Dimenzovanie

Ciefom dimentovania / vypoc¢tu zivotnosti je urcit vhodnost prevodovky pre dané parametre procesu
(napr. momenty, otacky, rezim prevadzky).

Osoby Stav vedomosti

Konstruktér Kvalifikovany persondl je zruény v projektovani a konstrukcii strojov a v
profesionalnom vybere vhodnych komponentov pre tento dizajn.

K dispozicii mate nasledujuce pomdcky na dimenzovanie:

— Dimenzovaci softvér cymex®,

— Katalég

Tip
Pre podrobné dimenzovanie pouzite nas dimenzovaci softvér cymex® — alpha.wittenstein.de/en-en/
cymex-5

Tento softvér umoZzniuje presnu simulaciu pohybovych a nosnych premennych.

Na zjednoduSené dimenzovanie mdzete pouzit kapitolu ,Informacie” v naSom katalégu.
Aktualny kataldg najdete na alpha.wittenstein.de

sk-14 1000210592 Revizia: 01
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5 Skladovanie

Ak prevodovka nema byt vybalena a nainstalovana ihned po dodani, musi byt odborne uskladnena.
Jednotlivé kroky uskladnenia su popisané tu:
— 5.1 Uskladnenie prevodovky

Osoby Stav vedomosti

Osoby pracujuce v oblasti  Su spbsobilé ovladat’ zdvihacie zariadenia a vedia zabezpe it bezpecnu
logistiky prepravu hodnotnych Casti stroja bez posSkodenia a takisto ich skladovanie.
Planovadi logistiky Specialisti sti zodpovedni za vnatorné procesy spolo&nosti pre bezpeéné a

profesionalne skladovanie, vybalovanie a prepravu tovaru.

5.1 Uskladnenie prevodovky
Prevodovka by mala byt odborne uskladnena.
Pre skladovu logistiku odpora¢ame princip ,first in — first out®.

Osoby Stav vedomosti

Osoby pracujuce v oblasti  Su spbsobilé ovladat zdvihacie zariadenia a vedia zabezpe it bezpecnu
logistiky prepravu hodnotnych Casti stroja bez posSkodenia a takisto ich skladovanie.
Planovadi logistiky Specialisti sti zodpovedni za vnatorné procesy spolo&nosti pre bezpeéné a

profesionalne skladovanie, vybalovanie a prepravu tovaru.

1. Pred zacatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpecnostnych upozorneniach.

® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia

2. Prevodovku skladujte v horizontalnej polohe a v suchu pri teplote v rozsahu 0 °C az +40 °C v
originalnom baleni.

3. Prevodovku skladujte maximalne 2 roky.
4. 'V pripade odliSnych podmienok kontaktujte nas zakaznicky servis.

Revizia: 01 1000210592 sk-15
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6 Preprava

Nasledujuci zoznam uvadza jednotlivé prace v odporu¢anom poradi.

— 6.1 Rozbalenie prevodovky

— 6.2 Priprava prepravy
V zavislosti od velkosti konstrukcie sa Specifikacie pre dopravu mézu lisit.
o 6.3 Preprava prevodovky: Do zahrnutej konstrukénej velkosti SP+ 140
o 6.4 Preprava prevodovky: Od konstrukénej velkosti SP+ 180

Osoby Stav vedomosti

Osoby pracujuce v oblasti  Su spbsobilé ovladat’ zdvihacie zariadenia a vedia zabezpe it bezpecnu
logistiky prepravu hodnotnych Casti stroja bez posSkodenia a takisto ich skladovanie.
Planovadi logistiky Specialisti st zodpovedni za vnatorné procesy spolo&nosti pre bezpeéné a

profesionalne skladovanie, vybalovanie a prepravu tovaru.

6.1 Rozbalenie prevodovky
Prevodovka sa dodava zabalena vo foliach a kartonoch.
Prevodovka sa musi pred dalSim spracovanim rozbalit.

Osoby Stav vedomosti

Osoby pracujuce v oblasti  Su spbsobilé ovladat’ zdvihacie zariadenia a vedia zabezpe it bezpecnu
logistiky prepravu hodnotnych Casti stroja bez posSkodenia a takisto ich skladovanie.
Planovadi logistiky Specialisti sti zodpovedni za vnuatorné procesy spolo&nosti pre bezpeéné a

profesionalne skladovanie, vybalovanie a prepravu tovaru.

1. Pred zacatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpecnostnych upozorneniach.

® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia

2. Aby ste zabranili poSkodeniu, prevodovku odborne rozbalte.
Zneskodnite obalové materialy na miestach, ktoré su uréené na zneSkodenie. Pri likvidacii
dodrziavajte platné narodné predpisy.

6.2 Priprava prepravy

Prevodovka sa ma prepravit na iné pracovisko.

Prevodovka uz bola vybalena.

® pozrite 6.1 Rozbalenie prevodovky

Osoby Stav vedomosti

Osoby pracujuce v oblasti  Su spbsobilé ovladat’ zdvihacie zariadenia a vedia zabezpecit bezpecnu
logistiky prepravu hodnotnych Casti stroja bez poSkodenia a takisto ich skladovanie.
Planovadi logistiky Specialisti sti zodpovedni za vnutorné procesy spolo&nosti pre bezpeéné a

profesionalne skladovanie, vybalovanie a prepravu tovaru.

A B Typ a konstrukéna velkost su uvedené na typovom Stitku (poloha

< / (A

XXXXXXX XXX = X’X
/ﬁ\ Mat. No.: 23456789
a8 SN: 1234567 DMF: 06/20

............. /e Lubrication: xxx Made in xxx
WITTENSTEIN 10580006 0000 000X X000 X 30006 XK 000X 000K

D E F H G
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—

Pred zacatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpeénostnych upozorneniach.

® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia

2. Precitajte si konstrukénu velkost na typovom Stitku alebo v sprievodnych dokumentoch prevodovky.
Konstrukéna velkost naznacuje, ktoré prepravné podmienky platia pre dalSie kroky.
3. Pokracujte odsekom zodpovedajucej od¢itanej konstrukénej velkosti.

I. 6.3 Preprava prevodovky: Do zahrnutej konstrukénej velkosti SP+ 140
II. 6.4 Preprava prevodovky: Od konstrukénej velkosti SP+ 180

6.3 Preprava prevodovky: Do zahrnutej konstrukénej velkosti SP* 140
Prevodovka sa ma prepravit na iné pracovisko.

E Zavesené bremena mozu spadnut’ a sposobit’ tazké az smrtel'né poranenia.

* Nikdy sa nezdrziavajte pod zavesenymi bremenami.
*  Pred prepravou zaistite prevodovku pomocou vhodného upevnenia (napr. popruhy).

OZNAMENIE

Tvrdé narazy, napr. nasledkom padu alebo prili$ tvrdym spustenim, mézu poskodit’ prevodovku.

*  Pouzivajte len zdvihacie zariadenia a prostriedky na uchytenie nakladu s dostato¢nou nosnostou.
*  Povolena nosnost zdvihacieho zariadenia nesmie byt prekro¢ena.
e Prevodovku spustajte pomaly.

Preprava uz bola pripravena.

O) pozrite 6.2 Priprava prepravy

Osoby Stav vedomosti

Osoby pracujuce v oblasti  Su spbsobilé ovladat zdvihacie zariadenia a vedia zabezpe it bezpecnu
logistiky prepravu hodnotnych Casti stroja bez poSkodenia a takisto ich skladovanie.
Planovadi logistiky Specialisti st zodpovedni za vnutorné procesy spoloénosti pre bezpeéné a

profesionalne skladovanie, vybalovanie a prepravu tovaru.

V nasledujucej tabulke su uvedené maximalne hmotnosti prevodoviek. V zavislosti od prevedenia mbéze
byt skuto€na hmotnost aj vyrazne nizsia.

Velkost' prevodovky SP* Maximalna hmotnost’ [kg]
(bez montazneho otvoru)

060 3,4

075 6,5

100 12,4

140 27,4

Tab. 6: Maximalna hmotnost' [kg]

Pre stanovené konstrukéné velkosti sa nevyZaduje ziadny Specialny spésob prepravy.

1. Ur€enim maximalnej hmotnosti rozhodnite, ktory spésob prepravy prevodovky sa pouZije.
2. Prevodvku prepravte bezpetne a bez poSkodenia na cielové miesto.
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6.4 Preprava prevodovky: Od konstrukénej velkosti SP* 180
Prevodovka sa ma prepravit na iné pracovisko.

Zavesené bremena moézu spadnut’ a sposobit’ tazké az smrtelné poranenia.
& * Nikdy sa nezdrziavajte pod zavesenymi bremenami.
*  Pred prepravou zaistite prevodovku pomocou vhodného upevnenia (napr. popruhy).

OZNAMENIE

Tvrdé narazy, napr. nasledkom padu alebo prili$ tvrdym spustenim, mézu poskodit’ prevodovku.

* Pouzivajte len zdvihacie zariadenia a prostriedky na uchytenie nakladu s dostato€nou nosnostou.
*  Povolena nosnost zdvihacieho zariadenia nesmie byt prekrocena.
*  Prevodovku spustajte pomaly.

Preprava uz bola pripravena.

® pozrite 6.2 Priprava prepravy

Osoby Stav vedomosti

Osoby pracujuce v oblasti  Su spbsobilé ovladat zdvihacie zariadenia a vedia zabezpe it bezpecnu
logistiky prepravu hodnotnych Casti stroja bez poSkodenia a takisto ich skladovanie.
Planovaci logistiky Specialisti st zodpovedni za vnltorné procesy spoloénosti pre bezpeéné a

profesionalne skladovanie, vybalovanie a prepravu tovaru.

V nasledujucej tabulke su uvedené maximalne hmotnosti prevodoviek. V zavislosti od prevedenia mbze
byt skuto€na hmotnost aj vyrazne nizSia.

Velkost' prevodovky SP* Maximalna hmotnost’ [kg]
(s montaznym otvorom)

180 57,3

210 86

240 96

Tab. 7: Maximéalna hmotnost’ [kg]

V nasledujucej tabulke su uvedené prevodovky, ktoré maju aspori jeden otvor [R] pre skrutku s okom
(napr. podla DIN 580). Pomocou skrutiek s okom mozete prevodovku bezpeéne upevnit na zdvihacie
zariadenia.

Velkost’ prevodovky @ upinacieho otvoru
SP* [R]
180 M8
210 M10
240 M12

Tab. 8: @ upinacieho otvoru: sp*
Odporu¢ame pouzivat zdvihacie zariadenia pre uréené konstrukéné velkosti.
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1. Pomocou udajov o maximalnej hmotnosti sa rozhodnite, ktoré zdvihacie zariadenia pouzit na
prepravu prevodovky.

2. Ak sa pouZivaju zavesné skrutky (napr. podla DIN 580), naskrutkujte ich do zobrazenych
montaznych otvorov.

Upevnite zdvihacie zariadenia.
Prevodvku prepravte bezpecne a bez poskodenia na cielové miesto.
Naklad opatrne odstrarite.

Uvolnite zdvihacie zariadenia.

N o o s~ w

Odstrante zavesné skrutky.
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7 instalacia
Nasledujuci zoznam uvadza jednotlivé prace v odporu¢anom poradi. V zavislosti od pripadu pouzitia
alebo prevedenia prevodovky méze dochadzat k odchylke od tohto postupu.

— 7.1 Priprava instalacie

— 7.2 Montaz motora na prevodovku

— 7.3 Pripojenie mechanického pohonu k prevodovke
— 7.4 Montaz prevodovky na stroj

— 7.5 Montazne prvky na vystupnej strane

Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

1. Pred zacatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpelnostnych upozorneniach.

® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia
2. 'V pripade otazok ohfadom spravnej montaze sa obratte na nas zakaznicky servis.

7.1 Priprava instalacie
Prevodovka sa musi pred inStalaciou vycistit a odskusat.

OZNAMENIE
Stlaceny vzduch méze poskodit’ tesnenia prevodovky .

* Na Cistenie prevodovky nepouzivajte stlaceny vzduch.

Ak je prevodovka uréena na montaz motora, platia tieto doplfujuce pokyny:

OZNAMENIE
Priamo nastriekany Cistiaci prostriedok méze zmenit’ hodnoty trenia upinacieho puzdra.

« Cistiaci prostriedok striekajte len na handru, ktorou potom upinacie puzdro utriete.

OZNAMENIE
Prevadzka bez adaptéra moze viest' k poskodeniam.

Montaz vhodnej dosky adaptéra alebo jej vymenu vykonavajte len podla Specifikacii
WITTENSTEIN alpha GmbH. Dal$ie pokyny najdete v samostatnom navode ,Vymena dosky
adaptéra (€. dok. 2022—-D063062). Navod dostanete na poziadanie od nasho oddelenia predaja/
zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Cislo.

Prevadzka bez adaptéra nie je povolena.

Délezité
V zriedkavych pripadoch méze na pohone déjst’ k vypotkom (maly, nekontinualny vystup maziva).
Na optimalizované utesnenie rozhrania medzi motorom a prevodovkou odporu¢ame v pripade potreby

utesnit plochy medzi
- doskou adaptéra a skrifiou pohonu (prevodovka)

, ako aj - doskou adaptéra a motorom lepidlom na tesnenie pléch (napr. Loctite® 573 alebo 574).
® Dalsie pokyny najdete v samostatnych navodoch ,Vymena adaptéra® (dok. ¢. 2022-D063062) a

,Doska adaptéra s tesniacim lepidlom* (dok. ¢. 2098-D021746). Navody dostanete na poziadanie od
nasho oddelenia predaja/zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Cislo.
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Osoby Stav vedomosti
Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie

prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

Pre vSetky prevodovky sa vztahuju nasledujuce pracovné kroky:

1.

Nasledujuce komponenty Cistite / odmastujte a suste len Cistou utierkou nepustajucou viakna a
neagresivnym Cistiacim prostriedkom, ktory rozpusta tuk:
vystredenie - vSetkych pléch zariadenia k susediacim kon&trukénym dielom

Vysuste v8etky plochy zariadenia k susediacim konstrukénym dielom, aby ste dosiahli dostatocné
hodnoty trenia pre skrutkové spoje.

Dodatoéne skontrolujte, ¢i nie su sty¢né plochy poskodené a €i sa na nich nenachadzaju cudzie
telesa.

Skontrolujte, ¢i boli zo vSetkych vonkajSich komponentov Uplne odstranené antikorézne prostriedky
bez zvysSkov.

Ak je prevodovka ur€ena na montaz na motor, vykonajte nasledujice kroky:
|. Zabezpeéte, aby motor spifial nasledujice podmienky:
»  Zodpoveda konstrukéného tvaru B5.
*  Ma minimalnu toleranciu obvodového a ¢elného hadzania podfa DIN EN 50347.
*  Maju valcovy koniec hriadela s triedou tolerancie h6 az k6.
Tip
Od priemeru hriadela motora 55 mm je pripustny tieZ m6.

II.  Skrutky na upevnenie motora na adaptér vyberte podla Specifikacii vyrobcu motora. Pritom
zohladnite minimalnu hlbku zaskrutkovania v zavislosti od triedy pevnosti (pozrite nasledujucu
tabulku).

Trieda pevnosti skrutiek na upevnenie motora 8.8 10.9 | Ax-70 | Ax-80

Minimalna hibka zaskrutkovania 1,5xd|1,8xd 1,5xd (%)

d = Priemer skrutky

(*) Pouzite len nastroj, ktory je vhodny na pouzitie s nehrdzavejucou ocelou.

Tab. 9: Minimalna hibka zaskrutkovania skrutiek pre upevnenie motora k adaptéru
lll. Poskytnite skrutkovacie lepidlo (napr. Loctite® 243).

IV. V pripade prevodoviek odolnych voéi korézii zabezpecte tesniace lepidlo (napr. Loctite® 573).

V. Nasledujuce komponenty Cistite / odmastujte a suste len Cistou utierkou nepustajucou viakna a
neagresivnym Cistiacim prostriedkom, ktory rozpusta tuk:
- hriadel motora
- vnutorny priemer upinacieho puzdra
- distan¢né puzdro vnuri a zvonku

Ak je prevodovka navrhnuta ako samostatna verzia, hriadel pohonu ponuka moznost priameho riadenia
prevodovky prostrednictvom pridavnej €asti (napr. remenice).

6.

Ak je prevodovka samostatnou verziou, vykonajte nasledujuce pracovné kroky:

I.  Pripravte pridavnu ¢ast’ (napr. remenicu). Ocistite ju neagresivnym Cistiacim prostriedkom,
ktory rozpusta tuky.

II.  Nasledujuce komponenty Cistite / odmastujte a suste len Cistou utierkou nepustajucou viakna a
neagresivnym Cistiacim prostriedkom, ktory rozpusta tuk:
- hriadel pohonu
- susediace plochy prevodovky
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7.2 Montaz motora na prevodovku
Motor musi byt namontovany na prevodovke.
Montaz na motor je zamyslana iba u varianttu ,M*. V

pripade inych variantov prevodovky sa tento odsek smie
vynechat: 7.2 Montaz motora na prevodovku

Prisp6sobenie na rézne motory je mozné vdaka doske
adaptéra [B] a pripadne vdaka diStanénému puzdru.

InStalacia uz bola pripravena a vSetky materialy su pripravené.

® pozrite 7.1 Priprava intalacie

Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

1. Riadte sa udajemi a bezpecnostnymi upozorneniami vyrobcu motora.
2. Hodnotu pre utahovaci krutiaci moment [TA] si odpiSte pre neskorSie pouzitie.

Hodnotu pre utahovaci moment [TA] zvieracej
skrutky [H] najdete na upinacom puzdre [C].

@® Hodnotu pre utahovaci moment najdete aj v
nasledujucej tabulke.
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Ut'ahovaci moment pre zvieraciu skrutku (H,)

Nastavovaci kl't

c:
XXXXXXX X = X X X - XXXXX - X X X - X X XXXXX

XX
| I
gy\p/)err)l:ggtyktu LVolitel’né moznost

Vlastnost

Spojenie s motorom

Varianta prevodovky ——— — Generacia

Vorla
Identifikaéné pismeno
Priemer zverného kotuica

Model prevodovky

Pocet stupriov

Prevodovy pomer —— Tvar vystupu
@ upinacieho (.)* Velkost' kl'u¢a Ut'ahovaci moment [Nm]
puzdra " Identifikacneé [mm]
[mm] pismeno

8 z 2,5 2

9 A 2,5 2

1 B 3 4,1
14 C 4 9,5
16 D 5 14
19 E 5 14
24 G 6 35
28 H 5 14
32 I 8 79
38 K 8 79
48 M 10 135
55 N 10 135
60 ) 14 330

R Dostupnost konkrétnych priemerov zverného kotuca najdete v katalogu.

Tab. 10: SP™: Upinacia skrutka, mimo stredu [H1]
3. Montaz s motorom vykonavajte podla moznosti vo vertikalnom smere.

4. Odstrante uzaver [A] montazneho otvoru na doske adaptéra [B].
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Uzaver [A]:

- Uzavieracia skrutka
Doska adaptéra [B]
Upinacie puzdro [C]
Upinacia skrutka [H]

5. Zakrutte upinacie puzdro [C], kym zvieracia skrutka [H] nebude pristupna cez montazny otvor.

® Pri urcCitych priemeroch hriadelov motora a aplikaciach sa musi dodato¢ne namontovat
drazkovany vnutorny krazok [J].
. Pri prevedeni so zvieracou skrutkou, mimo stredu [H4]:
Drazky diStanéného puzdra (ak je su€astou) a upinacie puzdro musia byt v jeden linii s
drazkou (ak je suCastou) hriadela motora, pozrite nasledujucu tabufku.

Typ produktu: SP"

Oznacenie

H, Upinacia skrutka, mimo stredu

[ Zvieraci kruzok

Vnutorny krazok

J
K Drazkovany hriadel motora
L

Hriadel motora so zalicovanym perom

\ L L, Licované pero

Tab. 11: Usporiadanie hriadela motora, zvieracej skrutky a vnutorného kruzku
6. Len pre prevodovky v antikor6znom vyhotoveni plati: Na tesniaci povrch dosky adaptéra

naneste tesniace lepidlo (napr. Loctite®573), aby sa zabranilo preniknutiu cudzich médii.

Délezité
Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pokyny pre spracovanie k pouzivanému tesniacemu lepidlu.

7. Nasunte hriadel motora do upinacieho puzdra [C] prevodovky [E].
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Délezité
Medzi motorom [D] a adaptérom [B] nesmie zostat Ziadna
medzera.

pripade musite upinaciu skrutku [H] uvolnit o jednu otacku.

mdze sa upinaci krizok [I] na upinacom puzdre prekrutit.
Vyrovnaijte ho tak, aby upinacia skrutka [H4] leZzala v drazke
upinacieho puzdra (pozrite tabulku ).

8. Natrite Styri skrutky [F] zaistovacim lepidlom na skrutky (napr. Loctite® 243).

Délezité

@® Hriadel motora sa musi dat lahko zasunut. V opacnom

® Ak je upinacia skrutka [H4] prili§ uvolnena alebo sa odstrani,

Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pokyny pre spracovanie k pouzivanému lepidlu na zaistovanie

skrutiek.

9. Pripevnite motor [D] k adaptéru [B] pomocou Styroch skrutiek. Skrutky rovnomerne utahujte do kriza

postupne vy$Sim kruatiacim momentom.
10. Utiahnite upinaciu skrutku [H] upinacieho puzdra [C].

@ Na utiahnutie sa pouzije vopred zaznamenana hodnota utahovacieho momentu[TA].
11. Zatvorte montazny otvor dosky adaptéra v zavislosti od prevedenia uzaveru:
I.  Uzavieracia skrutka [A{]: Zaskrutkujte ju do dosky adaptéra [B].

® Velkost skrutky a Specifikovany utahovaci krutiaci moment najdete v nasledujucej tabulke.

[A] Ut'ahovaci moment [Nm]
Velkost’' kI'i€éa [mm)] 3 5 6 8 10 | 13 | 17
A, Uzavieracia skrutka - 10| - |35 |50 — | 70
Tab. 12: Utahovaci moment
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7.3 Pripojenie mechanického pohonu k prevodovke
Na prevodovku sa ma namontovat mechanicky pohon.

Iba pri variante prevodovky ,S = samostatna verzia“ je
zamyslany priamy mechanicky pohon. V pripade inych
variantov prevodovky sa tento odsek smie preskocit’
7.3 Pripojenie mechanického pohonu k prevodovke

Hriadel pohonu [O] ponuka mozZnost priameho riadenia
prevodovky prostrednictvom pridavného dielu (napr.
remenica).

Instalacia uz bola pripravena.

® pozrite 7.1 Priprava intalacie

Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

OZNAMENIE

Pri nadmernom upnuti pri montazi méze doéjst’ k posSkodeniu prevodovky.

*  Nenasilne namontujte montazne diely na pohon prevodovky bez pouzitia sily.
* V ziadnom pripade nevykonavajte montaz nabijanim ani narazanim!
*  Pouzivajte len nastroje alebo pripravky vhodné na montaz.

*  Ked montazny diel natiahnete alebo nasadite za tepla na vystupnu stranu, musite sa ubezpedit, ze
nebudu prekroCené maximalne povolené statické axialne sily ulozenia pohonu.

Typ produktu
SP’
Vel'kost’ prevodovky Maximalne povolené statické axialne sily (Hnaci hriadel’); Fiamax [N]
060 8200
075 9250
100 9250
140 10750
180; 1-stupfiovy 31250
180; 2-stuprfiovy 10750
210; 1-stupriovy 31250
210; 2-stuprfiovy 10750
240 31250
Maximalne povolené statické axialne sily pri statickej nosnosti (s0) = 1,8 a radialnej sile (Fr) =0

Tab. 13: Maximalne povolené statické axialne sily (Hnaci hriadel) SP"
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Hriadel pohonu [O] ponuka moznost priameho riadenia prevodovky prostrednictvom pridavného dielu
(napr. remenica).

1. ESte raz skontrolujte Cistotu hriadela pohonu a montazneho dielu.
2.  Vytvorte bezpecné spojenie s hriadelom pohonu [O].
Tu zasadne platia poziadavky montazneho dielu.

7.4 Montaz prevodovky na stroj

Prevodovka sa ma namontovat na stroj.

V zavislosti od prevedenia prevodovky existuju rézne moznosti montaze:
— 7.4.1 Montaz prevodovky s priechodnymi otvormi

—  7.4.2 Instaléacia prevodovky s prediZzenymi otvormi

7.41 Montaz prevodovky s priechodnymi otvormi
Prevodovka sa ma namontovat’ na stroj pomocou priechodnych otvorov.

InStalacia uz bola pripravena.

® pozrite 7.1 Priprava instalacie

Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

1. Prevodovku vycentrujte v strede I6zka stroja.

2. Upevnhovacie skrutky natrite zaistovacim lepidlom na skrutky (napr. Loctite® 243).
Délezité
Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pokyny pre spracovanie k pouzivanému lepidlu na zaistovanie
skrutiek.

3. Prevodovku namontujte tak, aby bol typovy &titok Citatelny.

® Pre predpisanu velkost skrutky autahovaci kratiaci moment pozrite nasledujucu tabulku.
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Typ produktu: SP*; Priechodzie otvory
Vel- | @ roz- @ otvoru Velkost’ Ut'ahovaci
kost' | stup skrutky/ moment
prevo- | ovej Trieda pevnosti
dovky | kruz-
nice
sp* | [mm] [mm] [Nm]
060 68 55 M5/12.9 9
! 075 85 6,6 M6/12.9 15,4
[
100 120 9 M8/12.9 37,5
140 165 11 M10/12.9 73,5
180 215 13,5 M12/12.9 126
210 250 17 M16/12.9 310
240 290 17 M16/12.9 310

Tab. 14: SP™: Priechodzie otvory

® Pokial je vasa prevodovka vybavena adaptérom chladenym kvapalinou, plati pre fiu
samostatny navod ,Chladeny adaptér” (€. dok. 2022—-D063351). Navod dostanete na poziadanie od

nasho oddelenia predaja/zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Cislo.

® Odporu€ame pouzit volné ulozenie medzi montaznou prirubou a strediacim nakruzkom

prevodovky. Montazna priruba by mala mat’ toleranciu aspon H7.

4. Pripevnite prevodovku pomocou upevriovacich skrutiek cez priechodzie otvory [M] k stroju.

Tip

V pripade, Ze material, na ktory hlavy skrutiek dosadaju, ma
dostato€nu pevnost v sty¢nom tlaku, odporu¢ame podlozky
nepouzivat'.

7.4.2 Instalacia prevodovky s predizenymi otvormi

Prevodovka sa ma namontovat na stroj pomocou predizenych otvorov.

Instalacia uz bola pripravena.

® pozrite 7.1 Priprava inStalacie

Osoby
Mechanik

Stav vedomosti

Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

1. Prevodovku vycentrujte na I6Zku stroja.

2. Pouzivajte iba podlozky, ktoré su sucastou dodavky.

Pozrite nasledujucu tabulku s udajmi podlozky.
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Rozmery podloziek

Vel'kost’ prevodovky Vonkajsi @ [mm] Dizka upnutia [mm]
060 14 5
075 16 6
100 20 8
140 24 10

Tab. 15: Rozmery podloziek
3. Podlozky nasunite na upevnovacie skrutky.

® Pre predpisanu velkost skrutky autahovaci kratiaci moment pozrite nasledujucu tabulku.

Typ produktu: SP*; Priruba s pozdiznymi otvormi
Velkost' | @ rozs @ ot- |Velkost skrutky/ Ut'ahovaci
prevo- | tupov voru Trieda pevnosti moment
dovky | ej kruz-
nice
SpP* [mm] | [mm] [Nm]
060 75 6,6 M6/12.9 15,4
075 91 9 M8/12.9 37,5
100 125 11 M10/12.9 73,5
140 165 13,5 M12/12.9 126
Tab. 16: SP™: Priruba s pozdiznymi otvormi
4. Upevnovacie skrutky natrite zaistovacim lepidlom na skrutky (napr. Loctite® 243).
Délezité
Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pokyny pre spracovanie k pouzivanému lepidlu na zaistovanie
skrutiek.

5. Prevodovku namontujte tak, aby bol typovy &titok Citatelny.

® Pokial je vasa prevodovka vybavena adaptérom chladenym kvapalinou, plati pre fiu
samostatny navod ,,Chladeny adaptér” (€. dok. 2022—-D063351). Navod dostanete na poziadanie od
nasho oddelenia predaja/zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Cislo.

® Odporu¢ame pouzit volné ulozenie medzi montaznou prirubou a strediacim nakruzkom
prevodovky. Montazna priruba by mala mat toleranciu aspon H7.
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Voliteflne mdZze byt prevodovka vybavena hnacim pastorkom [P4].
V6lu ozubenia medzi vystupnym pastorkom a ozubenou ty&ou/
protikolesom je mozné nastavit pomocou pozdiznych otvorov [M]
a boc¢nych vedeni. Dodato¢né nastavovacie zariadenie uz nie je
potrebné.

Tip
Podrobné informacie o rozhrani prevodovky vam radi poskytneme
na vyZiadanie.

Tip

Dalsie informécie o spravnom nastaveni vole ozubenia najdete v
navode ,alpha ozubena ty¢ s pastorkom* (€. dok. 2022—D001333).
Navod dostanete na poziadanie od nasho oddelenia predaja/
zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Cislo.

Délezite

Je povolené prevadzkovat’ prevodovku bez motora
(napr. pomocou ruéného kolesa) na nastavenie/
vyrovnanie vystupného pastorka na ozubenu ty¢.
Davaijte pozor, aby sa pritom upinacie puzdro v ziadnom
pripade nepreklopilo / nezdeformovalo.

6. Prevodovku upevnite pomocou upeviovacich skrutiek cez pozdizne otvory [M] k stroju.

7.5 Montazne prvky na vystupnej strane
Montazny diel sa maju namontovat’ na vystupnu stranu prevodovky.
Instalacia uz bola pripravena.

® pozrite 7.1 Priprava instalacie

Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

V zavislosti od typu a prevedenia produktu ma prevodovka nasledujuci tvar / tvary vystupu:
—  Hiladky hriadel

— Hriadel s perom

—  Evolventné ozubenie (DIN 5480)

Nastrény hriadefl
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OZNAMENIE

Pri nadmernom upnuti pri montazi méze déjst’ k poskodeniu prevodovky.

*  Namontujte montazne diely nenasilne na vystup prevodovky.
* V ziadnom pripade nevykonavajte montaz nabijanim ani narazanim!
*  Pouzivajte len nastroje alebo pripravky vhodné na montaz.

*  Ked montazny diel natiahnete alebo nasadite za tepla na vystupny hriadel, musite sa ubezpecit, ze
nebudu prekro¢ené maximalne povolené statické axialne sily uloZenia na vystupe.

Typ produktu

SP’
Vel'kost’ prevodovky | Maximalne povolené statické axialne sily (Vystupny hriadel); Foamax [N]
060 9250
075 10750
100 18500
140 31250
180 49750
210 83250
240 97750

Maximalne povolené statické axialne sily pri statickej nosnosti (s0) = 1,8 a radialnej sile (Fr) =0

Tab. 17: SP™: Maximalne povolené statické axialne sily (Vystupny hriadel)

1. HIladky hriadel / hriadel presnym perom / ozubeny hriadel (DIN 5480): Vytvorte bezpecné
pripojenie k hriadelu.

Tu zasadne platia poziadavky montazneho dielu.

2. Nastrény hriadel / rozhranie dutého hriadela: Axialne upevnenie na zataZzovanom hriadeli sa
vykona pomocou sipojenia zmrstovaného kotu€a. Skontrolujte, &i je zmnrstovany kotuc [P] uz
nasadeny.

Ak ste si objednali prevodovku so zmrs§tovanym kotucom [P], tato
je uz nasadena na nastrénom hriadeli / rozhrani dutého hriadela
[Ql.

® s odporuc¢anym licovanym rozmerom h6 pre zatazovy
hriadel sa musi dat’ hriadel presuvat bez vynalozenia sily, ale
zaroven bez citelnej vole licovania. Potrebné miery nastréného
hriadela / rozhrania dutého hriadela najdete v katalégu.

I.  Zmrst'ovany kotuc¢ [P]: Plynule postupne rovhomerne utiahnite upinacie skrutky vo viacerych
krokoch, kym sa nedosiahne predpisany krutiaci moment.

Dalsie délezité pokyny pre manipuléciu so zmrétovanym koti&om najdete v samostatnom
navode ,ZmrStovany kotuc” (€. dok. 2022-D063039). Navod dostanete na poziadanie od nasho
oddelenia predaja/zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Eislo.

Ak pouzivate zmrstovany kotu€ od iného vyrobcu, pozrite si jeho pokyny.
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8 Uvedenie do prevadzky / prevadzka

Prevodovka sa ma uviest do prevadzky alebo sa ma nadalej prevadzkovat.

Aj ked prevodovka nevyzaduje ziadny zasah obsluhy (obsluhy stroja) pri beznej prevadzke, musia byt
splnené vonkajSie prevadzkové podmienky. Tieto externé prevadzkové podmienky su identické pre
uvedenie do prevadzky, ako aj identicku prevadzku a su zhrnuté v tomto odseku.

Predpoklad: Prevodovka bola spravne nainstalovana.

® pozrite 7 initalacia

Osoby Stav vedomosti

Osoba povedrena Odborny personal je zodpovedny za nastavenie a uvedenie do prevadzky

uvedenim do prevadzky komponentov mechatronického pohonu v strojoch vy$8ej urovne a rieSenie
problémov s kompatibilitou.

Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov

mechatronického pohonu v strojoch vysSej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

1. Pred zacatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpelnostnych upozorneniach.

® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia
Nespravna prevadzka moze viest’ k poskodeniu prevodovky.
2. Zabezpecte, aby bola teplota okolia v ramci povoleného rozsahu.

® Pripustna teplota okolia je uvedena v nasledujucej tabulke.

Okolita teplota

Typ produktu Minimalna teplota [°C] Maximalna teplota [°C]
sp* -15 +40

Tab. 18: Okolita teplota
3. Zabezpecte, aby prevadzkova teplota neprekrocila +90°C+ (merana na skrini prevodovky).
Zabrante namfzaniu, nasledkom ktorého moze dojst’ k poSkodeniu tesneni.

Prevodovku pouZzivajte len v €istom, bezprasnom a suchom prostredi. Zvlast pésobenia vihkosti v
oblasti vystupu nie su dovolené. Tu odporu¢ame pridavné ochranné opatrenia alebo alternativne
produkty.

6. Prevodovku pouZivajte len do jej maximalnych medznych hodnét. Ohladom inych podmienok
pouZzitia kontaktujte nas zakaznicky servis.
® Dodrziavajte najddlezitejSie technické udaje:
+ otacky
«  zataZenie silou a krutiacimo momentom
* teplota
»  Zivotnost
7. Pri Cisteni prevodovky je potrebné poznamenat, Ze existuju rozne metody Cistenia v zavislosti od
prevedenia prevodovky.

® pozrite 9 Cistenie
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9 Cistenie

Prevodovka musi byt vycCistena.

V zavislosti od prevodovky existuju rézne metddy Cistenia:
— 9.1 Cistenie $tandardnej prevodovky

— 9.2 Cistenie prevodovky odolnej vogi korozii

Osoby Stav vedomosti

Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov
mechatronického pohonu v strojoch vys3ej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

Vypnite prevodovku.

2. Pri montaznych a udrzbarskych pracach zaistite strojové zariadenie na vy3Sej urovni proti
opatovnému spusteniu a neumyselnym pohybom (napr. nekontrolovany pad zdvihacich osi).

3. Prevodovku nechajte vychladnut.
4. \Vyberte a vykonajte spravny postup Cistenia a vykonajte to.

9.1 Cistenie $tandardnej prevodovky
Prevodovka (Standardna prevodovka) by sa mala vycistit.

Metoda Cistenia opisana v tomto dokumente sa nevzt'ahuje na prevodovky odolné voci korozii ani na
prevodovky v hygienickom prevedeni. Existuju na to aj iné postupy.

Prevodovka bola zastavena a ochladena.

Osoby Stav vedomosti

Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov
mechatronického pohonu v strojoch vys3ej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

OZNAMENIE

Stla¢eny vzduch méze poskodit’ tesnenia prevodovky .

* Na Cistenie prevodovky nepouzivajte stlaceny vzduch.

1. Na Cistenie pouzivajte iba Cisté, bezjemné handry a neagresivny Cistiaci prostriedok, ktory rozpusta
mastnotu.

I.  Pre pouzitie zmrst'ovanych kotucov, aj pri nehrdzavejucich, plati:
Na Cistenie pouzivajte vyluéne Cistiace prostriedky bez halogenidov (zvlast bezchloridové).

Rozstreknite Cistiaci prostriedok na latku a potom rozotrite na prevodovku.
Vycistite /odmastite vSetky plochy prevodovky.

> N

Vysuste vSetky plochy prevodovky.
5. Okrem toho skontrolujte prevodovku na koréziu, poSkodenia a cudzie predmety.

9.2 Cistenie prevodovky odolnej voéi korézii
Prevodovka (prevodovka odolna vo i korézii) by sa mala ocistit.

Tu opisana metdda Cistenia sa nevzt'ahuje na Standardné prevodovky alebo prevodovky v hygienickom
prevedeni. Existuju na to aj iné postupy.
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Prevodovka bola zastavena a ochladena.
Lakovana prevodovka sa musi pred Cistenim schladit na teplotu maximalne 40 °C.

Osoby Stav vedomosti

Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov
mechatronického pohonu v strojoch vysSej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

OZNAMENIE

Stlaceny vzduch méze poskodit’ tesnenia prevodovky .

* Na Cistenie prevodovky nepouZivajte stlaceny vzduch.

1. Na Cistenie pouzivajte len neagresivny Cistiaci prostriedok rozpustajuci mastnotu.

[.  Pre pouzitie zmrstovanych kotucov, aj pri nehrdzavejucich, plati:
Na Cistenie pouZzivajte vylune Cistiace prostriedky bez halogenidov (zvlast bezchloridové).

2. Cistiaci prostriedok naneste na prevodovku.

3. Davaijte pozor, aby ste prevodovku neposkriabali.

Vysokotlakovy prud vody moze poskodit tesnenia a lak prevodovky, a tym spbsobit’ netesnosti.
4. Pouzite beztlakovy vodny prud na preplachnutie prevodovky.

5. Nikdy nesmerujte prud vody priamo na tesnenia.

V pripade potreby namontujte pred tesnenia odrazaci plech.

Na suSenie pouzivajte len Cisté handry, z ktorych neuvoltiuju vidkna.

Vysuste vSetky plochy prevodovky.

Existujuce média odstrarite z tesnenia prevodovky.

© © N o

Okrem toho skontrolujte prevodovku na kordziu, poSkodenia a cudzie predmety.
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10 Udrzba

Pravidelnou udrzbou by sa mal skontrolovat pozadovany stav prevodovky.
Nasledujuci zoznam popisuje kazdy odsek udrzby.

— 10.1 Plan udrzby

— 10.2 Udrzbarske prace

— 10.3 Uvedenie do prevadzky po udrzbe

Osoby Stav vedomosti

Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov
mechatronického pohonu v strojoch vys3ej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

1. Pred zacatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpecnostnych upozorneniach.
® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia

10.1 Plan udrzby

Udrzbarske prace Pri instalacii / Pri uve- Prvykrat po 500 prevadzkovych Kazdé 3
deni do prevadzky hodinach alebo 3 mesiacoch mesiace
Vizualna kontrola X X X
Kontrola utahovacich X
momentov

Tab. 19: Plan udrzby

10.2 Udrzbarske prace

Pravidelnou udrzbou by sa mal skontrolovat pozadovany stav prevodovky.
Nasledujuci zoznam uvadza jednotlivé prace v odporu¢anom poradi.

— 10.2.1 Vizualna kontrola

— 10.2.2 Kontrola utahovacich momentov

Osoby Stav vedomosti

Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov
mechatronického pohonu v strojoch vy§Sej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

Vypnite prevodovku.

2.  Pri montaznych a udrzbarskych pracach zaistite strojové zariadenie na vys$Sej urovni proti
opatovnému spusteniu a neumyselnym pohybom (napr. nekontrolovany pad zdvihacich osi).

3. Ak je to mozné, nechajte prevodovku vychladnut na teplotu okolia.

10.2.1 Vizualna kontrola
Prevodovka by sa mala vizualne skontrolovat, ¢i je v pozadovanom stave.

Stroj na vySSej urovni uz bol zastaveny a prevodovka sa ochladila.

® pozrite 10.2 Udrzbarske prace
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Osoby Stav vedomosti
Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov

mechatronického pohonu v strojoch vys3ej urovne, ako aj za profesionalne

odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

Kompletnu prevodovku skontrolujte na vonkajsie poSkodenie.

2. Tesnenia su opotrebovatelné diely. Pri kazdej vizualnej kontrole preto skontrolujte, & na prevodovke

nedochadza k unikom a presakovaniu.

I.  Tesnenia Cistite/odmastujte a suste len Cistou utierkou nepustajucou vldkna a neagresivnym
Cistiacim prostriedkom, ktory rozpusta mastnotu. Minimalizujte mechanické vplyvy.

[I. V montaznej polohe skontrolujte, €i sa na vystupnom hriadeli nehromadia Ziadne cudzie média

(napr. olej) alebo cudzie Castice (napr. triesky).
3. Len pre prevodovky v antikor6znom vyhotoveni plati: Skontrolujte vrstvu laku a poniklované
povrchy vzhladom na poskodenia a koroziu.
10.2.2 Kontrola utahovacich momentov
Prevodovka sa sku$a kontrolou krutiacich momentov utahovania pre jeho pozadovany stav.
Stroj na vySSej urovni uz bol zastaveny a prevodovka sa ochladila.

® pozrite 10.2 Udrzbarske prace

Osoby Stav vedomosti

Udrzbar Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov
mechatronického pohonu v strojoch vys3ej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Operator stroja Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

V pripade, ze material, na ktory hlavy skrutiek dosadaju, ma
dostatoCnu pevnost v styénom tlaku, odporu¢ame podlozky
nepouzivat.

1. Skontrolujte utahovaci moment zvieracej skrutky [H] pri montazi s motorom. Ak pri kontrole
utahovacieho momentu zistite, Ze sa zvieracia skrutka da stale otacat, utiahnite ju predpisanym
utahovacim momentom.

@ Hodnotu pre utahovaci kritiaci moment najdete aj v nasledujticej tabulke.
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Ut'ahovaci moment pre zvieraciu skrutku (H,)

Typ produktu
& Velkost

XXXXXXX X - X X X - XXXXX - X X

Vlastnost

Varianta prevodovky

Nastavovaci kl't

lil

Model prevodovky

Pocet stupriov

Prevodovy pomer

c:
X - X X XXXXX

Volitelna moznost
Spojenie s motorom
Generacia

Véla

Identifikaéné pismeno
Priemer zverného kotuica

Tvar vystupu

@ upinacieho (.)* Velkost' kl'u¢a Ut'ahovaci moment [Nm]
puzdra " Identifikacneé [mm]
[mm] pismeno

8 z 2,5 2
9 A 2,5 2
1 B 3 4,1
14 C 4 9,5
16 D 5 14
19 E 5 14
24 G 6 35
28 H 5 14
32 I 8 79
38 K 8 79
48 M 10 135
55 N 10 135
60 ) 14 330

R Dostupnost konkrétnych priemerov zverného kotuca najdete v katalogu.

Tab. 20: SP*: Upinacia skrutka, mimo stredu [H1]

Skrutkové spoje medzi prevodovkou a rozhraniami zakaznika je potrebné vypocitat, dimenzovat,
namontovat’ a skontrolovat podfa stavu techniky. Odporu¢ame smernice VDI VDI°2862 list°2 a VDI

°2230.

@ Utahovaci kratiaci moment, ktory odportidame, najdete v tabulke. Tab. 21:.
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Ut'ahovaci moment [Nm] pri zavite

Trieda M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
pevnosti
Skrutka/

matica

8.8/8 1,15(264| 52 | 90 |21,5|42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 1,68 13,88 76 [13,2]32,0(62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,97 |4,55| 9,0 ({154 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tab. 21: Utahovacie momenty pre svorniky a matice
Na rozdiel od odporucani uvedenych v kapitole smu byt podlozky pouzité v pripade, Ze material, na

ktory hlavy skrutiek dosadaju, ma nedostato¢nu pevnost v styénom tlaku.

@ Tvrdost podloZky musi zodpovedat triede pevnosti pouzitej skrutky.

® Zohradnite podlozku pri vypocte parametrov skrutky (deliace medzery, dodato¢né stlacenie,
plosny tlak pod hlavou skrutky a pod podloZkou).

10.3 Uvedenie do prevadzky po udrzbe

Prevodovka sa ma uviest spat’ do prevadzky po dokonceni udrzbarskych prac.

Osoby
Udrzbar

Operator stroja

1. Vydcistte prevodovku zvonku.

Stav vedomosti

Odborny personal je zodpovedny za planovanu udrzbu komponentov
mechatronického pohonu v strojoch vysSej urovne, ako aj za profesionalne
odstranenie poruch.

Odborny personal ma skusenosti s riadnou prevadzkou a udrzbou strojov,
ako aj s rozpoznavanim poruch.

I.  Pre pouzitie zmrst'ovanych kotucov, aj pri nehrdzavejucich, plati:
Na Cistenie pouzivajte vyluéne Cistiace prostriedky bez halogenidov (zvlast bezchloridové).

Namontujte vSetky bezpelnostné zariadenia.

Pred uvedenim do prevadzky odstrante predmety, volné konstrukéné diely (napr. presné pera)
a nastroj z prevodovky, aby ste zabranili nebezpecenstvu hroziacemu z dévodu vymrstenia

predmetov.

4. Pred opatovnym uvedenim prevodovky do prevadzky vykonajte skusobny chod.

sk-38

1000210592

Revizia: 01



SP*

11 Poruchy

Poruchy

OZNAMENIE

Zmenené prevadzkové spravania moéze byt priznakom uz vzniknutého poskodenia prevodovky
prip. sposobit’ poSkodenie prevodovky.

*  Prevodovku uvedte znovu do prevadzky az po odstraneni priiny poruchy.

Délezité

Odstranovanie poruch smie vykonavat len odborny personal, ktory bol na to vySkoleny.

Zaistite strojové
zariadenie na
vyS§sej urovni

proti opatovnému
spusteniu a
neumyselnym
pohybom (napr.
nekontrolovany pad
zdvihacich osi).

Poskodenia motora

Chyba Mozna pri€ina Naprava

Prevodovka Cudzi diel blokuje pohyb Odstrante cudzi diel a skontrolujte, Ci
blokovana montazne diely nie su poSkodené.

A VAROVANIE!

Vymente motor.

Poskodenia prevodovky

Kontaktujte nas zakaznicky servis.

Unik maziva

Presakovanie

Utrite uniknuté mazivo a dalej sledujte

prevodovku. Unik maziva musi po
kratkom Case prestat.

Netesnosti

Kontaktujte nas zakaznicky servis.

ZvySena prevadzkova
teplota

Prevodovka nie je vhodna na ucel
pouZitia.

Skontrolujte technické udaje.

Motor zohrieva prevodovku

Skontrolujte zapojenie kabelaze
motora.

Zabezpeclte dostatocné chladenie.
Vymente motor.

Okolna teplota je prili§ vysoka.

Zabezpedlte dostatocné chladenie.

ZvysSeny prevadzkovy
hluk

Nadmerné upnutie montaze s
motorom

Poskodenie lozisk
Poskodenie ozubenia

Kontaktujte nas zakaznicky servis.
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12 Odinstalovanie

Prevodovka by sa mala odinstalovat na ucely opravy alebo likvidacie.

Nasledujuci zoznam uvadza jednotlivé prace v odporu¢anom poradi. V zavislosti od pripadu pouzitia
alebo prevedenia sa tato postupnost méze odchylovat.

— 12.1 Odpojenie montazneho dielu od vystupnej strany
— 12.2 Odpojenie pohonnej jednotky od stroja

— 12.3 Odpojte motor od prevodovky

— 12.4 Odpojenie mechanického pohonu od prevodovky

Osoby Stav vedomosti

Elektrikar Odborny personal je kompetentny v pripojovacich pracach napajacich a
signalnych vstupov.

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie

prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

1. Pred zacatim prac sa informujte o vSeobecnych bezpecnostnych upozorneniach.

® pozrite 2.6 VSeobecné bezpecnostné upozornenia
2. 'V pripade otazok ohladom spravneho odinstalovania sa obratte na nas zakaznicky servis.

Pri montaznych a udrzbarskych pracach zaistite strojové zariadenie na vysSej urovni proti
opatovnému spusteniu a neumyselnym pohybom (napr. nekontrolovany pad zdvihacich osi).

— Prace uvedené vopred mozno teraz vykonat.

12.1 Odpojenie montazneho dielu od vystupnej strany
Montazny diel sa odpoji od vystupnej strany prevodovky.

Pripravné kroky na odinstalovanie sa uz vykonali.

® pozrite 12 Odintalovanie

Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

V zavislosti od typu a prevedenia produktu ma prevodovka nasledujuci tvar / tvary vystupu:
— Hiladky hriadel

—  Hriadel s perom

—  Evolventné ozubenie (DIN 5480)

— Nastrény hriadel

1. Hladky hriadel / hriadel presnym perom / ozubeny hriadel (DIN 5480): Odpojte vSetky
zabezpecovacie diely a vytiahnite z hriadela montazny diel.

2. Nastrény hriadel / rozhranie dutého hriadela: Namahany hriadel sa pred uvofnenim
zmrstovaného kotuca zaisti proti neimyselnym pohybom.
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Axialne zaistenie na namahanom hriadeli sa vykona pomocou
zrmstovaného kotuca, v ktorom su umiestnené upinacie skrutky [P,

].

I.  Zmrstovany kotué: Ak je to mozné, pouzite nasledujuci postup na odinstalovanie.
Il.  Uvolnite upinacie skrutky [Py v postupnosti po viacerych otackach.

lll. Ak sa vonkaj8i kruZzok samocinne neoddeli od vnutorného kruzku, vyskrutkujte niektoré
upinacie skrutky a zaskrtukujte do susednych odtlacacih zavitov [P4].

IV. Namahany hriadel opatrne vytiahnite, aby ste ochranili susedné diely pred poSkodenim.

Demontaz tu nie je mozné popisat pre Specialne konstrukcie na strane zakaznika.

12.2 Odpojenie pohonnej jednotky od stroja

Pohonna jednotka (napr. prevodovka s motorom) by mala byt oddelena od stroja.
V zavislosti od prevedenia mbze existovat’ niekolko moznosti montaze:

—  Priechodzie otvory

—  Pozdizne otvory

Predpoklad: Pripravné kroky na odinstalovanie sa uz vykonali.

® pozrite 12 Odinstalovanie

Osoby Stav vedomosti

Elektrikar Odborny personal je kompetentny v pripojovacich pracach napajacich a
signalnych vstupov.

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

Odpojte elektrické pripojky od motora.
Zabezpecte pohonnu jednotku proti padu.
U pohonnej jednotky s priechodzimi otvormi postupujte nasledovne:

@ Na obrazku je znazornena poloha spojovacich skrutiek [M].

I.  Uvolnite spojovacie skrutky [M] z pohonnej jednotky do kompletného stroja.
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II.  Pohonnu jednotku opatrne odstrante z jej polohy, aby sa zabranilo poskodeniu susednych
dielov.

- Takze mate pohonnu jednotku s priechodzimi otvormi oddelenymi od stroja.
4. V pripade pohonnej jednotky s pozdiznymi otvormi postupujte nasledovne:

® Na obrazku je znazornena poloha spojovacich skrutiek [M].

I.  Okrem toho zaistite pohonnu jednotku proti naklaraniu, aby sa zabranilo pripadnému
poskodeniu ozubenych dielov.

II. Ak bola pohonna jednotka zabezpecCena valcovymi kolikmi, odstrarite ju vytahovacim
pripravkom.

lll.  Uvolnite spojovacie skrutky [M] z pohonnej jednotky do kompletného stroja.

IV. Pohonnu jednotku opatrne odstrarite z jej polohy, aby sa zabranilo poskodeniu susednych
dielov.

> TakZe mate pohonnu jednotku s pozdiznymi otvormi oddelenymi od stroja.

12.3 Odpojte motor od prevodovky
Motor musi byt oddeleny od prevodovky.
V z4vislosti od prevedenia prevodovky méze existovat’ niekolko moznosti montaze.

Upinacia skrutka, mimo stredu [H]

Upinacia skrutka, v strede [H,]

Pripravné kroky na odinstalovanie sa uz vykonali.
® pozrite 12 Odinstalovanie
Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.
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Ak je to mozné, motor odinstalujte zvislym smerom.

Odstrante uzavieraciu skrutku/zavitovy kolik/uzatvaraciu zatku [A] montazneho otvoru v adaptéri [B].
Otacajte prevodovkou, az kym sa cez montazny otvor nedosiahne upinacia skrutka [H].

Uvolnite upinaciu skrutku [H] v upinacom kruzku.

o kw0 Dd =

Uvolnite skrutky [F] medzi motor a dosku adaptéra.
Motor sa musi dat’ "lahko" vytiahnut.
6. Vytiahnite motor z prevodovky.

® Doska adaptéra [B] je su€astou prevodovky. Ak
chcete prevodovku vratit, prilozte aj tento diel.

12.4 Odpojenie mechanického pohonu od prevodovky
Montazny diel (mechanicky pohon) sa oddeli od prevodovky.
Pripravné kroky na odinstalovanie sa uz vykonali.

® pozrite 12 Odinstalovanie
Osoby Stav vedomosti

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.
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1. Odpojte vSetky zabezpelovacie konstrukéné diely a vytiahnite montazny diel z hriadela pohonu [O].

sk-44 1000210592 Revizia: 01
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13 Likvidacia
Pouzitie prevodovky je hotové a chcete ju zlikvidovat.
Odinstalovanie sa uz vykonalo.

® pozrite 12 Odinstalovanie

Osoby Stav vedomosti

Likvidacia

Manazér udrzatelnosti Specialisti st kvalifikovani v odbornom skimani a hodnoteni vnatornych
podnikovych procesov so zretelom na poziadavky na udrzatelnost a

likvidaciu odpadu.

Doplriujuce informacie k demontazi a likvidacii prevodovky vam poskytne nas zakaznicky servis.

Mate niekolko moznosti likvidacie:

—  Prevodovku odovzdajte na na to uréenom mieste na likvidaciu.
—  Prevodovku odoslite na: WITTENSTEIN alpha GmbH

—  Prevodovku rozoberte do konstrukénych skupin a odovzdajte ju na na to uréenom mieste pre

lividaciu.

Vyberte jednu z vysSie uvedenych moznosti likvidacie.
2. Ak chcete prevodovku vratit’, vykonajte nasledujice kroky:
I.  Prevodovku za$lite vo vhodnom baleni na tuto adresu:

WITTENSTEIN alpha GmbH
Customer Service
Walter-Wittenstein-Str. 1, Tor 1,
D- 97999 Igersheim-Harthausen
Nemecko

® Naklady na vratenie znasa odosielatel.

II. Vitame, ak chcete na registraciu navratov pouzit servisny portal WITTENSTEIN.

Poznacte si tam vytvorené Cislo autorizacie vratenia tovaru, ktoré sa tam vygenerovalo, alebo

dbévod vratenia na dodacom liste.

WITTENSTEIN Service Portal

A VAROVANIE! Znecistené predmety mbézu posSkodit zdravie. Prosim, informujte nas pisomne a
v€as o kontaminacii, akychkolvek nebezpecnych zvyskoch vo vratenych polozkach alebo na nich,

ako aj o dopravnych rizikach a dalSich opatreniach, ktoré sa maju prijat’.

3. Ak chcete rozobrat’ prevodovku, odporu¢ame nasledujuce kroky:

* 13.1 Demontaz prevodovky
*  13.2 Recyklacia surovin

Revizia: 01 1000210592
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13.1 Demontaz prevodovky

Ak chcete rozlozit prevodovku na jednotlivé konstrukéné skupiny, aby sa mohli dodavat’ na recyklaciu
samostatne.

Odinstalovanie sa uz vykonalo.

® pozrite 12 Odinstalovanie

Osoby Stav vedomosti

Manazér udrzatelnosti Specialisti su kvalifikovani v odbornom skimani a hodnoteni vnatornych
podnikovych procesov so zretelom na poziadavky na udrzatelnost a
likvidaciu odpadu.

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

Prevodovka sa sklada z nasledujucich kon&trukénych skupin:

Oznacenie Nazov Material
B Doska adaptéra Hlinik
0] Stupen pohonu Ocel a Hlinik
E Stupeni vystupu Ocefl a Hlinik
Q4 Radialny tesniaci kruzok hriadela Plast / ZmieSany material

Tab. 22: Konstrukéné skupiny Koaxialne prevodovky (obrazok prikladu)
1. Uvolnite radialny tesniaci kruzok hriadela [Q4] vystupu z prevodovky.
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2. Vypustite vSetko mazivo a zachytte ho do vhodnej nadoby.
Vycistite radialny tesniaci kruzok hriadela od zvySného oleja alebo tuku.

4. Ak je k dispozicii, uvolnite dosku adaptéra [B]. Pri niektorych prevodoch upinacie skrutky dosky
adaptéra tiez drzia spolu stuperi pohonu [O] a stupen vystupu [E].

Pozor

Dal$ia demontaz sa neodporuda, pretoze mechanicky predpéaté konstruckné diely mozu viest k
nebezpedenstvu.

Konstrukéné skupiny zotriedte podfa materialu.

@® V zavislosti od prevedenia sa musi vopred skontrolovat prisluSnost’ materialu niektorych
konstruk&nych skupin.
13.2 Recyklacia surovin
Konstrukéné skupiny prevodovky chcete odoslat na recyklaciu.
Prevodovka uz bola demontovana. Jednotlivé konStrukéné skupiny, ako aj zozbierané mazivo boli
vytriedené a su pripravené na recyklaciu.

® pozrite 13.1 Demontaz prevodovky

Osoby Stav vedomosti

Manazér udrzatelnosti Specialisti s kvalifikovani v odbornom skimani a hodnoteni vnatornych
podnikovych procesov so zretelom na poziadavky na udrZzatelnost a
likvidaciu odpadu.

Mechanik Odborny personal je kompetentny v oblasti skrutkovych spojov, vyplnenie
prechodov, ako aj pripojenei vedeni pre tekuté média.

1. Polyglykol (mazivo): NemieSajte polyglykol s mineralnymi olejmi uréenymi na regeneraciu. Odoslite
polyglykol na regeneraciu samostatne.
Hlinik (napr. doska adaptéra): Tieto diely dodavame na recyklaciu hlinika.

Ocel a Hlinik (napr. stupen vystupu): Tieto diely odoslite na recyklaciu ako zmieSany material (ocel
& hlinik).

Ocel (napr. ozubené diely a hriadel): Tieto diely poSlite na recyklaciu ocele.

5. Plast/ zmieSany material (tesniace kruzky): Tieto diely odoslite na recyklaciu ako zmieSany
material (plast & kov).
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6. PredbezZne vytriedené zvysné latky odoslite na uréené miesto pre likvidaciu.

@® Pri likvidacii dodrZiavajte platné narodné predpisy.
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14 Priloha

V prilohe najdete technické udaje pouzité v inych odsekoch, ako aj certifikaty a osvedCenia tykajuce sa
produktu.

14.1 Maximalna hmotnost’

Velkost prevodovky SP* Maximalna hmotnost’ [kg]
(bez montazneho otvoru)

060 3,4

075 6,5

100 12,4

140 27,4

Tab. 23: Maximalna hmotnost' [kg]

Velkost’ prevodovky SP* Maximalna hmotnost’ [kg]
(s montaznym otvorom)
180 57,3
210 86
240 96
Tab. 24: Maximalna hmotnost' [kg]
Velkost’ prevodovky @ upinacieho otvoru
SP* [R]
180 M8
210 M10
240 M12

Tab. 25: @ upinacieho otvoru: SP*

14.2 Informacie k montazi na motor

Oznacenie

H, Upinacia skrutka, mimo stredu

Tab. 26: SP™: Usporiadanie hriadela motora, zvieracej skrutky a vnutorného kruzku
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Ut'ahovaci moment pre zvieraciu skrutku (H,)

Typ produktu
& Velkost

XXXXXXX X - X X X - XXXXX - X X

Vlastnost

Varianta prevodovky

Model prevodovky

Nastavovaci kl't

X[

Pocet stupriov

Prevodovy pomer

C:
X - X X XXXXX
Volitelna moznost

Spojenie s motorom

—— Generacia

Identifikaéné pismeno
Priemer zverného kotuica

Tvar vystupu

@ upinacieho puzdra " (.) Velkost kluca Ut'ahovaci moment [Nm]
[mm] Identifikacné pismeno [mm]

8 z 2,5 2

9 A 2,5 2

1 B 3 4,1
14 C 4 9,5
16 D 5 14
19 E 5 14
24 G 6 35
28 H 5 14
32 I 8 79
38 K 8 79
48 M 10 135
55 N 10 135
60 o) 14 330

" Dostupnost’ konkrétnych priemerov zverného kotuc¢a najdete v katalogu.

Tab. 27: SP™: Upinacia skrutka, mimo stredu [H+]

14.3 Informacie o instalacii mechanického pohonu

Typ produktu
SP*

Velkost’ prevodovky

Maximalne povolené statické axialne sily (Hnaci hriadel’); Fiamax [N]

060 8200
075 9250
100 9250

sk-50
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Typ produktu
SP’

Vel'kost’ prevodovky

Maximalne povolené statické axialne sily (Hnaci hriadel’); Fiamax [N]

140 10750
180; 1-stupriovy 31250
180; 2-stupnovy 10750
210; 1-stupfiovy 31250
210; 2-stupfiovy 10750
240 31250

Maximalne povolené statické axialne sily pri statickej nosnosti (s0) = 1,8 a radialnej sile (Fr) =0

Tab. 28: Maximalne povolené statické axialne sily (Hnaci hriadel) SP*

14.4 Informacie k montazi na stroj

V zavislosti od prevedenia prevodovky existuju rézne moznosti montaze:

— 14.4.1 Informacie k montazi s priechodzimi otvormi

— 14.4.2 Udaje k montazi s pozdiznymi otvormi

14.41 Informacie k montazi s priechodzimi otvormi

Typ produktu: SP*; Priechodzie otvory

Vel- |9 rozs @ otvoru Velkost’ Ut'ahovaci
kost' | tupov skrutky/ moment
prevo- | ej kruz- Trieda pevnosti
dovky | nice
sp* | [mm] [mm] [Nm]
060 68 55 M5/12.9 9
!’ 075 85 6,6 M6/12.9 15,4
| 100 120 9 M8/12.9 37,5
140 165 11 M10/12.9 73,5
180 215 13,5 M12/12.9 126
210 250 17 M16/12.9 310
240 290 17 M16/12.9 310
Tab. 29: SP™: Priechodzie otvory
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14.4.2 Udaje k montazi s pozdiznymi otvormi

Typ produktu: SP*; Priruba s pozdiznymi otvormi

Velkost' | @ rozs @ ot- | Velkost’ skrutky/ Ut'ahovaci
prevo- | tupovej voru Trieda pevnosti moment
dovky |kruznice

SP* [mm] [mm] [Nm]
060 75 6,6 M6/12.9 15,4
075 91 9 M8/12.9 37,5
i
‘ 100 125 11 M10/12.9 73,5
140 165 13,5 M12/12.9 126

Tab. 30: SP™: Priruba s pozdiZnymi otvormi

Rozmery podloziek

Vel'kost’ prevodovky Vonkajsi @ [mm] Dizka upnutia [mm]
060 14 5
075 16 6
100 20 8
140 24 10

Tab. 31: Rozmery podlozZiek

14.5

Informacie k montazi na strane vystupu

Typ produktu

SP*
Velkost prevodovky | Maximalne povolené statické axialne sily (Vystupny hriadel); Foamax [N]
060 9250
075 10750
100 18500
140 31250
180 49750
210 83250
240 97750

Maximalne povolené statické axialne sily pri statickej nosnosti (s0) = 1,8 a radialnej sile (Fr) = 0

Tab. 32: SP*: Maximalne povolené statické axialne sily (Vystupny hriadef)

sk-52
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Dalsie délezité pokyny pre manipulaciu so zmrétovanym koti¢om najdete v samostatnom navode
LZmrstovany kotuc (€. dok. 2022-D063039). Navod dostanete na poziadanie od nasho oddelenia
predaja/zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Cislo.

14.6 Udaje k uvedeniu do prevadzky a prevadzke

Okolita teplota

Typ produktu Minimalna teplota [°C] Maximalna teplota [°C]

SP* -15 +40

Tab. 33: Okolita teplota

14.7 Ut'ahovacie momenty pre bezné priemery zavitu vo vSseobecnom strojarstve
Uvedené utahovacie momenty pre svorniky a matice su vypocitané hodnoty a su zalozené na
nasledovnych predpokladoch:

—  Vypocet podla VDI 2230 (vydanie 11/2015)

—  Koeficient trenia pre zavity a sty¢né plochy y = 0,10

—  Vyuzitie medze prietaznosti 90 %

—  Momentové naradie typu Il triedy A a D podla normy ISO 6789

Nastavené hodnoty su hodnoty zaokruhlené na bezné dieliky stupnice alebo moznosti nastavenia.
Délezite

Tieto hodnoty nastavte presne na stupnici.

Ut'ahovaci moment [Nm] pri zavite
Trieda M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
pevnosti
Skrutkal
matica
8.8/8 1,151 264 | 52 | 90 (21,5425 |73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 1,68 | 3,88 | 7,6 | 13,2]|32,0|62,5( 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,97 14,55 | 9,0 [ 154 (37,5 |73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040
Tab. 34: Utahovacie momenty pre svorniky a matice
Revizia: 01 1000210592 sk-53
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14.8 Dokumentacia o zhode

Vyhlasenie o zaéleneni (EU)

sk-54
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WITTENSTEIN alpha

Einbauerklarung
(Originaltext)

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Strafte 1
97999 Igersheim
GERMANY

erklaren als Hersteller, dass die unten bezeichnete unvollstandige Maschine den nachfolgend aufgefiihrten
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe
~Anhang zur Einbauerklarung*).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfiihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPB, LPB+, LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Seriennummer: SN: 7386950, 7-8stellig fortlaufend

Einschlagige EG-Richtlinie: 2006/42/EG (Maschinen)

Angewandte harmonisierte Normen: EN 60529:1991 + A1:2000 + A2:2013
EN ISO 12100:2010

Bevollméchtigter fiir die Zusammen- WITTENSTEIN alpha GmbH

stellung der technischen Unterlagen: (Adresse siehe oben)

Die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VIl Teil B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstellt. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu tibermitteln.

Die unvollsténdige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstédndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtlinie entspricht.

>
’ .LZ;‘
) g P
Igersheim, den 06.12.2022 O,
Ort und Datum der Ausstellung Norbert Pastoors, Geschaftsfiihrer

Document No.: 1000117477 Rev.:01

Revizia: 01
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Anhang zur Einbauerklarung

Liste der fur das in der Einbauerkldrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenen

grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau von

Maschinen.

Kapitel Bezeichnung Nicht Eingehalten | Bemerkung
anwendbar

1.1. Allgemeines

1.1.1. Begriffsbestimmungen X

1.1.2. Grundsétze fur die Integration der Sicherheit

1.1.3. Materialien und Produkte

1.1.4. Beleuchtung X

1.1.5. Konstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X

1.1.6. Ergonomie

1.1.7. Bedienungsplatze

1.1.8. Sitze X

2. ISteuerungen und Befehlseinrichtungen

1.2.1. Sicherheit und Zuveriassigkeit von Steuerungen X

1.2.2. Stellteile X

1.2.3. Ingangsetzen X

1.2.4. Stillsetzen X

1.2.41. |Normales Stillsetzen X

1.2.4.2. PBetriebsbedingtes Stillsetzen X

1.2.4.3. [Stillsetzen im Notfall X

1.2.4.4. |Gesamtheit von Maschinen X

1.2.5. Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten X

1.2.6. [Storung der Energieversorgung X

1.3. Schutzmassnahmen gegen mechanische Geféhrdungen

1.3.1. Verlust Standsicherheit X

1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb X

1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte X

Gegenstéande

1.3.4, Risiken durch Oberflachen, Ecken, Kanten X

1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen X

1.3.6. Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen X

1.3.7. Risiken durch bewegliche Teile X

1.3.8. Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch X

bewegliche Teile

1.3.8.1. Bewegliche Teile der Kraftiibertragung X

Document No.: 1000117477 Rev.:01
Revizia: 01 1000210592
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Kapitel Bezeichnung Nicht Eingehalten | Bemerkung
anwendbar

1.3.8.2. [Bewegliche Teile die am Arbeitsprozess beteiligt sind X
1.3.9. Risiko unkontrollierter Bewegungen X
1.4. Anforderungen an Schutzeinrichtungen
1.4.1. Allgemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen
1.4.2. Besondere Anforderungen an trennende X

Schutzeinrichtungen
1.4.2.1. [Feststehende trennende Schutzeinrichtungen X
1.4.2.2. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung X
1.4.2.3. [Zugangsbeschrankte verstellbare Schutzeinrichtungen X
1.4.3. Besondere Anforderungen an nichttrennende X

Schutzeinrichtungen
1.5. Risiken durch sonstige Gefahrdungen
1.5.1. Elektrische Energieversorgung X
1.5.2. Statische Elektrizitat X
1.5.3. Nichtelektrische Energieversorgung X
1.5.4. Montagefehler
1.5.5. Extreme Temperaturen X
1.5.6. Brand
1.5.7. Explosion X
1.5.8. Larm
1.5.9. Vibration
1.5.10.  [Strahlung X
1.5.11.  |Strahlung von aulen
1.5.12.  |.aserstrahlung
1.5.13.  [Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen X
1.5.14.  Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden
1.5.15.  |Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko
1.5.16.  Blitzschlag
1.6. nstandhaltung
1.6.1. Wartung der Maschine X
1.6.2. Zugang zu Bedienstanden und den Eingriffspunkten fiir die X

Instandhaltung
1.6.3. Trennung von Energiequellen X
1.6.4. Eingriffe des Bedienpersonals
1.6.5. Reinigung innenliegender Maschinenteile
1.7. Informationen
1.7.1. informationen und Warnhinweise an der Maschine X

Document No.: 1000117477

Rev.:01

1000210592

Revizia: 01
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Kapitel Bezeichnung Hich Eingehaiten | Bemerkung
anwendbar
1.7.1.1. | Informationen und Informationseinrichtungen X
1.7.1.2. Wameinrichtungen X
1.7.2. Wamung vor Restrisiken X
1.7.3. Kennzeichnung der Maschine X
1.7.4. Betriebsanleitung X
1.7.4.1.  |Aligemeine Grundsatze fiir die Abfassung einer X
Betriebsanleitung
1.7.4.2. |nhalt der Montageanleitung
1.7.4.3. Ne%ufspmspekte
Document No.: 1000117477 Rev.:01

Revizia: 01

1000210592
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WITTENSTEIN alpha

Declaration of Incorporation
(Translation of original text)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
97999 [gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaration of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)
Applied harmonized standards: EN ISO 12100:2010

EN 60529:1991 + A1:2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

sk-58
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City and date Norbert Pastoors, Managing Director
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fuffilled for the product named in the
Declaration of Incorporation.

Chapter Designation apprliiz;me fulfilled remark
15 (General Remarks

1.1.1. Definitions X
1.1.2. Principles of safety integration

1.1.3. Materials and products X
1.1.4. Lighting X

1.1.5. Design of machinery to facilitate its handling X
1.1.6. [Ergonomics

1.1.7. Operating positions

1.1.8. [Seating X

1.2. Control systems

1.2.1. Safety and reliability of control systems X

1.2.2. Control devices X

1.2.3. Starting X

1.2.4. Stopping X

1.2.4.1. |Normal stop X

1.2.4.2. (Operational stop X

1.2.4.3. [Emergency stop X

1.2.4.4. |Assembly of machinery X

1.2.5. Selection of control or operating modes X

1.2.6. Failure of the power supply X

1.3. Protection against mechanical hazards

1.3.1. Risk of loss of stability

1.3.2. IRisk of break-up during operation

1.3.3. Risks due to falling or ejected objects X

1.3.4. IRisks due to surfaces, edges or angles X
1.3.5. Risks related to combined machinery X

1.3.6. Risks related to variations in operating conditions X

1.3.7. Risks related to moving parts X

1.3.8. Choice of protection against risks arising from moving parts X

1.3.8.1. Moving transmission parts X

1.3.8.2. Moving parts involved in the process X

1.3.9. Risks of uncontrolied movements X

Document No.: 1000117477

Revizia: 01

Rev.: 01

1000210592

Priloha

sk-59



Priloha

i\

2

WITTENSTEIN | alpha

i)

2

WITTENSTEIN alpha
Chapter Designation qot fulfilled remark
applicable
1.4. Required characteristics of guards and protective devices
1.4.1. (General requirements b4
1.4.2. Special requirements for guards X
1.4.2.1. [Fixed guards X
1.4.2.2. |nterlocking movable guards X
1.4.2.3. |Adjustable guards restricting access X
1.4.3. Special requirements for protective devices X
1.5. Risks due to other hazards
1.5.1. Electricity supply X
1.5.2. Static electricity X
1.5.3. Energy supply other than electricity b
1.5.4. Errors of fitting
1.5.5. Extreme temperatures X
1.5.6. Fire
1.5.7. Explosion
1.5.8. Noise
1.5.9. Vibrations
1.5.10.  |Radiation X
1.5.11. External radiation
1.5.12.  Laser radiation X
1.5.13.  [Emissions of hazardous materials and substances X
1.5.14.  Risk of being trapped in a machine X
1.5.15.  [Risk of slipping, tripping or falling
1.5.16.  Lightning
1.6. Maintenance
1.6.1. Machinery maintenance X
1.6.2. Access to operating positions and servicing points X
1.6.3. Isolation of energy sources X
1.6.4. Operator intervention X
1.6.5. Cleaning of internal parts X
1.7. information
1.7.1. Ilnformation and wamings on the machinery X
1.7.1.1. Information and information devices X
1.7.1.2. Warning devices X
1.7.2. Warning of residual risks
1.7.3. Marking of machinery
Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Chapter Designation not fulfilled remark
applicable
1.7.4. Instructions X
1.7.4.1. [General principles for the drafting of instructions X
1.7.4.2. Contents of the instructions X
1.7.4.3. [Sales literature X
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Declaration of Incorporation
(Translation of original text)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1
97999 |gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
ST1 5SQ Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of S.1. 2008:1597, Annex | (refer to “Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevant statutory instrument: S.1. 2008:1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations
Applied designated standard: EN ISO 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1:2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.
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City and date Norbert Pastoors, Managing Director
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation
List of the essential health and safety requirements applied and fulfilled for the product named in the
Declaration of Incorporation.
Chapter Designation ".°t fulfitled remark
applicable
1.1. General Remarks
1.1.1. Definitions
1.1.2. Principles of safety integration
1.1.3. IMaterials and products
1.1.4. Lighting X
1.1.5. Design of machinery to facilitate its handling b
1.1.6. [Ergonomics X
1.1.7. Operating positions
1.1.8. Seating X
1.2. IControl systems
1.21. [Safety and reliability of control systems X
1.2.2. Control devices X
1.2.3. Starting X
1.2.4. ‘Stopping X
1.2.4.1. Normal stop X
1.2.4.2. Operational stop X
1.2.4.3. [Emergency stop X
1.2.4.4. |Assembly of machinery X
1.2.5. Selection of control or operating modes X
1.2.6. Failure of the power supply X
1.3. Protection against mechanical hazards
1.3.1. Risk of loss of stability X
1.3.2. Risk of break-up during operation X
1.3.3. Risks due to falling or ejected objects X
1.3.4. Risks due to surfaces, edges or angles X
1.3.5. Risks related to combined machinery X
1.3.6. Risks related to variations in operating conditions X
1.3.7. Risks related to moving parts X
1.3.8. Choice of protection against risks arising from moving parts X
1.3.8.1. Moving transmission parts X
1.3.8.2. Moving parts involved in the process X
1.3.9. Risks of uncontrolled movements X
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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Chapter Designation not fulfilled remark
applicable
1.4. Required characteristics of guards and protective devices
1.4.1. (General requirements X
1.4.2. ISpecial requirements for guards X
1.4.2.1. Fixed guards X
1.4.2.2. [nterlocking movable guards X
1.4.2.3. |Adjustable guards restricting access X
1.4.3. Special requirements for protective devices X
1.5. Risks due to other hazards
1.5.1. Electricity supply X
1.5.2. Static electricity X
1.5.3. Energy supply other than electricity X
1.5.4. Errors of fitting X
1.5.5. Extreme temperatures X
1.5.6. Fire
1.5.7. Explosion
1.5.8. Noise
1.5.9. Vibrations
1.5.10. Radiation X
1.5.11.  [External radiation X
1.5.12.  Laser radiation X
1.5.13. [Emissions of hazardous materials and substances X
1.5.14.  [Risk of being trapped in a machine
1.5.15.  [Risk of slipping, tripping or falling
1.5.16.  [Lightning
1.6. Maintenance
1.6.1. Machinery maintenance X
1.6.2. Access to operating positions and servicing points X
1.6.3. solation of energy sources X
1.6.4. Operator intervention X
1.6.5. Cleaning of internal parts X
1.7. Information
1.7.1. |Information and warnings on the machinery X
1.7.1.1. [Information and information devices X
1.7.1.2. | Warning devices X
1.7.2. Waming of residual risks X
1.7.3. Marking of machinery X
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Chapter Designation not fulfilled remark
applicable
1.7.4. nstructions X
1.7.4.1. General principles for the drafting of instructions X
1.7.4.2. [Contents of the instructions X
X

1.7.4.3. Sales literature
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