A

WITTENSTEIN | alpha

alpha Advanced Line
SP’

Manual de instru¢des incluindo

instru¢cdes de montagem

1000210592 Reviséo: 01



\ +
A SP
WITTENSTEIN | alpha
WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Str. 1
D-97999 Igersheim
Germany
Video de montagem
Customer Service
< )

Deutschland WITTENSTEIN alpha GmbH service@uwittenstein.de +49 7931 493-12900

Benelux WITTENSTEIN BVBA service@uwittenstein.biz +329 326 73 80

Brasil WITTENSTEIN do Brasil vendas@wittenstein.com.br +55 15 3411 6454

[ EE SR GBI SEMABRAF] | service@wittenstein.cn +86 571 8869 5856

Osterreich WITTENSTEIN GmbH office@wittenstein.at +43 2256 65632-0

Danmark WITTENSTEIN AB info@wittenstein.dk +45 4027 4151

France WITTENSTEIN sarl info@wittenstein.fr +33 134 17 90 95

Great Britain WITTENSTEIN Ltd. sales.uk@uwittenstein.co.uk +44 1782 286 427

Italia WITTENSTEIN S.PA. customerservice@wittenstein.it +39 02 2413571

AX TawToia 4 oBERAEH | sales@wittenstein.jp +81-3-6680-2835

North America | WITTENSTEIN holding Corp. technicalsupport@wittenstein-us.com | +1 630-540-5300

Espafia WITTENSTEIN S.L.U. info@wittenstein.es +34 93 479 1305

Sverige WITTENSTEIN AB info@wittenstein.se +46 40-26 50 10

Schweiz WITTENSTEIN AG Schweiz sales@uwittenstein.ch +41 81 300 10 30

= B HTEAR AT info@wittenstein.tw +886 3 287 0191

i WITTENSTEIN Gli¢ Aktarma : : .

Tarkiye Sistemleri Tic. Ltd. Sti. info@wittenstein.com.tr +90 216 709 21 23
© WITTENSTEIN alpha GmbH 2025
Reserva-se o direito de efetuar alteracdes técnicas e de conteudo.

1000210592 Revis&o: 01



Sp* 0 indice de conteudos

7

indice de contetdos
LI 151 o T ¥ o U N 3
1.1 Simbolos de INfOrMAaGAO0. ... ... 3
1.2 RefEréNnCias CrUZATAS..........uuuiiiiieiiiiiiiii et e e et e e e e e et e e e e e e e e eeeaeeeennnnnees 3
1.3 VErifiCar ENIrEQa. .. ... e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 3
72~ 1Yo 1T - 14T o T 4
2.1 Respeitar as regras de SEGUIANGCA. ........cccuuiiiiuiiiiiieeeeiiie e e e e e e e e e s e e e e e e e ennnees 4
2.2 Conformidade dO ProAUIO.........uuuiiiiiiiiiiee ettt e e e e e e e e e b i aaaas 4
2.2.1 Unido Europeia (UE): Conformidade do produtO.............coeviiiiiiiiiiiiiii e, 4
222 Reino Unido (GB): Conformidade do produto...........ccccciiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 5
P T U F=To 3 o] =1/ 1< (o J USSR 5
2.4  Utilizacao incorreta razoavelmente previSivel... ... 6
2 T =TT - | PP 6
2.6 INStrucOEes geraisS A€ SEQUIANGA. ... .cceieeeeeieeeititiiee e e e e e e e e e e e e et tre e e e e e e e e e e e e ae it eeeeeaeeeeeeeasanaaaeeaaeaees 7
2.7  Estrutura dos aviSOS de alerta...........ccoiiiii s 8
2.71 Y1 ] oTe) (o 1R e [oTET=To [0 ] =1 o o= TR OO PO SRR 8
2.7.2 =1 F= AV = TSR [T AV L o TSSO 8
SC TN B T=X=Y o7 g Te= T 3o Lo o e T LT {0 PSPPI 10
3.1 Viséo geral dos componentes do redULON............uuuuiiiiii i e 10
3.1.1 Versao com OrifiCios e PASSAGEM.......cccii i i e 10
3.1.2  Vers@o COmM fUrOS ODIONGOS. .....coiuiiiiiiiie et e e e e e 11
3.1.3  Variante do redutor: Versao independente...........cooooiiiiiiiiiiiiiiii s 11
T2 P Vo= Wo (=TT (=Y o1 1) {o7=T o= o TSR 11
TG I OTo lo [To To Y oT= = 1 o 1= Yo 1o [o 1= T OO OO UPOPPPPPPPP 12
3.4 Dimensdes € dad0os A€ POLENCIA........uuuuiiii i e e e e e e e e e e e e e e e eeaarana 12
3.5  Avisos sobre o lubrificante UtIlIZado.............cueeiiiiiiiii 13
3.6 Indicagbes relativas ao grau de prote€Ga0 IP.............uviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 13
N I 1140 1= 4 K= o T 4 P-4 =T o o 15
LT Y 4 1 F= =Y 5 P-4 =Y o1 o 2 16
5.1 ArmMazenar O FEAULON. .......oo ittt e et e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaans 16
L J I = 15 1= o T = PPNt 17
Gt I B 1= =T o ] o =1 = o B =Y [ (o ) PSRRI 17
I S (=TT T o I =T g Y oo o OSSP 17
6.3  Transportar o redutor: Até e incluindo o tamanho SP+ 140..............cooiiiiiiiiiiiieeee 18
6.4  Transportar o redutor: A partir do tamanho SP+ 180............ooiiiiiiiiiiiieeeeeeeee e 19
A 15 13 = =T o 21
71 Preparar iNStAlAaGa0..........ooi i a e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e anann 21
7.2 Instalar 0 MOtOr NO rEAULON.........oiiiii et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaeeens 23
7.3 Instalar acionamento MeCANICO NO FEAULON . ..........uuuiiiiiiiiiiiieiieei et 27
7.4  Instalar o redutor NUMAa MAQUING..........couuiiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e e e e eeaeees 28
7.4.1 Instalar redutor com orifiCios de PasSageM............oooiiiiiiiii it 28
7.4.2 Instalar redutor com fUroS ODIONGOS.......coiiiiiiiiiiie e 30

Reviséo: 01 1000210592 pt-1



indice de contetidos 0 Sp*

73

7.5 Instalar acessorio N0 [ad0 da SAIA@........eeeeiiiiiiiii e 31

8 Colocagao em funcionamento / OPEIraGaAO.........ccccererrsssssnmmmmmmmmmnrrrrrrrrrrrrerrrrrrrrrrrrrreesssssssssssssssnsanns 34
LS T 1 1 T2 PSSP 36
9.1 [T g o X T (= Te [ (] gl oY= To [ = T TR 36
9.2  Limpar redutor resiStente @ COMOSA0.......ccooiiiiiii i i e e e e e e e e e aaaaaaaaeas 37
0T = T T T 11 L= 4T o 38
O N =T (o N o [N 4 =T 10 (= o= o J SRt 38
10.2 Trabalhos de ManUIENGEO. ........ccoiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e e e ae e e e eeaeeeeeeenenes 38
10.2.1  CONMIOIE VISUAL. ...cei ittt e e e ettt e e e e e st e e e e e e ennnnreeeeeeeeeannes 39
10.2.2 Controle dos torques de apErtO.........coooiiiiiii i a e e e e e e e e e e 39
10.3 Colocagao em funcionamento apds uma ManUIENGA0...........ceeveiiieiiiiiieee e 41
L 11 T 42
7 =TT 1 T3 = = - U 43
12.1 Desconectar acessorio do lado da saida............oooiiiiiiiiiiii e 43
12.2 Desconecte a unidade de acionamento da MAQUINGA...........ccceiiiiiiiiiiiii e e e e e eeaenns 44
12.3  Separar 0 MOLOr O FEAULON. ... ..uuviiiiiiiieeeieee ettt eeeeeeeeeas 45
12.4 Separar o acionamento MecaniCo do redULON...........cooiiiiiiii e e e e e 46
T = 1144 T T V- Vo 48
RS TR B B 1= ¢ T o1 = o 1 =0 U)o} PSSR 49
IS T2 o= Tor (o = Tl 0 0 F= 1 (= =T o] T = PRSP 50
T N 4 = o P 52
3 B V= T T= W o 0 = ] = 52
14.2 Informacgdes para a instalagao NUM MOTLOT..........uuiiiiiiiiiiiiiiieccee e, 52
14.3 Informagdes para a instalacdo de um acionamento MECANICO............cccceeecurrrnirurinnriiiriieeeeeeee, 54
14.4 Informagdes para a instalagao NUMa MAQUING............cceeeiiiiiiiii e 54
14.4.1 Dados para montagem com orifiCios de PasSagem.........cccouiriuuiiiiiieiiiiiiiiiee e ee e 54
14.4.2 Dados para montagem com furos ObIONGOS............ueiiiiiiiiiiiiiiiie e 55
14.5 Dados para a integrag@o No lado de Saida.........ccoeeiiiieiiiiiii e 55
14.6 Dados para a colocagao em funcionamento € OPEraGaAO...........uvveeeeiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeee e, 56
14.7 Torques de aperto para tamanhos das roscas comuns na engenharia mecanica geral............. 56
L T O] | oy 41T F= o [PPSO PSRRRN 57

pt-2 1000210592 Reviséo: 01



SP* A\ Introducéo

WITTENSTEIN | alpha

1 Introdugao

P . ~ - e +
Este manual contém informacdes necessarias para utilizar este redutor de forma segura: SP

O original deste manual foi redigido em alemao, todas as versdes em outros idiomas sao tradugdes
deste manual.

Caso este manual contenham folhas complementares (por exemplo, para aplicagdes especiais), as
informacdes nelas contidas sao prioritarias e exclusivamente validas.

o — E— A WITTENSTEIN alpha GmbH disponibiliza este

Mat. No.: 23456789 . ~ ~ ’,
& SN: 1234567 DME: 06/20 % manual para todas as instalagdes de produgéo a nivel
wwwwww i | alohe e N o s o s o sy 3 mundial. O fabricante do produto esta indicado na placa

de identificagado (imagem de exemplo).

A empresa operadora deve assegurar que:

— Todas as pessoas encarregadas da instalac&o, operacdo ou manutencéo do redutos leram e
compreenderam este manual.

— O manual deve ser mantido sempre acessivel proximo ao redutor.

— Todas as pessoas que trabalham na proximidade da maquina estao informadas sobre os avisos de
seguranca e de alerta, para que ninguém seja prejudicado.

1.1 Simbolos de informagao

Sao utilizados os seguintes simbolos de informacgéo:

1. solicita uma agao

® fornece informacdes adicionais ao usuario sobre a acao
I. solicita que realize uma etapa parcial da acao
- indica a consequéncia de uma acao

1.2 Referéncias cruzadas

Uma referéncia cruzada se refere ao numero de capitulo e o titulo da secéo de destino. Por exemplo:
2.2 Uso previsto

Uma referéncia cruzada a uma tabela refere-se ao numero da tabela. Por exemplo: Tabela Tab. 3

1.3 Verificar entrega
1. Verifique se o fornecimento estd completo de acordo com a guia de remessa.

® Pecas ausentes ou danos devem ser comunicados imediatamente a empresa transportadora,
ao seguro ou a WITTENSTEIN alpha GmbH por escrito.

Reviséo: 01 1000210592 pt-3
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2 Seguranga

2.1 Respeitar as regras de segurancga

Estas instrugdes, sobretudo os avisos de seguranca e alerta, bem como as regras e regulamentos em
vigor no local de utilizagdo devem ser observadas por todas as pessoas que trabalham com o redutor.

Pessoas Nivel de conhecimento

Todas as pessoas que As pessoas devem ser capazes de ler as presentes instrugdes e de
trabalham com o redutor. compreender as informacgdes relevantes.

A empresa operadora assumira em exclusividade a responsabilidade por danos pessoais ou materiais
ou outras reivindicagdes que surgirem da ndo observancia destes requisitos minimos.

E fundamental cumprir rigorosamente o seguinte:

1. Ao projetar sua maquina superior, observe os limites definidos do redutor, incluindo seu uso
pretendido.

2. Observe os avisos para transporte e armazenamento.
Configurar o redutor exclusivamente de acordo com o uso previsto.

Execute trabalhos de manutencao ou reparo de forma técnica correta e qualificada, observando os
intervalos especificados.

5. Montar, desmontar e operar o redutor exclusivamente de maneira tecnicamente correta (por ex., a
operagéao de teste também deve ocorrer apenas com montagem segura).

6. De acordo com a sua avaliacao de riscos, o fabricante da maquina de nivel superior instalara, se
necessario, dispositivos e mecanismos de prote¢ao para proteger o utilizador contra os perigos
residuais do redutor. Operar o redutor apenas se estes dispositivos e mecanismos de protegao
estiverem intatos e ativos.

7. Operar o redutor sé com o lubrificante correto (tipo e quantidade).
8. Evitar contaminacao forte do redutor.

9. Apenas executar alteragdes ou modificagbes se foram autorizadas por escrito pela
WITTENSTEIN alpha GmbH.

10. Além das informacgdes fornecidas neste manual relacionadas a segurancga, siga também as regras
e regulamentos legais vigentes, particularmente aqueles relacionados a prevencao de acidentes
(por exemplo, equipamento de protecao individual) e a protegdo ambiental.

11. Além disso, informe todas as pessoas que trabalham na area do redutor sobre os avisos de
seguranca e de alerta para que ninguém se machuque.

2.2 Conformidade do produto

A conformidade dos produtos dos redutores inclui as seguintes jurisdi¢des/regulamentos:

—  2.2.1 Uniado Europeia (UE): Conformidade do produto

—  2.2.2 Reino Unido (GB): Conformidade do produto

2.2.1 Uniao Europeia (UE): Conformidade do produto
A conformidade dos produtos dos redutores abrange os seguintes regulamentos da Unido Europeia
(UE):

— 2.2.1.1 Seguranca de maquinas (UE)

2.2.1.1 Seguranc¢a de maquinas (UE)

O redutor é abrangido pelo ambito de aplicagao da Diretiva 2006/42/CE sobre maquinas. Nos termos
da diretiva de maquinas, o redutor € uma quase-maquina e, portanto, ndo ostenta uma marcacao CE
relacionada com a diretiva de maquinas.

pt-4 1000210592 Reviséo: 01
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A quase-maquina nao deve entrar em servigo até que a maquina final em que ira ser incorporada tenha
sido declarada em conformidade com o disposto na presente diretiva de maquinas, se for caso disso.

A declaracao de incorporacao deste redutor esta anexada a este manual.
@® consulte 14.8 Conformidade

2.2.2 Reino Unido (GB): Conformidade do produto
A conformidade de produto do redutor abrange os seguintes regulamentos do Reino Unido (GB):
— 2.2.2.1 Seguranga de maquinas (GB)

2.2.21 Seguranga de maquinas (GB)

O redutor é abrangido pelo ambito de aplicagao do decreto S.1. 2008 No. 1597, Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008. Nos termos do decreto de maquinas, o redutor € uma quase-maquina e,
portanto, ndo ostenta uma marcacao UKCA relacionada com o decreto de maquinas.

A quase-maquina nao deve entrar em servigo até que a maquina final em que ira ser incorporada tenha
sido declarada em conformidade com o disposto no decreto de maquinas, se for caso disso.

A declaragao de incorporacao deste redutor esta anexada a este manual.
@® consulte 14.8 Conformidade

2.3 Uso previsto
Ambito
O redutor serve para a redugédo de torques e rotagdo. E apropriado para todas as aplicacdes industriais.

O redutor ndo pode ser operado em areas com risco de explosao.

Para atender aos requisitos de maquinas de alimentos e maquinas de produtos cosméticos ou far-
macéuticos (conforme Conformidade do produto), recomendamos:

—  Efetuar uma avaliagao dos riscos de higiene (em conformidade com a norma DIN EN 1672-2).

— Tomar medidas adequadas (por exemplo, encapsular o redutor ou utilizar o redutor apenas ao lado
ou por baixo da area de produtos.).

Importante

As variagdes de posicionamento e de posicao de montagem especificas do produto sdo explicadas
na descri¢do do produto.

® consulte 3 Descricdo do produto

Comportamento de seguranga

O redutor esta construido de acordo com o nivel tecnoldgico atual e com as normas reconhecidas de
segurancga técnica.

A empresa operadora deve assegurar que:

— O redutor deve ser utilizado apenas para o uso previsto e em condi¢des técnicas de seguranca
perfeitas para evitar perigos para o operador ou danos a maquina.

— O redutor deve ser imediatamente verificado caso seja identificada uma alteragao do
comportamento.

@® consulte 11 Falhas

— Antes do inicio dos trabalhos, todas as pessoas envolvidas devem se informar sobre as instrugcoes
gerais de seguranca.

® consulte 2.6 Instrugdes gerais de seguranga

Reviséo: 01 1000210592 pt-5
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Conexoes roscadas

As conexdes roscadas entre o redutor e as interfaces do cliente devem ser calculadas, dimensionadas,
montadas e testadas de acordo com o estado tecnolégico atual. Por exemplo, use as diretrizes VDI, VDI
2862 Parte 2 e VDI 2230.

Dica

O torque de aperto que recomendamos pode ser encontrado no anexo.

® consulte 14.7 Torques de aperto para tamanhos das roscas comuns na engenharia mecanica
geral

Arruelas podem ser usadas, diferentemente das recomendagdes gerais de instalacao, se o material da
superficie de contato do parafuso nao tiver pressao interfacial suficiente.

A utilizagdo de arruelas deve respeitar as seguintes condicoes:
— Adureza da arruela precisa corresponder a classe de propriedade do parafuso.

— Aarruela deve ser levada em consideragao no calculo do parafuso (juntas de separagao, recalque
adicional, pressao superficial sob a cabecga do parafuso e sob a arruela).

Variagoes do redutor montado no motor
Se se destinar a ser montado em um motor, o redutor deve satisfazer as seguintes condicoes:
—  Corresponder a forma de design B5.
—  Ter no minimo uma tolerancia de excentricidade e concentricidade de acordo com EN 50347.
— Ter uma ponta de eixo cilindrica com a classe de tolerancia h6 a k6.
Dica
A partir de um didmetro do eixo do motor de 55 mm, M6 também é admissivel.

Em caso de desvios (por exemplo, forma de design B14), o nosso Customer Sercive [Servigo Técnico
ao Cliente] aconselhara vocé.

2.4 Utilizagao incorreta razoavelmente previsivel
Qualquer uso indevido é proibido. O uso indevido ocorre particularmente nos seguintes casos:
— O uso contradiz os requisitos de uso pretendido.

® consulte 2.3 Uso previsto
—  Os dados técnicos admissiveis sdo excedidos, por exemplo:
o  Velocidade de rotagao;
o Carga de forca e de momento;
o  Temperatura;
o Vida util.

2.5 Pessoal

Os trabalhos no redutor s6 devem ser realizados por pessoal técnico qualificado que tenha lido e
compreendido este manual. Devido a sua formagao e experiéncia, o pessoal técnico qualificado deve
ser capaz de avaliar os trabalhos que Ihe forem atribuidos, para identificar e evitar perigos.

Os seguintes profissionais s&o considerados grupos-alvo neste manual:
—  Eletricista

—  Técnico de comissionamento

—  Técnico de manutencéao

— Engenheiro de projeto

—  Técnico logistico

— Planificador logistico

pt-6 1000210592 Reviséo: 01



sp* A\ Segurancga

—  Operador de maquina

—  Mecénico

—  Gerente de sustentabilidade

No inicio de cada tarefa, o grupo-alvo correspondente € mencionado.

2.6 Instrugoes gerais de segurancga

Mesmo na utilizagao de acordo com o uso previsto, ha perigos residuais causados pelo funcionamento
do redutor.

A ATENGAO! Componentes rotativos / méveis podem causar lesdes graves, pois apresentam varios
perigos potenciais:

—  Objetos ejetados;
—  Captura, enrolamento, prendimento ou esmagamento de partes do corpo;
—  Movimentos involuntarios.

1. Antes da colocagdo em funcionamento, remova objetos, componentes soltos (por exemplo,
chavetas) e ferramentas do redutor, para reduzir o perigo de objetos ejetados.

2. Manter uma distancia suficiente dos componentes em movimento da maquina quando o redutor
estiver em funcionamento.

3. Proteger a maquina de nivel superior para impedir rearrancadas e movimentos n&o intencionais
durante os trabalhos de montagem e manutencgéao (p. ex., descida descontrolada de eixos de
elevagao).

A CUIDADO! Um redutor quente pode causar queimaduras graves.

1. Tocar no redutor quente somente com luvas de protecao.

A CUIDADO! A emissao de ruido pode causar danos a audicao.

O nivel de pressao acustica constante pode variar de acordo com o tipo de produto e o tamanho.

1.  Observe o0 nivel total de emissao de ruido da maquina para medidas de proteg¢ao acustica.
Dica
Informacgdes sobre o seu redutor, vocé encontra nos dados de desempenho personalizados do

redutor, no nosso catalogo, em alpha.wittenstein.de ou, entédo, entre em contato com o nosso
servico de assisténcia aos clientes / departamento de vendas.

ATENCAO! Unides aparafusadas soltas ou sobrecarregadas podem causar danos ao redutor.

1. Utilize uma chave dinamomeétrica calibrada para montar e controlar todas as unides aparafusadas
para as quais haja uma especificacdo dos torques de aperto.

A CUIDADO! Solventes e lubrificantes apresentam varios riscos potenciais:

— Solventes e lubrificantes sdo combustiveis;

— Solventes e lubrificantes podem causar irritacdo da pele;

—  Solventes e lubrificantes podem poluir o solo e a agua.

1. Em caso de incéndio: Use pd, espuma, agua nebulizagdo ou didéxido de carbono para extinguir a
chama.
Risco de explosao: Evite jatos de dgua para extinguir a chama.

2 Observe os avisos de segurancga do fabricante do lubrificante.

@® consulte 3.5 Avisos sobre o lubrificante utilizado
3. Use luvas de protegao para evitar o contato direto da pele com solventes e lubrificantes.
4. Utilize e elimine os solventes e lubrificantes de modo adequado.

A ATENGAO! Um redutor danificado pode causar acidentes com risco de lesdes corporais.

Reviséo: 01 1000210592 pt-7
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1 Desativar imediatamente redutores que tenham sofrido algum tipo de sobrecarga devido a
" utilizagao incorreta ou colisdo na maquina.

® consulte 2.4 Utilizac&o incorreta razoavelmente previsivel
2. Substituir o redutor danificado, mesmo se nao houver danos externos aparentes.

2.7 Estrutura dos avisos de alerta

A B Os avisos de alerta referem-se a determinadas
\ situacdes. Eles sdo posicionados diretamente antes
. das tarefas onde se podem ocorrer riscos. Os avisos de

| A XXX alerta deste manual s&o estruturados de acordo com o

XXXXX XXX XXXXXXX modelo a seguir:
A . / XXXXXXXXK XXX XXXXX A = Simbolo de seguranca

/ // @ consulte 2.7.1 Simbolos de seguranga
C D B = Palavra de aviso

@ consulte 2.7.2 Palavras de aviso
C = Tipo de perigo e consequéncias
D = Como evitar o perigo

2.7.1 Simbolos de seguranc¢a

Os seguintes simbolos de seguranga sao utilizados, se necessario, para instruir o usuario para perigos,
proibi¢des e informagdes importantes:

VAANA A\

Perigo geral Superficie quente Cargas suspensas Esmagamento

Protecao do
meio ambiente

2.7.2 Palavras de aviso
As seguintes palavras de aviso sdo utilizadas, se necessario, para instruir o usuario para perigos,
proibicdes e informacdes importantes:
A PERIGO
j Esta palavra de aviso indica um perigo iminente que resultara em ferimentos graves

ou mesmo na morte.

e Um "apelo a acéo" mostra como o perigo pode ser evitado.

pt-8 1000210592 Reviséo: 01
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Esta palavra de aviso indica um perigo possivelmente iminente que pode resultar em
A ferimentos graves ou mesmo na morte.

e Um "apelo a agéo" mostra como o perigo pode ser evitado.

A CUIDADO

Esta palavra de aviso indica um perigo possivelmente iminente que pode resultar em
ferimentos ligeiros até graves.

>

e Um "apelo a agéo" mostra como o perigo pode ser evitado.

ATENGCAO

Esta palavra de aviso indica um perigo possivelmente iminente que pode resultar em danos
materiais.

*  Um "apelo a agéo" mostra como o perigo pode ser evitado.

Importante

Esta palavra de aviso aponta para dicas de utilizagdo ou informagdes particularmente importantes na
utilizagdo do redutor.

Reviséo: 01 1000210592 pt-9
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3 Descrigao do produto

O redutor é um redutor com folga reduzida de um ou mais estagios que pode ser usado em qualquer
posicao de montagem.

Se o redutor se destinar a ser montado no motor:

— Uma adaptacao a diversos motores é realizada através de um flange e de uma bucha
distanciadora, se necessario.

— Como alternativa, o redutor pode ser equipado com um acoplamento para a compensacao
longitudinal térmica.

3.1 Visao geral dos componentes do redutor

Componentes do redutor

E Caixa do redutor

Eixo de saida / Eixo oco

B Flange

Tab. 1: Visao geral dos componentes do redutor sp*

3.1.1 Versao com orificios de passagem

Componentes do redutor

M Orificios de passagem;
consulte 7.4.1 Instalar redutor com orificios de passagem

Tab. 2: Orificios de passagem

pt-10 1000210592 Reviséo: 01
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Descrigao do produto

Componentes do redutor

Furos oblongos;

consulte 7.4.2 Instalar redutor com furos oblongos

Importante

Utilize apenas as arruelas fornecidas no volume de

fornecimento.

Tab. 3: Furos oblongos

3.1.3 Variante do redutor: Versao independente

Componentes do redutor

Eixo de transmisséao;
consulte 7.3 Instalar acionamento
mecénico no redutor

Tab. 4: Variante do redutor: Versao independente

3.2 Placa de identificagao

A placa de identificacao é fixada ou amarrada a caixa do redutor ou no flange.

Revisao: 01
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Descricao do produto A\ SP*
Designacao
A B A Cddigo para pedidos:
C\ \ / ® 33 Cddigo para pedidos
\ 2000 B Redug&o i

e: XXX

@)

XXXXXXX XXX = xx
Mat. No.: 23456789
SN: 1234567 DMF: 06/20 -
vvvvvvvvvvv /4 Lubrication: xxx Made in xxx & y | '
a% WITTENSTEIN xx%xxx XXXX XXXX XXXX x%xxxx XXXX XXXX XXXX /8 i -] N u me ro d o m ate rl aI / N u m ero

A
de material do cliente (opgao)
ayaya

D E F D Ndmero de série
E Lubrificante
F Data de fabricagdo (semana/ano)
G Cddigo de DataMatrix (acesso
WITTENSTEIN Service Portal)
H Cadigo (identificador e entrada

no WITTENSTEIN Service Portal)

Tab. 5: Placa de identificagdo (valores de exemplo)

3.3 Cadigo para pedidos

XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX

Tipo de produto | l -

& Tamanho Opgao
Caracteristicas Conexao ao motor
Variagoes do redutor —— — Geragao

Modelo do redutor Folga torsional / Backlash

Nimero de estagios ——— Diametro da bucha de
fixacao

Reducao

Forma de saida

Maiores informagdes disponiveis em nosso catalogo ou em alpha.wittenstein.de.

3.4 Dimensoes e dados de poténcia

As dimensdes e os dados de desempenho permitidos vocé encontra nas seguintes fontes:
— no nosso catalogo,

em alpha.wittenstein.de,

no software de dimensionamento cymex®,

nos respectivos dados de desempenho personalizados.
Dica
Para mais informacdes, entre em contato com o nosso servigo de assisténcia aos clientes.
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Descri¢cao do produto

3.5 Avisos sobre o lubrificante utilizado

XXXXXXX XXX = X’X
0 Mat. No.: 23456789
@8 SN: 1234567 DMF: 06120 £ 2
wirrenstain | alp/h Lubrication: xxx Made in xxx  §
WITTENSTEIN sy o xoox xo0c soxk o o oo soxc o 1S T
XXXXXXX XXX = X’X
N\ Mat. No.: 23456789
25 SN: 1234567 DMF: 06/20 ¥ -
uuuuuuu ram | Lubrication: xxx /Made inxxx &
“7" TTENSTEI s oo oo y oo /S BRI

3.6

Importante

Importante
Para o redutor padrao:

Todos os redutores com as caracteristicas "S = Standard" séo
lubrificados de fabrica com 6leo sintético para transmissao
(poliglicol) para uma vida util longa (consulte a placa de
identificacao [E]).

Todos os redutores com as caracteristicas "G = |ubrificacao a graxa"
sao lubrificados de fabrica por toda a vida util do redutor com uma
graxa para transmissao (consulte a placa de identificacao [E]).

Todos os redutores com as caracteristicas "F = lubrificacado para
uso alimentar" sao lubrificados de fabrica por toda a vida util do
redutor com um 6leo sintético para transmisséo aprovado para uso
alimentar, de acordo com a norma NSF H1 (consulte a placa de
identificacao [E]).

Todos os redutores com as caracteristicas "H = graxa de qualidade
alimentar" sao lubrificadas de fabrica com um lubrificante sintético
de qualidade alimentar, de acordo com a norma NSF H1 (consulte a
placa de identificacao [E]).

Todos os rolamentos do motor sao lubrificados de fabrica para toda
a vida util.

Importante
Para redutores HIGH SPEED, aplica-se:

Todos os redutores com as caracteristicas "S = Standard" séo
lubrificadas de fabrica por toda a vida util do redutor com uma graxa
para transmissao aprovada para uso alimentar (consulte a placa de
identificacao [E]).

Todos os redutores com as caracteristicas "F = lubrificacado para
uso alimentar" sao lubrificados de fabrica por toda a vida util do
redutor com um lubrificante sintético aprovado para uso alimentar,
de acordo com a norma NSF H1 (consulte a placa de identificagao

[E]).
Todos os rolamentos do motor sao lubrificados de fabrica para toda
a vida util.

Indicagoes relativas ao grau de protecao IP

Os produtos estdo em conformidade com a classe de protegcado de acordo com o catalogo conforme a

norma EN 60529.

A empresa operadora deve assegurar que:

seja evitada penetragdo de umidade na area de saida.

Se necessario, recomendamos medidas de protecao adicionais ou produtos alternativos.

O operador deve assegurar que a ligacao do motor ao redutor cumpre os requisitos de protecao (de

acordo com a norma EN 60529):

® Os tipos de protecéo requeridos podem ser alcangados, por exemplo, através das seguintes

medidas:

O

Revisao: 01

Utilizar cola de impermeabilizacao entre a flange e o flange.
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Descri¢cao do produto i\

o  Utilizar placas de vedacéao entre a flange do motor e o flange para fechar os furos de
passagem do flange. As placas de vedacéao estao disponiveis mediante solicitacéo a
WITTENSTEIN alpha GmbH.

pt-14 1000210592
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4 Dimensionamento

Um dimensionamento / calculo de vida util visa determinar a adequagao do redutor a determinados
parametros do processo (por exemplo, torques, velocidades, modo de operacgao).

Pessoas Nivel de conhecimento

Engenheiro de projeto E o professional que possui qualificagdo especializada no projeto
e construgcao de maquinas, bem como na selegao qualificada de
componentes adequados para essa construgao.

Os seguintes instrumentos de dimensionamento estao disponiveis:

—  Software de dimensionamento cymex®

— Catélogo
Dica

Para um dimensionamento detalhado, use o nosso software de dimensionamento cymex® -

alpha.wittenstein.de/en-en/cymex-5
O software permite uma reprodugdo exata das variaveis de movimento e de carga.

Para um dimensionamento simplificado, Para dimensionamento, consulte o capitulo "Informacdes" em
nosso catalogo.
Para ver o catalogo atual, consulte alpha.wittenstein.de

Reviséo: 01 1000210592 pt-15
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7

WITTENSTEIN | alpha

5 Armazenamento

Se o redutor nao for desembalado e instalado imediatamente apds a entrega, deve ser armazenado de
forma profissionalmente adequada.

As etapas individuais para armazenamento sao descritas a seguir:
— 5.1 Armazenar o redutor

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para o manuseio de
equipamentos de elevagéao, o transporte seguro e sem danos de pecgas de
maquinas de alta qualidade, assim como o seu armazenamento.

Planificador logistico E o profissional que possui qualificagdo necessaria para controlar os
processos internos da empresa no que diz respeito o armazenamento,
desembalagem e transporte de mercadorias de forma segura e
profissional.

5.1 Armazenar o redutor
O redutor deve ser armazenado de forma profissionalmente adequada.

Recomendamos o principio "first in - first out" (“primeiro a entrar - primeiro a sair’) para a logistica de
armazenamento.

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para o manuseio de
equipamentos de elevagao, o transporte seguro e sem danos de pecgas de
maquinas de alta qualidade, assim como o seu armazenamento.

Planificador logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para controlar os
processos internos da empresa no que diz respeito o armazenamento,
desembalagem e transporte de mercadorias de forma segura e
profissional.

1. Antes do inicio dos trabalhos, informe-se sobre as instru¢des gerais de seguranca.

® consulte 2.6 Instrugdes gerais de seguranca

2. Armazenar o redutor na posi¢ao horizontal e em ambiente seco com uma temperatura de 0 °C até
+ 40 °C na embalagem original.

3.  Armazenar o redutor no maximo por 2 anos.

4. No caso de condi¢cbes adversas, entre em contato com o nosso Customer Service.
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6 Transporte

i\ Transporte

A lista a seguir indica os trabalhos individuais pela ordem recomendada.

— 6.1 Desembalar o redutor

— 6.2 Preparar o transporte

Dependendo do tamanho, as especificagcdes para o transporte podem variar.

o 6.3 Transportar o redutor: Até e incluindo o tamanho SP+ 140

o 6.4 Transportar o redutor: A partir do tamanho SP+ 180

Pessoas
Técnico logistico

Planificador logistico

Nivel de conhecimento

E o profissional que possui qualificacdo necessaria para o manuseio de
equipamentos de elevagao, o transporte seguro e sem danos de pegas de
maquinas de alta qualidade, assim como o seu armazenamento.

E o profissional que possui qualificacdo necessaria para controlar os
processos internos da empresa no que diz respeito o armazenamento,
desembalagem e transporte de mercadorias de forma segura e
profissional.

6.1 Desembalar o redutor
O redutor é fornecido embalado em folhas plasticas e em caixas de papelao.

Antes que qualquer trabalho adicional possa ser realizado, o redutor deve ser desembalado.

Pessoas
Técnico logistico

Planificador logistico

Nivel de conhecimento

E o profissional que possui qualificacdo necessaria para o manuseio de
equipamentos de elevagao, o transporte seguro e sem danos de pecas de
maquinas de alta qualidade, assim como o seu armazenamento.

E o profissional que possui qualificacdo necessaria para controlar os
processos internos da empresa no que diz respeito o armazenamento,
desembalagem e transporte de mercadorias de forma segura e
profissional.

1. Antes do inicio dos trabalhos, informe-se sobre as instru¢des gerais de seguranca.

® consulte 2.6 Instrugdes gerais de seguranga

2. Desembale o redutor de forma profissionalmente adequada para evitar danos.

Elimine os materiais da embalagem nos locais de eliminagéo previstos. Observe os regulamentos
nacionais em vigor para a eliminagao.

6.2 Preparar o transporte
O redutor deve ser transportado para outro local de trabalho.

O redutor ja foi desembalado.

@ consulte 6.1 Desembalar o redutor

Revisao: 01
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Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para o manuseio de
equipamentos de elevagao, o transporte seguro e sem danos de pecgas de
maquinas de alta qualidade, assim como o seu armazenamento.

Planificador logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para controlar os
processos internos da empresa no que diz respeito o armazenamento,
desembalagem e transporte de mercadorias de forma segura e

profissional.
c A B O tipo e o tamanho da placa de identificagédo (posicao [A]) devem
\ / ser indicados.
£§ SN: 1234567 DMF: 06/20 &
........... alpya Lubrication: xxx Made in xxx 8
WITTENSTEIN x05/00x X100 08 0006 xofox e i o0 xS
D E F H G

—_—

Antes do inicio dos trabalhos, informe-se sobre as instru¢des gerais de seguranca.

® consulte 2.6 Instrugdes gerais de seguranga

2. Leia o tamanho do redutor na placa de identificagdo ou nos documentos de acompanhamento.
O tamanho indica quais condi¢cbes de transporte se aplicam para as etapas seguintes.
3. Siga para a sec¢ao que corresponde ao tamanho lido.

I. 6.3 Transportar o redutor: Até e incluindo o tamanho SP+ 140
II. 6.4 Transportar o redutor: A partir do tamanho SP+ 180

6.3 Transportar o redutor: Até e incluindo o tamanho SP* 140
O redutor deve ser transportado para outro local de trabalho.

E Cargas suspensas podem cair e causar ferimentos graves ou até mesmo a morte.

* Nunca permanecga debaixo de cargas suspensas.
e Proteger o redutor antes do transporte com uma fixagdo adequada (por ex., cintos).

ATENGAO

Impactos fortes, p. ex., devido a quedas ou pancadas, podem danificar o redutor.

*  Utilize apenas mecanismos de elevacao e equipamentos de fixacado com capacidade de carga
suficiente.

* O peso maximo de elevagao permitido de uma unidade de elevagéo n&o pode ser excedido.
e Baixar o redutor lentamente.

O transporte ja foi preparado.

® consulte 6.2 Preparar o transporte
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Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para o manuseio de
equipamentos de elevagao, o transporte seguro e sem danos de pegas de
maquinas de alta qualidade, assim como o seu armazenamento.

Planificador logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para controlar os
processos internos da empresa no que diz respeito o armazenamento,
desembalagem e transporte de mercadorias de forma segura e
profissional.

As massas maximas dos redutores sao especificadas na tabela a seguir. De acordo com a versao, a
massa atual pode ser consideravelmente menor.

Tamanho do redutor SP* Massa maxima [kg]
(sem orificio de recepgao)

060 3,4

075 6,5

100 12,4

140 27.4

Tab. 6: Massa maxima [kg]
Para os tamanhos especificados n&o é prescrito nenhum modo especifico de transporte.

1. Use as informagbes de massa maxima para decidir qual método usar para transportar o redutor.

2. Transporte o redutor para o local de destino de forma segura e sem danos.

6.4 Transportar o redutor: A partir do tamanho SP* 180
O redutor deve ser transportado para outro local de trabalho.

E Cargas suspensas podem cair e causar ferimentos graves ou até mesmo a morte.

* Nunca permaneca debaixo de cargas suspensas.
*  Proteger o redutor antes do transporte com uma fixagdo adequada (por ex., cintos).

ATENCAO

Impactos fortes, p. ex., devido a quedas ou pancadas, podem danificar o redutor.

» Utilize apenas mecanismos de elevagéo e equipamentos de fixagdo com capacidade de carga
suficiente.

* O peso maximo de elevacao permitido de uma unidade de elevacao nao pode ser excedido.
e Baixar o redutor lentamente.

O transporte ja foi preparado.

® consulte 6.2 Preparar o transporte
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Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para o manuseio de

equipamentos de elevagao, o transporte seguro e sem danos de pecgas de
maquinas de alta qualidade, assim como o seu armazenamento.

Planificador logistico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para controlar os

processos internos da empresa no que diz respeito o armazenamento,
desembalagem e transporte de mercadorias de forma segura e
profissional.

As massas maximas dos redutores sao especificadas na tabela a seguir. De acordo com a versao, a
massa atual pode ser consideravelmente menor.

Tamanho do redutor SP* Massa maxima [kg]
(com orificio de recepg¢ao)

180 57,3

210 86

240 96

Tab. 7: Massa maxima [kg]

A tabela a seguir mostra aqueles redutores que possuem um orificio de recepc¢éao [R] para uma cavilha
com olhal (p. ex., conforme DIN 580). Através da cavilha com olhal, é possivel fixar o redutor de modo
seguro nos equipamentos de suspenséo.

Tamanho do redutor @ do orificio de recepgao
SP’ [R]
180 M8
210 M10
240 M12

Tab. 8: & do orificio de recepgéo: sp*
Para os tamanhos indicados, recomendamos o uso de aparelhos de elevagao.

1.

N o gk~ w

pt-20

Use as informagdes de massa maxima para decidir qual equipamento de elevagao vocé usara para
transportar o redutor.

Se for usar olhais (por exemplo, de acordo com DIN 580), parafuse-os nos furos de montagem
mostrados.

Prenda os aparelhos de elevacéo.

Transporte o redutor para o local de destino de forma segura e sem danos.
Coloque a carga no chédo com cuidado.

Solte os dispositivos de elevagao.

Remova os olhais.
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7 Instalacao

A lista a seguir indica os trabalhos individuais pela ordem recomendada. Dependendo da aplicagéo ou
do modelo do redutor, essa ordem pode variar.

— 7.1 Preparar instalagao

— 7.2 Instalar o motor no redutor

— 7.3 Instalar acionamento mecanico no redutor
— 7.4 Instalar o redutor numa maquina

— 7.5 Instalar acessoério no lado da saida

Pessoas Nivel de conhecimento

Mecanico E o profissional que possui qualificagdo necessaria para 0 manuseio
conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

—

Antes do inicio dos trabalhos, informe-se sobre as instru¢des gerais de seguranca.

@® consulte 2.6 Instrugdes gerais de seguranca

N

Em caso de duvidas sobre a montagem correta, contate 0 nosso servigo de assisténcia aos
clientes.

7.1 Preparar instalacao
O redutor deve ser limpo e verificado antes do trabalho de instalagao.

ATENCAO
Ar comprimido pode danificar as vedagodes do redutor.

*  Nao utilizar ar comprimido para a limpeza do redutor.

Se o redutor for destinado a ser montado no motor, as seguintes instru¢des adicionais se aplicam:

ATENCAO
Detergente vaporizado diretamente na bucha de aperto pode alterar seus valores de fricgao.

e Aplicar o detergente num pano com o qual esfregara a bucha de aperto.

ATENCAO
A operacgao sem o flange pode causar danos.

*  Apenas execute a montagem ou a substituicdo de uma placa de adaptacao prépria de acordo com
as especificacoes da WITTENSTEIN alpha GmbH. Outras indicagdes vocé encontra no manual
separado “Substituicao de flange" (n.° de doc. 2022-D063062). Os manuais podem ser obtidos
através do nosso departamento de vendas / servigo de assisténcia aos clientes. Neste caso,
indique sempre 0 numero de série.

* A operacao sem o flange nao é permitida.
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Importante
Em casos raros pode surgir transpiragdo na entrada (saida pequena e nao continua de lubrificante).

Para uma vedacao otimizada da interface motor-redutor, recomendamos, se necessario, a vedagao das

seguintes superficies com uma cola de vedacao de superficies (por exemplo, Loctite® 573 ou 574):
- entre o flange e a caixa de transmissao (redutor)
- flange e o motor com um adesivo de vedacgao de superficie

@® Outras notas podem ser encontradas nos manuais separados "Troca de flange" (doc. n.° 2022—
D063062) e "Flange com adesivo de vedagao" (doc. n.° 2098-D021746). Sob pedido, vocé pode adquirir
0s manuais através das nossas Vendas/ Customer Service. Neste caso, indique sempre o nimero de
série.

Pessoas Nivel de conhecimento

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio
conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

As etapas a seguir se aplicam a todos os redutores:

1. Limpe/desengordure e seque os seguintes componentes com um pano limpo e sem fiapos e um
detergente desengordurante neutro:
- todas as superficies de contato com os componentes adjacentes
- centragem

2. Seque todas as superficies de contato com os componentes adjacentes para garantir valores de
atrito suficientes para as conexdes dos parafusos.

3. Verifique adicionalmente as superficies de contato para detectar a existéncia de danos e corpos
estranhos.

4. Verifique se foram removidos sem residuos quaisquer meios de protegcao contra corrosdo de todos
0s corpos exteriores.

5. Se o redutor se destinar a ser montado no motor, execute as seguintes etapas:
I.  Certifique-se de que o motor cumpre as seguintes condi¢des:
+  Corresponder a forma de design B5.

. Ter no minimo uma tolerancia de excentricidade e concentricidade de acordo com EN
50347.

*  Ter uma ponta de eixo cilindrica com a classe de tolerancia h6 a k6.
Dica
A partir de um diadmetro do eixo do motor de 55 mm, M6 também é admissivel.

II. Selecione os parafusos para a fixagdo do motor no flange de acordo com as especificagcdes
do fabricante do motor. Neste caso, considere a profundidade minima de aparafusamento em
funcao da classe de propriedade (consulte tabela a seguir).

Classe de propriedade dos par- 8.8 10.9 | AX-70 | Ax-80
afusos para a fixagdo do motor

Profundidade minima de aparafusamento 1,5xd|[1,8xd 1,5xd (%)

d = Didametro do parafuso

(*) Use apenas ferramentas adequadas para uso com ago inoxidavel.

Tab. 9: Profundidade minima de aparafusamento dos parafusos para a fixagdo do motor no flange

lll. Aplique um adesivo de proteg¢ao de parafusos (por exemplo, Loctite® 243).
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Para redutores resistentes a corroséao, aplique um adesivo vedante (por exemplo, Loctite®
573).

Limpe/desengordure e seque os seguintes componentes com um pano limpo, sem fiapos e um
detergente desengordurante neutro:

-0 eixo do motor

- 0 didmetro interno da bucha de aperto

- a bucha distanciadora interna e externa

Se o redutor for projetado como uma versao independente, o eixo de entrada oferece a possibilidade de
acionar o redutor diretamente por meio de um acessério (por exemplo, uma polia de correia).

6. Se o redutor for projetado como uma versao independente, siga as seguintes etapas:

Prepare o acessorio (por exemplo, polia de correia). Limpe o acessorio com um detergente
desengordurante neutro.

Limpe/desengordure e seque os seguintes componentes com um pano limpo, sem fiapos e um
detergente desengordurante neutro:

- 0 eixo de entrada

- as superficies adjacentes do redutor

7.2 Instalar o motor no redutor
Um motor deve ser montado no redutor.

Somente as variagdes do redutor "M" sao previstas a
serem montadas no motor. Para outras variagdes do
redutor, este ponto pode ser ignorado: 7.2 Instalar o
motor no redutor

Uma adaptacao a diversos motores é realizada através
de um flange [B] e, se necessario, de uma bucha
distanciadora.

A instalacéo ja foi preparada e todos os materiais estao prontos.

® consulte 7.1 Preparar instalacdo

Pessoas

Nivel de conhecimento

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio

conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

1.  Observar as informagdes e os avisos de seguranca do fabricante do motor.
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2.

Anote o valor do torque de aperto [TA] para uso posterior.

[C].

O valor para o torque de aperto [TA] do parafuso de
aperto [H] pode ser encontrado na bucha de aperto

® Ovalordo torque de aperto também pode ser
encontrado na tabela a seguir.

Torque de aperto para parafuso de aperto (H,)

XXXXXXX X - X X X - XXXXX - X X X - X X XXXXX

Tipo de produto |

& Tamanho

Caracteristicas

Variagdes do redutor

Cdédigo para pedidos:

Modelo do redutor

—— Geragao

Numero de estagios

Opcao

Conexao ao motor

Folga torsional / Backlash

Letra de identificagao
Diametro da bucha de

pt-24

Reducéao fixagao
Forma de saida
@ da bucha (.)* Tamanho Torque de aperto [Nm]
de aperto U] Letra de identificagao da chave
[mm] [mm]
8 z 25 2
9 A 2,5 2
1 B 3 4,1
14 C 4 9,5
16 D 5 14
19 E 5 14
24 G 6 35
28 H 5 14
32 I 8 79
38 K 8 79
48 M 10 135
55 N 10 135
1000210592 Revis&o: 01



Instalacao

Torque de aperto para parafuso de aperto (H,)

Tipo de produto |

& Tamanho

Caracteristicas
Variagcdes do redutor

Modelo do redutor

Cédigo para pedidos:

XXXXXXX X - X X X = XXXXX - X X X - X X XXXXX

Numero de estagios

—— Geracgao

Opcao

Conexao ao motor

Folga torsional / Backlash

Letra de identificacao
Diametro da bucha de

. fixacao
Reducéo
Forma de saida
@ da bucha (.)* Tamanho Torque de aperto [Nm]
de aperto " Letra de identificacao da chave
[mm] [mm]
60 @) 14 330

VA disponibilidade de determinados didmetros da bucha
de fixagado pode ser consultada no nosso catalogo.

Tab. 10: SP*: Parafuso de aperto, excéntrico [H4]

3. Executar a instalagdo do motor na diregéo vertical se possivel.

4. Remova a vedacéo [A] do orificio de montagem no flange [B].

montagem.

Vedacao [A]:

Flange [B]

Bucha de aperto [C]
Parafuso de aperto [H]

- Parafuso de travamento

Gire a bucha de aperto [C] até o parafuso de aperto [H] poder ser alcancado através do orificio de

® Em determinados diametros de eixo do motor ou para certas aplicagoes, € montada
adicionalmente uma bucha distanciadora [J] com fenda.

* Na versdo com parafuso de aperto excéntrico [Hq]:

A fenda das buchas distanciadoras (se presente) e a bucha de aperto devem estar alinhadas
com a ranhura (se presente) do eixo do motor, consulte a tabela a seguir.

Revisao: 01

1000210592
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Tipo de produto: SP*

Designagao

H, Parafuso de aperto, excéntrico

I Anel de aperto

J Bucha
K Eixo do motor chavetado
L Eixo do motor com chaveta

L, Chaveta

Tab. 11: Disposigao do eixo do motor, bucha de aperto e bucha

6. Apenas para redutores resistentes a corrosao aplica-se: Aplique um adesivo de vedacao
(por exemplo, Loctite® 573) na superficie de vedagéao do flange para evitar a entrada de corpos
estranhos.
Importante
Observar os avisos de seguranga e as instrugdes de aplicagdo do adesivo utilizado.

7. Insira o eixo do motor na bucha de aperto [C] do redutor [E].

Q Importante
N auity N&o deve restar nenhuma folga entre o motor [D] e o flange [B].

@® O eixo do motor ndo deve apresentar resisténcia ao ser
D inserido. Se nao for o caso, o parafuso de aperto [H] deve ser
_— afrouxado com um giro.

e ® Seo parafuso de aperto [H,] for muito afrouxado ou
retirado, o anel de aperto [l] pode girar na bucha de aperto.
Neste caso, alinhe-o de modo que o parafuso de fixagao [H1]
fique centralizado na ranhura da bucha de aperto.

8. Pincele os quatro parafusos [F] com cola de retengao de parafusos (p. ex., Loctite® 243).

pt-26 1000210592 Reviséo: 01
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Importante

Instalacao

Observe os avisos de segurancga e as instrugdes de aplicagao da cola de retengao de parafusos

utilizada.

9. Fixe o motor [D] com os quatro parafusos no flange [B]. Aperte os parafusos uniformemente em

padréo de cruz e com torque crescente.

10. Aperte o parafuso de aperto [H] da bucha de aperto [C].

@ Utilize o valor anotado anteriormente para o torque de aperto [TA].
11. Feche a abertura de montagem do flange dependendo da verséo da vedacao:
I. Parafuso de travamento [A{]: Aparafuse-o no flange [B].

@® O tamanho do parafuso e o torque de aperto prescrito podem ser encontrados na tabela a

seqguir.

[A] Torque de aperto [Nm]
Tamanho da chave [mm] 5 6 8 [10 | 13 | 17

A, Parafuso de travamento 10 - 35 | 50 - 70

Tab. 12: Torque de aperto

7.3 Instalar acionamento mecanico no redutor

Um acionamento mecanico deve ser montado no redutor.

A instalacao ja foi preparada.

no redutor

® consulte 7.1 Preparar instalagao

Pessoas
Mecéanico

Revisao: 01

Nivel de conhecimento

Apenas as variagbes do redutor "S = Versao

independente" dispdem de acionamento mecanico
direto. Para outras variagdes do redutor, este ponto
pode ser ignorado: 7.3 Instalar acionamento mecanico

E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio
conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para

meios liquidos.

1000210592

O eixo de entrada [O] oferece a possibilidade de acionar
diretamente o redutor através de um acessorio (por
exemplo, uma polia de correia).

pt-27
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ATENGAO

Deformacgdes causadas durante a montagem podem danificar o redutor.

*  Monte os acessorios no acionamento do redutor sem o uso de forgca excessiva.
* Nao tente fazer a montagem de forma alguma empurrando ou batendo no acessorio!
e Ultilizar para a montagem somente ferramentas e dispositivos auxiliares apropriados.

* Ao puxar ou retrair um acessoério para o lado da entrada, vocé devera garantir que as forgas axiais
estaticas maximas permitidas do rolamento de transmissao n&o sejam excedidas.

Tipo de produto
SP’
Tamanho do redutor Forcas axiais estaticas maximas per-
mitidas (Eixo de transmissao); Fiamax [N]
060 8200
075 9250
100 9250
140 10750
180; 1 estagio 31250
180; 2 estagios 10750
210; 1 estagio 31250
210; 2 estagios 10750
240 31250
Forcas axiais estaticas maximas admissiveis com taxa
de suspensao estatica (s0) = 1,8 e forca radial (Fr) =0

Tab. 13: Forgas axiais estaticas maximas permitidas (Eixo de transmissao) sp*

O eixo de entrada [O] oferece a possibilidade de acionar diretamente o redutor através de um acessorio
(por exemplo, uma polia de correia).

1. Verifique novamente a limpeza do eixo de entrada e do acessorio.
2. Estabelega uma conexao segura com o eixo de entrada [O].
Os requisitos do acessorio também se aplicam aqui.

7.4 Instalar o redutor numa maquina

O redutor deve ser montado em uma maquina.

Dependendo do modelo do redutor, existem diferentes opcdes de montagem:
—  7.4.1 Instalar redutor com orificios de passagem

— 7.4.2 Instalar redutor com furos oblongos

7.41 Instalar redutor com orificios de passagem
O redutor deve ser montado em uma maquina por meio dos orificios de passagem.

A instalagéo ja foi preparada.

® consulte 7.1 Preparar instalagao

pt-28 1000210592 Reviséo: 01
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Pessoas Nivel de conhecimento

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio
conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

1. Centre o redutor no leito da maquina.

2. Pincele os parafusos de fixagdo com uma cola de retengéo de parafusos (p. ex., Loctite® 243).

Importante

Observe os avisos de seguranca e as instru¢des de aplicacao da cola de retengéo de parafusos
utilizada.

3. Instale o redutor de modo que a placa de identificacdo permaneca legivel.

@ O tamanho do parafuso e o torque de aperto prescritos estdo indicados na tabela a seguir.

Tipo de produto: SP*; Orificios de passagem
Taman | @ do @ do orificio Tamanho do Torque
ho circulo parafuso / de aperto
do re- | de ori- Classe de
dutor | ficios propriedade
sp* [mm)] [mm)] [Nm]
060 68 55 M5/12.9 9
: 075 85 6,6 M6 /12.9 15,4
N‘ 100 120 9 M8/12.9 37,5
140 165 1 M10/12.9 73,5
180 215 13,5 M12/12.9 126
210 250 17 M16/12.9 310
240 290 17 M16/12.9 310

Tab. 14: SP™: Orificios de passagem

@ Se o seu redutor estiver equipado com um flange com refrigeracao liquida, aplica-se ao
mesmo o manual separado "Flange refrigerado” (n.° de doc. 2022-D063351). Os manuais podem
ser obtidos através do nosso departamento de vendas / servigo de assisténcia aos clientes. Neste
caso, indique sempre o numero de série.

® Recomendamos utilizar um ajuste de folga entre o flange de montagem e o colar de
centragem do redutor. O flange de montagem deve ter ume toleréncia de, pelo menos, H7.

4. Fixar o redutor na maquina com os parafusos de fixagcao através dos orificios de passagem [M].

Dica
Recomendamos que nao use arruelas se o material da superficie
de contato ao parafuso tiver uma pressao de interface suficiente.

Reviséo: 01 1000210592 pt-29
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7.4.2
O redutor deve ser montado em uma maquina por meio dos furos oblongos.

Instalar redutor com furos oblongos

A instalacéo ja foi preparada.

® consulte 7.1 Preparar instalacdo

Pessoas Nivel de conhecimento

E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio
conexoes roscadas, encaixes de uniao, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

Mecanico

Centre o redutor no leito da maquina.
2. Utilize apenas as arruelas fornecidas no volume de fornecimento.

Para informagdes sobre as arruelas, consulte a tabela a seguir.

Dimensoes das arruelas

Tamanho do redutor @ externo [mm] Comprimento de aperto [mm]
060 14 5
075 16 6
100 20 8
140 24 10

Tab. 15: Dimensodes das arruelas

3. Colocar as arruelas sobre os parafusos de fixagao.

@ O tamanho do parafuso e o torque de aperto prescritos estao indicados na tabela a seguir.

Tipo de produto: SP*; Flange com furos oblongos
Tamanh | @ do @ do | Tamanho do par- | Torque de aperto
o do re- | circulo | orificio | afuso/Classe
dutor | de ori- de propriedade
ficios

sp* | [mm] | [mm] [Nm]
060 75 6,6 M6/12.9 15,4
075 91 9 M8/12.9 37,5
: 100 125 11 M10/12.9 73,5
140 165 13,5 M12/12.9 126

Tab. 16: SP™: Flange com furos oblongos

4. Pincele os parafusos de fixagdo com uma cola de retengao de parafusos (p. ex., Loctite® 243).

Importante

Observe os avisos de segurancga e as instrugdes de aplicagao da cola de retengéo de parafusos
utilizada.
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A\ Instalagao

5. Instale o redutor de modo que a placa de identificacdo permaneca legivel.

® Se o seu redutor estiver equipado com um flange com refrigeracao liquida, aplica-se ao
mesmo o0 manual separado "Flange refrigerado" (n.° de doc. 2022-D063351). Os manuais podem
ser obtidos através do nosso departamento de vendas / servigco de assisténcia aos clientes. Neste
caso, indiqgue sempre o numero de série.

@ Recomendamos utilizar um ajuste de folga entre o flange de montagem e o colar de
centragem do redutor. O flange de montagem deve ter ume tolerancia de, pelo menos, H7.

Opcionalmente, o redutor pode ser equipado com um pinhao

de acionamento [P4]. A folga entre os dentes do pinhao de
acionamento e da cremalheira/engrenagem de encaixe pode ser
ajustada mediante os furos oblongos [M] e guias laterais. Nao ha
necessidade de um dispositivo de ajuste adicional.

Dica
Informacdes detalhadas sobre a configuracao da interface do
redutor podem ser obtidas sob solicitacao.

Dica

No documento "Sistema de pinhdo e cremalheira alpha" ha
indicacbes mais detalhadas para o ajuste correto da folga entre os
dentes (n.° de doc. 2022-D001333). Os manuais podem ser obtidos
através do nosso departamento de vendas / servigo de assisténcia
aos clientes. Neste caso, indique sempre o nimero de série.

Importante

E admissivel operar o redutor sem motor (p.ex.,
com um volante), para alinhar / ajustar o pinhao de
acionamento para a cremalheira.

Neste caso, certifique-se de que nao entorta / dobra a
bucha de aperto.

6. Fixar o redutor na maquina com os parafusos de fixagdo através dos furos oblongos [M].

7.5 Instalar acessoério no lado da saida
Um acessorio deve ser montado no lado da saida do redutor.

A instalacao ja foi preparada.

® consulte 7.1 Preparar instalagao

Pessoas
Mecéanico

Nivel de conhecimento

E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio
conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

Dependendo do tipo de produto e da versao, o redutor tem a seguinte forma / forma da saida:

— Eixo liso

Revisao: 01
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—  Eixo com chaveta
—  Eixo ranhurado (DIN 5480)
— Eixo oco cego

ATENGAO

Deformacgdes causadas durante a montagem podem danificar o redutor.

*  Monte os acessorios na saida do redutor sem o uso de forga excessiva.
* Nao tente fazer a montagem de forma alguma empurrando ou batendo no acessorio!
e Utilizar para a montagem somente ferramentas e dispositivos auxiliares apropriados.

* Ao puxar ou retrair um acessorio para o lado da saida, vocé devera garantir que as forgas axiais
estaticas maximas permitidas do rolamento de transmissao n&o sejam excedidas.

Tipo de produto

SP’
Tamanho do redutor Forgas axiais estaticas maximas permitidas (Eixo de saida); Foamax [N]
060 9250
075 10750
100 18500
140 31250
180 49750
210 83250
240 97750

Forcas axiais estaticas maximas admissiveis com taxa
de suspensao estatica (s0) = 1,8 e forga radial (Fr) =0

Tab. 17: SP™: Forgas axiais estaticas maximas permitidas (Eixo de saida)

1. Eixo liso / Eixo com chaveta / Eixo ranhurado (DIN 5480): Estabelegca uma conexao segura com
0 eixo.

Os requisitos do acessorio também se aplicam aqui.

2. Eixo oco cego / interface com eixo oco: A fixacao axial no eixo de carga ocorre mediante uniao
por disco de aperto. Verifique se o disco de aperto [P] ja esta colocado.

Caso tiver encomendado um redutor com disco de aperto [P], o
mesmo ja esta colocado no eixo oco cego/interface com eixo oco
[Ql.

® Com a medida de encaixe h6 recomendada para o eixo de
carga deve ser possivel deslocar este sem esfor¢co, mas sem
folga de encaixe perceptivel. As dimensdes necessarias de eixo
oco cego / interface com eixo oco vocé encontra no catalogo.

I. Disco de aperto [P]: Aperte os parafusos de fixagao gradual e uniformemente em varias
voltas até atingir o torque de aperto especificado.

Outras indicagdes importantes sobre o manuseio do disco de aperto podem ser consultadas no
manual em separado "Disco de aperto" (n.° de doc. 2022-D063039). Os manuais podem ser
obtidos através do nosso departamento de vendas / servigo de assisténcia aos clientes. Neste
caso, indique sempre o nimero de série.
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Se vocé usar um disco de aperto de outro fabricante, siga as instrugdes do respectivo
fabricante.

Reviséo: 01 1000210592 pt-33
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8 Colocacao em funcionamento / operagao

O redutor deve ser colocado em funcionamento ou continuar a ser operado.

Mesmo que o redutor n&o exija a intervencao por parte do operador (operador da maquina) no
funcionamento previsto, as condi¢cbes externas de funcionamento devem ser cumpridas. Estas
condicoes externas de funcionamento sao idénticas para a colocagdo em servigo e para a operacao, e
estdo resumidas nesta secéo.

Requisitos: O redutor foi instalado corretamente.

@® consulte 7 Instalacao

Pessoas Nivel de conhecimento
Técnico de E o profissional que possui qualificacdo especializada para configurar e
comissionamento colocar em funcionamento componentes mecatrénicos de acionamento

em maquinas de nivel superior, bem como solucionar problemas de
compatibilidade.

Técnico de manutencao E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutencao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a correcdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operagao e manutencgao corretas das maquinas, bem como a deteccao de
falhas.

1. Antes do inicio dos trabalhos, informe-se sobre as instrugdes gerais de seguranga.

® consulte 2.6 Instrucdes gerais de seguranga
Operacgao incorreta pode levar a danificagao do redutor.
2. Certifique-se de que a temperatura ambiente esteja dentro do intervalo permitido.

® A temperatura ambiente permitida esta indicada na tabela a seguir.

Temperatura ambiente

Tipo de produto Temperatura minima [°C] Temperatura maxima [°C]

SP* -15 +40

Tab. 18: Temperatura ambiente
3. Certifique-se de que a temperatura operacional nao excede +90 °C (medida na caixa do redutor).
4. Evitar congelamento que pode danificar as vedacgdes.

Utilizar o redutor somente em ambiente limpo, seco e sem poeira. Nao sdo admissiveis, em
particular, interferéncias de umidade na area da saida. Recomendamos aqui medidas de protecao
adicionais ou produtos alternativos.

6. Utilizar o redutor apenas até os seus valores limite maximos. Em caso de outras condigdes de
utilizagcao, entre em contato com o nosso servigo de assisténcia aos clientes.

@ Observe os dados técnicos mais importantes:
*  Velocidade de rotagao
* Carga de forca e de momento
*  Temperatura
*  Vida util
7. Ao limpar o redutor, note que existem diferentes procedimentos de limpeza, dependendo do modelo
do redutor.
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® consulte 9 Limpeza
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9 Limpeza

O redutor deve ser limpo.

Dependendo do modelo do redutor, existem diferentes processos de limpeza:

— 9.1 Limpar redutor padrao

— 9.2 Limpar redutor resistente a corrosao

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico de manutencao E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutenc¢ao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a corre¢cdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operacgao e manutencgao corretas das maquinas, bem como a deteccao de
falhas.

Desligue o redutor.

2. Proteja a maquina de nivel superior contra reinicializagbes e movimentos nao intencionais (por
exemplo, descida descontrolada dos eixos de elevagao).

3. Deixe o redutor esfriar.
4. Selecione e execute o procedimento de limpeza correto.

9.1 Limpar redutor padrao
O redutor (redutor padrao) deve ser limpo.

O procedimento de limpeza aqui descrito nao se aplica a redutores resistentes a corrosdo ou redutores
da versao Hygienic Design. Para esses ultimos existem outros procedimentos a serem seguidos.

O redutor foi desligado e esfriou.

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico de manutencao E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutencao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a correcdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operagao e manutencgao corretas das maquinas, bem como a deteccao de
falhas.

ATENCAO

Ar comprimido pode danificar as vedagoes do redutor.

*  N&o utilizar ar comprimido para a limpeza do redutor.

1. Para limpar, use apenas panos limpos e sem fiapos, bem como detergente desengordurante
neutro.

I. Para o uso de discos de aperto, mesmo em inoxidavel, aplica-se:
Para a limpeza use exclusivamente produtos de limpeza sem halogénios (especialmente sem
cloretos).

Pulverize o detergente sobre o pano que vocé usara para limpar o redutor.
Limpe / desengordure todas as superficies do redutor.
Seque todas as superficies do redutor.

o bk b

Além disso, verifique o redutor quanto a corrosao, danos e corpos estranhos.
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9.2 Limpar redutor resistente a corrosao
O redutor (redutor resistente a corrosao) deve ser limpo.

O procedimento de limpeza aqui descrito nao se aplica a redutores padrao ou na versao Hygienic
Design. Para esses ultimos existem outros procedimentos a serem seguidos.

O redutor foi desligado e esfriou.
Um redutor pintado deve ser esfriado até uma temperatura maxima de +40 °C antes da limpeza.

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico de manutencéo E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutencao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a correcdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operagao e manutencgao corretas das maquinas, bem como a deteccao de
falhas.

ATENGAO

Ar comprimido pode danificar as vedagoes do redutor.

*  Nao utilizar ar comprimido para a limpeza do redutor.

1. Paralimpar, use apenas detergente desengordurante neutro.

I. Para o uso de discos de aperto, mesmo em inoxidavel, aplica-se:
Para a limpeza use exclusivamente produtos de limpeza sem halogénios (especialmente sem
cloretos).

2. Aplique o detergente no redutor.
3. Preste atencdo para nao arranhar o redutor.

Um jato de agua de alta pressao pode danificar as vedagdes e a pintura do redutor e, assim, causar
vazamentos.

4. Use um jato de agua sem pressao para enxaguar o redutor.

5.  Nunca direcione o jato de agua diretamente para as vedacoes.

Se necessario, monte uma chapa defletora na frente das vedacoes.
Use apenas panos limpos e sem fiapos para secar.

Seque todas as superficies do redutor.

Retire os meios pendentes da vedagao do redutor.

© © N o

Além disso, verifique o redutor quanto a corrosao, danos e corpos estranhos.
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10 Em manutencgao

O redutor deve ser verificada para verificar o seu estado previsto através de uma manutencgao periddica.
A lista a seguir indica as diferentes sec¢cbdes de uma manutencgao.

— 10.1 Plano de manutencéo

— 10.2 Trabalhos de manutencéo

— 10.3 Colocacao em funcionamento apés uma manutengao

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico de manutencao E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutenc¢ao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a corre¢cdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operacgao e manutencgao corretas das maquinas, bem como a deteccao de
falhas.

1. Antes do inicio dos trabalhos, informe-se sobre as instru¢des gerais de seguranca.
® consulte 2.6 Instru¢des gerais de seguranca

10.1 Plano de manutengao

Trabalhos de Em caso de in- Pela primeira vez apés 500 horas A cada
manutengao stalacao / Na de funcionamento ou 3 meses 3 meses
colocacao em
funcionamento

Controle visual X X X

Controle dos X
torques de aperto

Tab. 19: Plano de manutengéo

10.2 Trabalhos de manutengao

O redutor deve ser verificada para verificar o seu estado previsto através de uma manutencgao periddica.
A lista a seguir indica os trabalhos individuais pela ordem recomendada.

— 10.2.1 Controle visual

— 10.2.2 Controle dos torques de aperto

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico de manutencao E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutencao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a corre¢cdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operacao e manutencgao corretas das maquinas, bem como a deteccao de
falhas.

Desligue o redutor.

2. Proteja a maquina de nivel superior contra reinicializagdes e movimentos nao intencionais (por
exemplo, descida descontrolada dos eixos de elevagéo).

3. Deixe o redutor esfriar a temperatura ambiente, se possivel.
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22
WITTENSTEIN | alpha
10.2.1 Controle visual

O redutor deve ser inspecionada por meio de um controle visual para garantir que esteja em condicoes
adequadas.

A maquina superior ja foi desligada e o redutor arrefeceu.

@® consulte 10.2 Trabalhos de manutencao

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico de manutengao E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutencao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a correcdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operagao e manutengao corretas das maquinas, bem como a deteccéo de
falhas.

Verifique todo o redutor quanto a danos exteriores.

2. As vedagdes sao pecas de desgaste. Por esse motivo, verifique em cada controle visual, se o
redutor apresento vazamentos.

I. Limpe/desengordure e seque as vedacdes apenas com um pano limpo e sem fiapos e um
produto de limpeza desengordurante, nao agressivo. Minimize os efeitos mecanicos.

II. Na posicdo de montagem, verifique se ndo se acumularam meios externos (p. ex. 6leo) ou
particulas externas (p. ex. aparas) no eixo de saida.

3. Apenas para redutores resistentes a corrosao aplica-se: Verifique a camada de pintura e as
superficies niqueladas quanto a danos e corrosao.

10.2.2 Controle dos torques de aperto

O redutor deve ser verificado quanto as condigdes necessarias por meio de controle dos torques de
aperto.

A maquina superior ja foi desligada e o redutor arrefeceu.

@® consulte 10.2 Trabalhos de manutengao

Pessoas Nivel de conhecimento

Técnico de manutencgao E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a
manutenc¢ao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a correcdo adequada de falhas.

Operador de maquina E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a
operacao e manutengao corretas das maquinas, bem como a deteccéo de
falhas.

Recomendamos que nao use arruelas se o material da superficie de
contato ao parafuso tiver uma pressao de interface suficiente.

1. Controlar o torque de aperto do parafuso de aperto [H] nos modelos montaveis ao motor. Se
detectar durante o controle do torque de aperto que o parafuso de aperto pode ser girado mais,
apertar com o torque especificado.
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® O valordo torque de aperto vocé encontra na tabela a seguir.

Torque de aperto para parafuso de aperto (H,)

Tipo de produto |

& Tamanho

Caracteristicas

Variagdes do redutor

Cdédigo para pedidos:

XXXXXXX X - X X X - XXXXX - X X X - X X XXXXX

Modelo do redutor

—— Geragao

Numero de estagios

Opcao

Conexao ao motor

Folga torsional / Backlash

Letra de identificagao
Diametro da bucha de

Redugéo fixacao
Forma de saida
@ da bucha (.)* Tamanho Torque de aperto [Nm]
de aperto " Letra de identificacédo da chave
[mm] [mm]

8 z 2,5 2
9 A 2,5 2
1 B 3 4,1
14 C 4 9,5
16 D 5 14
19 E 5 14
24 G 6 35
28 H 5 14
32 I 8 79
38 K 8 79
48 M 10 135
55 N 10 135
60 ) 14 330

" A disponibilidade de determinados diametros da bucha
de fixagao pode ser consultada no nosso catalogo.

Tab. 20: SP™: Parafuso de aperto, excéntrico [H4]

As conexdes roscadas entre o redutor e as interfaces do cliente devem ser calculadas,
dimensionadas, montadas e testadas de acordo com o estado tecnolégico atual. Recomendamos
as diretrizes VDI°2862 Folha°2 e VDI°2230.

® o torque de aperto recomendados por nds vocé encontra na tabela Tab. 21:.

pt-40
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Torque de aperto [Nm] em roscas
Classe M3 M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
de pro-
priedade
Parafuso /
Porca
88/8 1,1512,64| 52 | 9,0 21,5425 |73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 1,68 (3,88 | 7,6 |13,2(32,0(62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,97 14,55| 9,0 {154 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tab. 21: Torque de aperto para parafusos de haste e porcas

Arruelas podem ser usadas, diferentemente das recomendacgdes gerais de instalagao, se o material
da superficie de contato do parafuso néo tiver pressao interfacial suficiente.

® A durezada arruela precisa corresponder a classe de propriedade do parafuso.

® Considere a arruela ao calcular o parafuso (juntas, assentamento adicional, pressao

superficial sob a cabec¢a do parafuso e sob a arruela).

10.3 Colocag¢ao em funcionamento ap6és uma manutengao
O redutor deve voltar a funcionar apés a conclusao dos trabalhos de manutengéao.

Pessoas

Técnico de manutencgao

Operador de maquina

1.  Limpe a parte externa do redutor.

Nivel de conhecimento

E o profissional que possui qualificacdo especializada para realizar a

manutencao programada de componentes mecatrénicos de acionamento
em maquinas de nivel superior, bem como a correcdo adequada de falhas.

E o profissional que possui a qualificacdo necessaria para realizar a

operagao e manutencgao corretas das maquinas, bem como a deteccao de
falhas.

I. Para o uso de discos de aperto, mesmo em inoxidavel, aplica-se:
Para a limpeza use exclusivamente produtos de limpeza sem halogénios (especialmente sem

cloretos).

2. Monte todos os dispositivos de seguranca.

Antes da colocagdo em funcionamento, remova objetos, componentes soltos (por exemplo,
chavetas) e ferramentas do redutor, para reduzir o perigo de objetos ejetados.

4. Executar um teste de funcionamento antes de voltar a liberar o redutor para a operacgao.

Revisao: 01
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7N

11 Falhas

ATENCAO

Um comportamento operacional alterado pode ser um sinal de uma danificagao ja existente no
redutor e/ou pode causar uma danificagao no redutor.

e Voltar a colocar o redutor em funcionamento somente apds a eliminacado da causa da falha.

Importante
A eliminacao de falhas apenas pode ser efetuada por pessoal qualificado treinado para isso.

Erro Causa possivel Solugao
Elevagcao da O redutor ndo é adequado para o Verifique os dados técnicos.
temperatura uso.
operacional
P O motor aquece o redutor Verifique o circuito do motor.

Garanta um resfriamento adequado.
Substitua o motor.

Temperatura ambiente muito alta. Garanta um resfriamento adequado.

Perda de lubrificante |Transpiragao Limpe os vazamentos de lubrificante
e continue a observar o redutor.

O vazamento de lubrificante deve
terminar apds um breve periodo de

tempo.
Vazamentos Entre em contato com 0 nosso servigo
de assisténcia aos clientes.
Redutor bloqueado Corpo estranho bloqueia o Remova o corpo estranho e verifique
A ATENGAO! movimento 0s acessorios quanto a danos.

Proteja a maquina de

nivel superior contra Danos no motor Substitua o motor.
re|n|_c|aI|zag6es € Danos do redutor Entre em contato com 0 nosso servigo
movimentos nao de assisténcia aos clientes.

intencionais (por
exemplo, descida
descontrolada dos
eixos de elevagao).

Ruidos operacionais | Tensdes excessivas na montagem |Entre em contato com o nosso servigo
elevados do motor de assisténcia aos clientes.

Danos nos rolamentos
Danos nos dentes das engrenagens
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12 Desinstalagao

O redutor deve ser desinstalado para manutengao, reparo ou eliminagao.

A lista a seguir indica os trabalhos individuais pela ordem recomendada. Dependendo da aplicagéo ou
da verséo, essa ordem pode variar.

12.1 Desconectar acessorio do lado da saida

12.2 Desconecte a unidade de acionamento da maquina
12.3 Separar o motor do redutor

12.4 Separar o acionamento mecanico do redutor

Pessoas Nivel de conhecimento

Eletricista E o professional que possui qualificacdo necessaria, capaz de realizar

trabalhos de conexao para entradas de poténcia e sinal.

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio

—

12.1

conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

Antes do inicio dos trabalhos, informe-se sobre as instru¢des gerais de seguranca.

® consulte 2.6 Instru¢des gerais de seguranca
Em caso de duvidas sobre a montagem correta, entre em contato com o nosso Customer Service.

Proteja a maquina de nivel superior contra reinicializagdes e movimentos nao intencionais (por
exemplo, descida descontrolada dos eixos de elevagao).

Os trabalhos listados acima agora podem ser realizados.

Desconectar acessorio do lado da saida

Um acessorio deve ser separado do lado de saida do redutor.

As etapas preparatérias para a desinstalagéo ja foram executadas.

® consulte 12 Desinstalacao

Pessoas Nivel de conhecimento

Mecanico E o profissional que possui qualificagdo necessaria para 0 manuseio

conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

Dependendo do tipo de produto e da versao, o redutor tem a seguinte forma / formas de saida:

Eixo liso

Eixo com chaveta

Eixo ranhurado (DIN 5480)
Eixo oco cego

Eixo liso / Eixo com chaveta / Eixo ranhurado (DIN 5480): Solte todos os componentes de
fixagdo e puxe o acessorio para fora do eixo.

Eixo oco cego / interface com eixo oco: Proteja o eixo de carga contra movimentos indesejados
antes de soltar o disco de aperto.

Reviséo: 01 1000210592 pt-43



Desinstalacao ) Sp*

A fixacao axial no eixo de carga é obtida por meio de um disco de
aperto no qual estao localizados os parafusos de fixagao [P,].

I. Disco de aperto: Para desinstalar, utilize o seguinte procedimento sempre que possivel.
II. Solte os parafusos de fixacao [P5] um apds o outro em varias voltas.

lll. Se o anel externo nao se separar sozinho do anel interno, desaperte alguns dos parafusos de
fixagao e insira-os nas roscas de compressao adjacentes [Py].

IV. Puxe cuidadosamente o eixo de carga para proteger as peg¢as adjacentes contra danos.
Para projetos especiais de clientes, a desmontagem n&o pode ser descrita aqui.

12.2 Desconecte a unidade de acionamento da maquina

A unidade de acionamento (por exemplo, redutor com motor) deve ser separada da maquina.
Dependendo da versao, pode haver varias opgdes de montagem:

—  Orificios de passagem

—  Furos oblongos

Requisitos: As etapas preparatérias para a desinstalagao ja foram executadas.

® consulte 12 Desinstalagao

Pessoas Nivel de conhecimento

Eletricista E o professional que possui qualificacdo necessaria, capaz de realizar
trabalhos de conex&o para entradas de poténcia e sinal.

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio

conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

Desconecte as conexdes elétricas do motor.
2. Proteja a unidade de acionamento contra quedas.
Para uma unidade de acionamento com orificios de passagem, proceda da seguinte forma:

® A figura mostra a posigao dos parafusos de conexao [M].

I.  Solte os parafusos de conexao [M] da unidade de acionamento de toda a maquina.
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.  Remova cuidadosamente a unidade de acionamento de sua posicéo para proteger as pecas
adjacentes contra danos.

- Dessa forma, vocé conclui a separacdo de uma unidade de acionamento com orificios de
passagem de uma maquina.

4. Para uma unidade de acionamento com furos oblongos, proceda da seguinte forma:

® A figura mostra a posi¢ao dos parafusos de conexao [M].

I.  Proteja adicionalmente a unidade de acionamento contra inclinagao para proteger quaisquer
pecgas da engrenagem contra danos.

II. Se aunidade de acionamento tiver sido fixada com pinos cilindricos, remova-0os com um
extrator.

lll. Solte os parafusos de conexao [M] da unidade de acionamento de toda a maquina.

IV. Remova cuidadosamente a unidade de acionamento de sua posi¢céo para proteger as pecas
adjacentes contra danos.

- Dessa forma, vocé conclui a separacao de uma unidade de acionamento com furos oblongos
de uma maquina.
12.3 Separar o motor do redutor
Um motor deve ser separado do redutor.
Dependendo do modelo do redutor, pode haver varias op¢des de montagem.

Parafuso de aperto, excéntrico [H/]

Parafuso de aperto, centrado [H,]

As etapas preparatdrias para a desinstalagao ja foram executadas.

® consulte 12 Desinstalagao
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Pessoas Nivel de conhecimento

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio
conexodes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

Se possivel, desinstale o motor na dire¢ao vertical.

2. Remova o parafuso de travamento / o pino roscado / o plug de vedacéo [A] o orificio de montagem
no flange [B].

3. Gire o redutor até que o parafuso de aperto [H] fique acessivel através do furo de montagem.
Desaperte o parafuso [H] no anel de aperto.
Desaperte os parafusos [F] entre o motor e o flange.
O motor deve poder ser retirado "facilmente".

6. Retire o motor do redutor.

® o flange [B] faz parte do redutor. Se quiser
devolver o redutor, inclua também esta peca.

12.4 Separar o acionamento mecanico do redutor
Um acessoério (acionamento mecénico) deve ser separado do redutor.

As etapas preparatérias para a desinstalagéo ja foram executadas.

® consulte 12 Desinstalacao
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Pessoas Nivel de conhecimento

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio
conexdes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

1. Solte todos os componentes de fixagao e puxe o acessorio para fora do eixo de entrada [O].
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13 Eliminacao
A utilizagado do redutor esta concluida e vocé deseja elimina-lo.
A desinstalagao ja foi executada.

® consulte 12 Desinstalacdo

Pessoas Nivel de conhecimento

Gerente de sustentabilidade E o professional que possui qualificagdo especializada na avaliacdo
adequada dos processos internos da empresa no que diz respeito aos
requisitos de sustentabilidade e de gestao de residuos.

Informagdes complementares sobre a desmontagem e eliminagédo podem ser obtidas através do nosso
Customer Service.

Existem varias op¢des de eliminagao:
— Vocé pode eliminar o redutor em um local de descarte designado.
— Vocé pode enviar o redutor de volta para: WITTENSTEIN alpha GmbH

— Vocé pode desmontar o redutor em componentes e entrega-los previamente separados em um
local de descarte designado.

Escolha uma das opg¢des de eliminacao acima.
2. Caso deseje devolver o redutor, proceda da seguinte forma:

I.  Envie o redutor na embalagem apropriada para o seguinte endereco:
WITTENSTEIN alpha GmbH
Customer Service
Walter-Wittenstein-Str.1, Tor 1,
D-97999 Igersheim-Harthausen
Alemanha

® As despesas de devolugéo s&o de responsabilidade do remetente.

II.  Vocé pode usar o WITTENSTEIN Service Portal para registrar as devolugoes.
Indicar na guia de remessa o numero RMA gerado ou o motivo da devolugéao.

WITTENSTEIN Service Portal

A ATENGAO! Objetos contaminados podem causar danos a saude. Por favor, informe-nos por
escrito e em tempo habil sobre qualquer contaminacéo, quaisquer residuos nos itens devolvidos que
possam ser perigosos para a saude, bem como sobre riscos de transporte e outras medidas a serem
tomadas.

3. Se desejar desmontar o redutor, recomendamos os seguintes passos:
. 13.1 Desmontar o redutor
. 13.2 Reciclar matéria prima
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13.1 Desmontar o redutor
Vocé deseja desmontar o redutor em componentes individuais para recicla-los separadamente.
A desinstalagao ja foi executada.

@® consulte 12 Desinstalacio

Pessoas Nivel de conhecimento

Gerente de sustentabilidade E o professional que possui qualificagdo especializada na avaliagado
adequada dos processos internos da empresa no que diz respeito aos
requisitos de sustentabilidade e de gestao de residuos.

Mecanico E o profissional que possui qualificagdo necessaria para 0 manuseio
conexodes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

O redutor é constituido pelos seguintes conjuntos:

Marcacao Designacao Material
B Flange Aluminio
0] Estagio de entrada Aco e Aluminio
E Estagio de saida Aco e Aluminio
Q4 Vedacao do eixo radial Plastico / material misto

Tab. 22: Componentes do redutor coaxial (exemplo)
1. Remova a vedacgéao do eixo radial [Q4] da saida do redutor.
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Drene todo o lubrificante e recolha-o em um recipiente adequado.
Limpe a vedacao do eixo radial de qualquer residuo de 6leo ou graxa.

Solte o flange [B], se houver. Em alguns redutores, os parafusos de montagem do flange também
segura o estagio de entrada [O] e o estagio de saida [E].

Aviso

Nao é recomendada nenhuma desmontagem adicional, pois componentes mecanicamente
tensionados podem causar riscos.

Classifique os componentes de acordo com o material.

® Dependendo da versao, a propriedade material de alguns componentes deve ser verificada
previamente.

13.2 Reciclar matéria prima
Vocé deseja reciclar os componentes do redutor.

O redutor ja foi desmontado. Os componentes individuais, bem como o lubrificante recolhido, foram
selecionados e estao prontos para reciclagem.

®

consulte 13.1 Desmontar o redutor

Pessoas Nivel de conhecimento

Gerente de sustentabilidade E o professional que possui qualificagéo especializada na avaliagao

adequada dos processos internos da empresa no que diz respeito aos
requisitos de sustentabilidade e de gestao de residuos.

Mecanico E o profissional que possui qualificacdo necessaria para 0 manuseio

pt-50

conexodes roscadas, encaixes de unido, bem como linhas de conexao para
meios liquidos.

Poliglicol (lubrificante): Nao misture poliglicol com dleos minerais previstos para reprocessamento.
Aluminio (por exemplo, flange): Envie essas pegas para reciclagem de aluminio.

Aco e Aluminio (por exemplo, estagio de saida): Recicle essas pegas como material misto (ago e
aluminio).

Aco (por exemplo, elementos de engrenagem e eixos): Envie essas pecgas para reciclagem de ago.

Plastico / material de mistura (anéis de vedacao): Executar essas partes da reciclagem como
material de mistura (plastico) & metal).
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6. Descarte os residuos separados em um local de descarte designado.

® Observe os regulamentos nacionais em vigor para a eliminagao.
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14 Anexo

No anexo vocé encontrara as informacodes técnicas usadas em outras sec¢des, bem como certificados e
atestados do produto.

14.1 Massa maxima

Tamanho do redutor SP* Massa maxima [kg]
(sem orificio de recepgao)

060 3,4

075 6,5

100 12,4

140 27,4

Tab. 23: Massa maxima [kg]

Tamanho do redutor SP* Massa maxima [kg]
(com orificio de recepg¢ao)
180 57,3
210 86
240 96
Tab. 24: Massa maxima [kg]
Tamanho do redutor @ do orificio de recepcao
SP* [R]
180 M8
210 M10
240 M12

Tab. 25: @ do orificio de recepgéo: spP*

14.2 Informagoes para a instalagdo num motor

Designacao

H, Parafuso de aperto, excéntrico

Tab. 26: SP™: Disposigao do eixo do motor, bucha de aperto e bucha
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Torque de aperto para parafuso de aperto (H,)

Tipo de produto |

& Tamanho

Caracteristicas
Variagdes do redutor

Modelo do redutor

Cédigo para pedidos:

XXXXXXX X - X X X - XXXXX - X X X - X X XXXXX

Numero de estagios

—— Geragao

Opcao

Conexao ao motor

Folga torsional / Backlash

Letra de identificacao
Diametro da bucha de

Reducéao fixagao
Forma de saida
@ da bucha (.)* Tamanho Torque de aperto [Nm]
de aperto " Letra de identificacao da chave
[mm] [mm]

8 z 2,5 2
9 A 2,5 2
11 B 3 4,1
14 C 4 9,5
16 D 5 14
19 E 5 14
24 G 6 35
28 H 5 14
32 I 8 79
38 K 8 79
48 M 10 135
55 N 10 135
60 O 14 330

YA disponibilidade de determinados didmetros da bucha
de fixacado pode ser consultada no nosso catalogo.

Tab. 27: SP*: Parafuso de aperto, excéntrico [H1]

Revisao: 01

1000210592

pt-53



Anexo ) Sp*

14.3 Informagoées para a instalagdo de um acionamento mecénico

Tipo de produto

SP’
Tamanho do redutor Forcas axiais estaticas maximas per-
mitidas (Eixo de transmissao); Fiamax [N]
060 8200
075 9250
100 9250
140 10750
180; 1 estagio 31250
180; 2 estagios 10750
210; 1 estagio 31250
210; 2 estagios 10750
240 31250

Forgas axiais estaticas maximas admissiveis com taxa
de suspensao estatica (s0) = 1,8 e forca radial (Fr) = 0

Tab. 28: Forgas axiais estaticas maximas permitidas (Eixo de transmiss&o) SP*

14.4 Informagdes para a instalagdo numa maquina

Dependendo do modelo do redutor, existem diferentes opgdes de montagem:
— 14.4.1 Dados para montagem com orificios de passagem

— 14.4.2 Dados para montagem com furos oblongos

14.41 Dados para montagem com orificios de passagem

Tipo de produto: SP*; Orificios de passagem

Taman | @ do @ do orificio Tamanho do Torque
ho do | circulo parafuso / de aperto
redutor | de ori- Classe de
ficios propriedade
sp* | [mm] [mm] [Nm]
060 68 5,5 M5/12.9 9
- 075 85 6,6 M6 /12.9 15,4
| 100 120 9 M8/12.9 37,5
140 165 11 M10/12.9 73,5
180 215 13,5 M12/12.9 126
210 250 17 M16/12.9 310
240 290 17 M16/12.9 310

Tab. 29: SP™: Orificios de passagem
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Dados para montagem com furos oblongos
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Tipo de produto: SP*; Flange com furos oblongos

Tamanh | @ do @ do Tamanho do par- | Torque de aperto
o dore- | circulo | orificio afuso / Classe
dutor de ori- de propriedade
ficios

SP* [mm] [mm] [Nm]
060 75 6,6 M6/12.9 15,4
075 91 9 M8/12.9 37,5
\ 100 125 11 M10/12.9 73,5
140 165 13,5 M12/12.9 126

Tab. 30: SP™: Flange com furos oblongos

Dimensoes das arruelas

Tamanho do redutor @ externo [mm] Comprimento de aperto [mm]
060 14 5
075 16 6
100 20 8
140 24 10

Tab. 31: Dimensdes das arruelas

14.5 Dados para a integracao no lado de saida

Tipo de produto

SP’
Tamanho do redutor Forgas axiais estaticas maximas permitidas (Eixo de saida); Foamax [N]
060 9250
075 10750
100 18500
140 31250
180 49750
210 83250
240 97750

Forcas axiais estaticas maximas admissiveis com taxa
de suspenséo estatica (s0) = 1,8 e forga radial (Fr) =0

Tab. 32: SP™: Forgas axiais estaticas maximas permitidas (Eixo de saida)

Revisao: 01

1000210592
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Outras indicagdes importantes sobre 0 manuseio do disco de aperto podem ser consultadas no manual
em separado "Disco de aperto" (n.° de doc. 2022-D063039). Os manuais podem ser obtidos através
do nosso departamento de vendas / servico de assisténcia aos clientes. Neste caso, indique sempre o
numero de série.

14.6 Dados para a colocagao em funcionamento e operagao

Temperatura ambiente

Tipo de produto Temperatura minima [°C] Temperatura maxima [°C]

Sp* -15 +40

Tab. 33: Temperatura ambiente

14.7 Torques de aperto para tamanhos das roscas comuns na engenharia mecanica
geral

Os torques de aperto indicados para os parafusos de haste e as porcas sao valores tedricos baseados
nas seguintes condigdes:

—  Calculo de acordo com VDI 2230 (Versao 11/2015)

Coeficiente de fricgao para roscas e superficies de contato u=0,10

— Utilizagao do limite de elasticidade 90%

— Ferramentas de torque tipo Il classes A e D de acordo com a ISO 6789

Os valores de ajuste sao arredondados para as graduacdes de escala padrao ou possibilidades de
ajuste.

Importante
Ajuste os valores da escala de maneira exata.

Torque de aperto [Nm] em roscas

Classe de M3 (M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24

propriedade
Parafuso /
Porca

8.8/8 1151264 | 52 | 90 (2156|425 |73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 168|388 | 76 [13,2|32,0|625| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,97 | 455| 9,0 | 154 (37,5 |73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tab. 34: Torque de aperto para parafusos de haste e porcas
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14.8 Conformidade

Declaracao de incorporacao (UE)

/:\;

WITTENSTEIN alpha

Einbauerklarung
(Originaltext)

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Strafie 1
97999 Igersheim
GERMANY

erklaren als Hersteller, dass die unten bezeichnete unvolistandige Maschine den nachfolgend aufgefiihrten
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe
~Anhang zur Einbauerklarung“).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfliihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPB, LPB+, LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Seriennummer: SN: 7386950, 7-8stellig fortlaufend

Einschiagige EG-Richtlinie: 2006/42/EG (Maschinen)

Angewandte harmonisierte Normen: EN 60529:1991 + A1:2000 + A2:2013
EN ISO 12100:2010

Bevollméchtigter fiir die Zusammen- WITTENSTEIN alpha GmbH

stellung der technischen Unterlagen: (Adresse siehe oben)

Die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VIl Teil B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstellt. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu tibermitteln.

Die unvollsténdige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstédndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtlinie entspricht.

>
. P ! ,,—-‘7---"’77(‘
Igersheim, den 06.12.2022 7O,
Ort und Datum der Ausstellung Norbert Pastoors, Geschaftsfiihrer

Document No.: 1000117477 Rev.:01

Reviséo: 01 1000210592
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Anhang zur Einbauerklédrung
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Liste der fir das in der Einbauerkldrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenen
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau von

Maschinen.
Kapitel Bezeichnung anuhl‘ti;r:\':itba r Eingehalten | Bemerkung
1.1. Allgemeines
1.1.1. Begriffsbestimmungen X
1.1.2. Grundséatze fir die Integration der Sicherheit
1.1.3. Materialien und Produkte
1.1.4. Beleuchtung X
1.1.5. Konstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X
1.1.6. Ergonomie
1.1.7. Bedienungsplatze
1.1.8. Sitze X
.2. ISteuerungen und Befehlseinrichtungen
1.2.1. Sicherheit und Zuveriassigkeit von Steuerungen X
1.2.2. Stellteile X
1.2.3. Ingangsetzen X
1.2.4. Stillsetzen X
1.2.4.1. |Normales Stillsetzen X
1.2.4.2. PBetriebsbedingtes Stillsetzen X
1.2.4.3. [Stillsetzen im Notfall X
1.2.4.4. |Gesamtheit von Maschinen X
1.2.5. Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten X
1.2.6. [Storung der Energieversorgung X
1.3. Schutzmassnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
1.3.1. Verlust Standsicherheit X
1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb X
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte X
Gegensténde
1.3.4, Risiken durch Oberflachen, Ecken, Kanten X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen X
1.3.6. Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen X
1.3.7. Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8. Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch X
bewegliche Teile
1.3.8.1. Bewegliche Teile der Kraftiibertragung X
Document No.: 1000117477 Rev.:01

1000210592
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Kapitel Bezeichnung Nicht Eingehalten | Bemerkung
anwendbar
1.3.8.2. |Bewegliche Teile die am Arbeitsprozess beteiligt sind X
1.3.9. Risiko unkontrollierter Bewegungen X
1.4. Anforderungen an Schutzeinrichtungen
1.4.1. Allgemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen
1.4.2. Besondere Anforderungen an trennende X
Schutzeinrichtungen
1.4.2.1. [Feststehende trennende Schutzeinrichtungen X
1.4.2.2. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung X
1.4.2.3. [Zugangsbeschrankte verstellbare Schutzeinrichtungen X
1.4.3. Besondere Anforderungen an nichttrennende X
Schutzeinrichtungen
1.5. Risiken durch sonstige Gefahrdungen
1.5.1. Elektrische Energieversorgung X
1.5.2. Statische Elektrizitat X
1.5.3. Nichtelektrische Energieversorgung X
1.5.4. Montagefehler
1.5.5. Extreme Temperaturen X
1.5.6. Brand
1.5.7. Explosion X
1.5.8. Larm X
1.5.9. \Vibration
1.5.10.  [Strahlung X
1.5.11.  |Strahlung von aufen
1.5.12.  |Laserstrahlung
1.5.13.  [Emission gefédhrlicher Werkstoffe und Substanzen X
1.5.14.  [Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden
1.5.15.  |Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko
1.5.16.  Blitzschlag
1.6. nstandhaltung
1.6.1. Wartung der Maschine X
1.6.2. Zugang zu Bedienstanden und den Eingriffspunkten fiir die X
nstandhaltung
1.6.3. Trennung von Energiequellen X
1.6.4. Eingriffe des Bedienpersonals
1.6.5. Reinigung innenliegender Maschinenteile
1.7. Informationen
1.7.1. Informationen und Warnhinweise an der Maschine X
Document No.: 1000117477 Rev.:01
Revis&o: 01 1000210592
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Kapitel Bezeichnung Nict Eingehailten | Bemerkung
anwendbar
1.7.1.1. | Informationen und Informationseinrichtungen X
1.7.1.2. Wameinrichtungen X
1.7.2. Wamung vor Restrisiken X
1.7.3. Kennzeichnung der Maschine X
1.7.4. Betriebsanleitung X
1.7.4.1.  |Aligemeine Grundsatze fiir die Abfassung einer X
Betriebsanleitung
1.7.4.2. |nhalt der Montageanleitung
1.7.4.3. MNerkaufsprospekte
Document No.: 1000117477 Rev.:01

1000210592
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Declaration of Incorporation
(Translation of original text)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
97999 [gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaration of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)

Applied harmonized standards: EN ISO 12100:2010
EN 60529:1991 + A1:2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH

documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

~ //7

P

Igersheim, 06.12.2022 ;/ ~ D

City and date Norbert Pastoors, Managing Director

Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulfilled for the product named in the
Declaration of Incorporation.

Chapter Designation apprlii?:;ble fulfilled remark
1.1, General Remarks

1.1.1. Definitions X
1.1.2. Principles of safety integration X
1.1.3. Materials and products X
1.1.4. Lighting X

1.1.5. Design of machinery to facilitate its handling X
1.1.6. [Ergonomics

1.1.7. Operating positions

1.1.8. [Seating X

1.2. Control systems

1.2.1. Safety and reliability of control systems X

1.2.2. IControl devices X

1.2.3. Starting X

1.2.4. Stopping X

1.2.4.1. Normal stop X

1.2.4.2. [Operational stop X

1.2.4.3. [Emergency stop X

1.2.4.4. |Assembly of machinery X

1.2.5. Selection of control or operating modes X

1.2.6. Failure of the power supply X

1.3. Protection against mechanical hazards

1.3.1. Risk of loss of stability

1.3.2. Risk of break-up during operation

1.3.3. Risks due to falling or ejected objects X

1.3.4. IRisks due to surfaces, edges or angles X
1.3.5. Risks related to combined machinery X

1.3.6. Risks related to variations in operating conditions X

1.3.7. Risks related to moving parts X

1.3.8. Choice of protection against risks arising from moving parts X

1.3.8.1. Moving transmission parts X

1.3.8.2. Moving parts involved in the process X

1.3.9. Risks of uncontrolled movements X

Document No.: 1000117477 Rev.: 01

1000210592
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Chapter Designation ".Ot fulfilled remark
applicable
1.4. IRequired characteristics of guards and protective devices
1.4.1. General requirements X
1.4.2. Special requirements for guards X
1.4.2.1. [Fixed guards X
1.4.2.2. |nterlocking movable guards X
1.4.2.3. |Adjustable guards restricting access X
1.4.3. Special requirements for protective devices X
1.5. Risks due to other hazards
1.5.1. Electricity supply X
1.5.2. Static electricity X
1.5.3. Energy supply other than electricity X
1.5.4. Errors of fitting
1.5.5. Extreme temperatures X
1.5.6. Fire
1.5.7. Explosion
1.5.8. Noise
1.5.9. Vibrations X
1.5.10. |Radiation X
1.5.11. External radiation
1.5.12.  Laser radiation X
1.5.13.  [Emissions of hazardous materials and substances X
1.5.14.  Risk of being frapped in a machine X
1.5.15.  [Risk of slipping, tripping or falling
1.5.16.  Lightning
1.6. Maintenance
1.6.1. Machinery maintenance X
1.6.2. Access to operating positions and servicing points X
1.6.3. Isolation of energy sources X
1.6.4. Operator intervention X
1.6.5. Cleaning of internal parts X
1.7. finformation
1.7.1. Ilnformation and wamings on the machinery X
1.7.1.1. Information and information devices X
1.7.1.2. Warning devices X
1.7.2. Warning of residual risks
1.7.3. Marking of machinery
Document No.: 1000117477 Rev.: 01
Revis&o: 01 1000210592
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Chapter Designation ".°t fulfilled remark
applicable
1.7.4. Instructions X
1.7.4.1. [General principles for the drafting of instructions X
1.7.4.2. Contents of the instructions X
1.7.4.3. [Sales literature X

Document No.: 1000117477
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WITTENSTEIN alpha

Declaration of Incorporation
(Translation of original text)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1
97999 |gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
ST1 5SQ Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of S.1. 2008:1597, Annex | (refer to “Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevant statutory instrument: S.1. 2008:1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations
Applied designated standard: EN ISO 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1:2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

-

ek
Igersheim, 06.12.2022 a:’( 2~ _~O%
City and date Norbert Pastoors, Managing Director
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulfilled for the product named in the
Declaration of Incorporation.

Chapter Designation a pp?ig;ble fulfilled remark
1.1. General Remarks

1.1.1. Definitions

1.1.2. Principles of safety integration

1.1.3. Materials and products

1.1.4. Lighting X

1.1.5. Design of machinery to facilitate its handling b
1.1.6. [Ergonomics X

1.1.7. Operating positions

1.1.8. Seating X

1.2. IControl systems

1.2.1. [Safety and reliability of control systems X

1.2.2. Control devices X

1.2.3. Starting X

1.2.4. Stopping X

1.2.4.1. Normal stop X

1.2.4.2. (Operational stop X

1.2.4.3. [Emergency stop X

1.2.4.4. |Assembly of machinery X

1.2.5. Selection of control or operating modes X

1.2.6. Failure of the power supply X

1.3. Protection against mechanical hazards

1.3.1. Risk of loss of stability X
1.3.2. Risk of break-up during operation X
1.3.3. Risks due to falling or ejected objects X

1.3.4. Risks due to surfaces, edges or angles X
1.3.5. Risks related to combined machinery X

1.3.6. Risks related to variations in operating conditions X

1.3.7. Risks related to moving parts X

1.3.8. Choice of protection against risks arising from moving parts X

1.3.8.1. Moving transmission parts X

1.3.8.2. Moving parts involved in the process X

1.3.9. Risks of uncontrolled movements X
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Chapter Designation app“ztabl " fulfilled remark
1.4. IRequired characteristics of guards and protective devices
1.4.1. iGeneral requirements X
1.4.2. ISpecial requirements for guards X
1.4.2.1. [Fixed guards X
1.4.2.2. [nterlocking movable guards X
1.4.2.3. |Adjustable guards restricting access X
1.4.3. ISpecial requirements for protective devices X
1.5. Risks due to other hazards
1.5.1. Electricity supply X
1.5.2. Static electricity X
1.5.3. Energy supply other than electricity X
1.5.4. Errors of fitting
1.5.5. Extreme temperatures
1.5.6. Fire
1.5.7. Explosion
1.5.8. Noise
1.5.9. Vibrations
1.5.10. |Radiation
1.5.11.  [External radiation
1.5.12.  |Laser radiation
1.5.13. |[Emissions of hazardous materials and substances X
1.5.14.  [Risk of being trapped in a machine
1.5.15.  [Risk of slipping, tripping or falling
1.5.16.  [Lightning
1.6. Maintenance
1.6.1. Machinery maintenance X
1.6.2. Access to operating positions and servicing points X
1.6.3. solation of energy sources X
1.6.4. Operator intervention X
1.6.5. (Cleaning of internal parts X
1.7. [Information
1.7.1. |Information and warnings on the machinery X
1.7.1.1.  Information and information devices
1.7.1.2. Warning devices X
1.7.2. Wamning of residual risks X
1.7.3. IMarking of machinery
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
Revis&o: 01 1000210592
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Chapter Designation not fulfilled remark
applicable
1.7.4. nstructions X
1.7.4.1. General principles for the drafting of instructions X
1.7.4.2. Contents of the instructions X
1.7.4.3. [Sales literature X
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
1000210592
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