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WITTENSTEIN alpha

O tomto navode

Tento navod opisuje vymenu adaptéra na prevodovke a montaz

prevodovky s obratenym centrovanim [M] zo strany motora na
M  stroj. Plati ako doplnok k standardnému navodu. Protichodné

udaje v Standardnom navode sa tymto stavaju neplatnymi.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby si tento navod precitali a porozumeli mu vSetky osoby, ktoré
budu poverené instalaciou, prevadzkou a udrzbou prevodovky.

Navod uschovaijte pripraveny na pouzitie v blizkosti prevodovky.

Informujte vasich kolegov, ktori pracuju v priestore stroja, o bezpeénostnych predpisoch, aby
nedoslo k ich poraneniu a ujmam na zdravi.

Original tohto navodu bol vyhotoveny v nemeckom jazyku, vSetky ostatné jazykové verzie su
preklady tohto navodu.

Signalne slova, bezpednostné symboly a informaéné symboly su vysvetlené v Standardnom
navode.

Bezpeénost’
Tymto ndvodom, najma bezpe&nostnymi pokynmi, a nariadeniami a predpismi platnymi pre miesto
pouzitia, sa musia riadit’ vSetky osoby, ktoré pracuju s prevodovkou.

Okrem bezpec€nostnych upozorneni uvedenych v tomto navode a v $tandardnom navode je
potrebné dodrziavat vSeobecne platné zakonné a ostatné nariadenia a predpisy na predchadzanie
Urazom (napr. osobné ochranné pomdcky) a na ochranu zivotného prostredia.

Personal

Prace na prevodovke smie vykonavat len odborny personal, ktory si precital tento navod a
porozumel mu. Odborny personal musi na zaklade svojho vzdelania a svojich skisenosti vediet
posudit’ prace, ktorymi je povereny, aby rozpoznal nebezpelenstva a zabranil im.

Demontaz/vymena

e Riadte sa tiez pokynmi v Standardnom navode.

® V zavislosti od typu produktu a velkosti prevodovky sa pred montazou na stroj na strane
motora musi adaptér demontovat.

Demontaz adaptéra

Upevnovacie skrutky adaptéra mézu drzat pokope aj teleso prevodovky.
e Ak chcete adaptér znova pouZit, oznacte jeho polohu.
e Prevodovku upevnite v zvislej polohe (adaptér [B] smerom nahor).

2022-D063062 Revizia: 03
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adapter.

e Zo zavitovych otvorov [O,] pre upevrovacie skrutky
odstrante zvysky lepidla.
B ® Pouzite vhodny zavitorez.

adaptéra najdete v kapitole 1.3 "Montaz adaptéra".

e Riadte sa tieZ pokynmi v Standardnom navode.

e Dodrziavajte bezpelnostné pokyny a pokyny pre spracovanie k
pouzivanému lepidlu na zaistovanie skrutiek.

41 Pripravy

OZNAMENIE

Stlaceny vzduch méze poskodit’ tesnenia prevodovky .
e Na Cistenie prevodovky nepouzivajte stlaceny vzduch.

Priamo nastriekany Cistiaci prostriedok méze zmenit’ hodnoty trenia
upinacieho puzdra.

e Cistiaci prostriedok striekajte len na handru, ktorou potom upinacie
puzdro utriete.

Prevadzka bez adaptéra moze viest’ k poSkodeniam.

e Montaz vhodného adaptéra alebo jeho vymenu vykonavajte len podla
Specifikacii spolo¢nosti WITTENSTEIN alpha GmbH.

e Prevadzka bez adaptéra nie je povolena.

V zriedkavych pripadoch méze na pohone ddjst’ k vypotkom (maly,
nekontinualny vystup maziva). Z toho su vynaté iba prevodovky v
Hygienic Design.

Na optimalizované utesnenie rozhrania motor-prevodovka odporu¢ame v
pripade potreby utesnit plochy medzi

- adaptérom a skrinou pohonu (prevodovka), ako aj

- adaptérom a motorom

lepidlom na tesnenie pldéch (napr. Loctite® 573 alebo 574).

® Dalsie pokyny najdete v samostatnych navodoch ,Vymena adaptéra*
(dok. &. 2022-D063062) a ,Adaptér s tesniacim lepidlom“ (dok. &. 2098-
D021746). Navody dostanete na poziadanie od nasho oddelenia
predaja/zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte sériové Cislo.

Revizia: 03
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e Uvolnite upevinovacie skrutky [B,] v adaptéri [B] a odoberte

® Ak chcete adaptér iba vymenit, pokyny k montaZzi nového
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e Nasledujuce komponenty Cistite/odmastujte a suste len Cistou utierkou nepustajucou vliakna a
neagresivnym Cistiacim prostriedkom, ktory rozpusta tuk:

- vSetky styéné plochy k susediacim konstrukénym dielom,
- adaptér,
- upevnovacie skrutky.

o Vysuste vSetky styCné plochy k susediacim konstrukénym dielom, aby ste dosiahli spravne
hodnoty trenia skrutkovych spojov.

e Dodato¢ne skontrolujte, ¢i nie su sty¢né plochy poSkodené a &i sa na nich nenachadzaju
cudzie telesa.

4.2 Montaz prevodovky s obratenym centrovanim na stroj
Tento odsek plati iba pre prevodovky TP*/DP*/RP* s obratenym centrovanim.
e Prevodovku vycentrujte v strede 16Zka stroja.

e Upevnovacie skrutky natrite zaistovacim lepidlom na skrutky (napr. Loctite® 243).
® Prevodovku namontujte tak, aby bol typovy §titok Citatelny.
® Predpisané velkosti skrutiek a utahovacie momenty najdete v Standardnom navode.

4.2.1 Montaz s priechodzimi otvormi

® V pripade, Zze material, na ktory hlavy skrutiek dosadaju, ma
dostato¢nu pevnost v styénom tlaku, odporu¢ame podlozky
M nepouzivat.
e Pripevnite prevodovku pomocou upevriovacich skrutiek cez
priechodzie otvory [M] k stroju.

4.2.2 Montaz s pozdiznymi otvormi
e Na upevnenie prevodovky k stroju pouZivajte len podlozky, ktoré su su¢astou dodavky.

Prevodovka mdze byt volitefne vybavena vystupnym pastorkom

[P4]. V6lu ozubenia medzi vystupnym pastorkom a ozubenou

tySou/protikolesom je moZné nastavit pomocou pozdiznych

otvorov [M] a boénych vedeni. Dodatoéné nastavovacie

N/ Zariadenie uz nie je potrebné.

| ® Podrobné informéacie o rozhrani prevodovky vam radi
poskytneme na vyziadanie.

® Dals$ie informécie o spravnom nastaveni vole ozubenia najdete
v navode ,alpha ozubena ty¢ s pastorkom® (€. dok. 2022—
D001333). Navod dostanete na poziadanie od nasho
oddelenia predaja / zakaznickeho servisu. Vzdy pritom uvedte
sériove Cislo.

Je povolené prevadzkovat’ prevodovku bez motora (napr. pomocou
ruéného kolesa) pre nastavenie/vyrovnanie vystupného pastorka na
ozubenu tyé¢.

e Davajte pozor, aby sa pritom zvieracie puzdro v ziadnom pripade
nepreklopilo/nezdeformovalo.

sk-4 2022-D063062 Revizia: 03
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e Podlozky nasunte na upevnovacie skrutky.

e Prevodovku upevnite pomocou upeviovacich
skrutiek cez pozdlzne otvory [M] k stroju.

e Prevodovku spojte kolikmi podla Standardného
navodu.

~l1

4.3 Montaz adaptéra

Prevadzka bez adaptéra moze viest’ k poSkodeniam.

e Montaz vhodného adaptéra alebo jeho vymenu vykonavaijte len podla
Specifikacii spolo¢nosti WITTENSTEIN alpha GmbH.

e Prevadzka bez adaptéra nie je povolena.

e \ pripade montazenovéhoadaptéra pouzite iba nové skrutky (DIN EN ISO 4762) a napinacie
podlozky (DIN 6796).

® Pouzivajte iba adaptéry schvalené spolo¢nostouWITTENSTEIN alpha GmbH.

® Pokyny k likvidacii uz viac nepouzivanych konstruk&nych dielov najdete v kapitole 1.5
"Likvidacia".

Umiestnite dosku adaptéra centralne na strane pohonu

[E3l.

e Vyberte spravne upeviovacie skrutky, pozri kapitolu 1.3
"Udaje k montazi adaptéra".

e Na upevnovacie skrutky [B,] nasadte napinacie podlozky.

o Upevriovacie skrutky natrite zaistovacim lepidlom na
skrutky (napr. Loctite® 243).

e ZatoCte upevinovacie skrutky a utiahnite ich do kriza

momentovym klacom.

® Predpisany utahovaci moment, pozri kapitolu 1.4
"Utahovacie momenty pre bezné priemery zavitu vo
v8eobecnom strojarstve”.

e Realizujte nadstavbu motora, pozri tabulku "Tbl-1".

Revizia: 03 2022-D063062 sk-5
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Nastavba motora, prevodovka | Podrobnejsie informacie pozri

Vertikalne Kapitola 4.4 "Motor namontujte
vertikalne na prevodovku"

Horizontalne Kapitola 4.5 "Horizontalna
montaz motora na prevodovku"

Tbl-1: Nastavba motora, prevodovka

4.4 Motor namontujte vertikalne na prevodovku

e Riadte sa udajemi a bezpe&nostnymi upozorneniami vyrobcu motora.

e Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pokyny pre spracovanie k
pouzivanému lepidlu na zaistovanie skrutiek.

Len pre prevodovky v nehrdzavejiucom vyhotoveni a prevodovky v

Hygienic Design plati:

e Pred montazou motora upravte styénu plochu prevodovky.

e Pri prevodovkach v nehrdzavejucom vyhotoveni pouzivajte tesniace
lepidlo (napr. Loctite® 573) na zabranenie vniknutia cudzich predmetov.

e Pri prevodovkach v Hygienic Design vloZzte medzi adaptér a motor
prislusny tesniaci kruzok, aby ste zabranili vniknutiu cudzich predmetov.

® WITTENSTEIN alpha GmbH navyse ponuka prisluSnu tesniacu platniu.
DalSie informacie najdete v samostatnom navode ,InStalacia tesniacej
platne® (€. dok. 2098-D038000).

Navod na prevadzku najdete na nasej internetovej stranke
www.wittenstein-alpha.de v zaloZke so subormi na stiahnutie.

Hodnota pre utahovaci moment [TA] zvieracej
skrutky [H] najdete na zvieracom puzdre [C].

® Hodnotu pre utahovaci moment najdete aj v
kapitole 9.1 "Informacie k montazi na motor".

sk-6 2022-D063062 Revizia: 03
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Q o Montaz na motor vykonavaijte podla moznosti vo vertikalnom
smere.
I~ T

miR e Qdstrante uzavieraciu skrutku / zavitovy kolik / uzatvaraciu
zatku [A] montazneho otvoru v adaptéri [B].

e Zakrutte upinacie puzdro [C], kym zvieracia skrutka [H]
nebude pristupna cez montazny otvor.

e Uvolnite zvieraciu skrutku [H] upinacieho puzdra [C] o jednu

otacku.
K‘[%A F Nasunte hriadel motora do upinacieho puzdra

prevodovky [E].

/D

—

@\ TA @ Hriadel motora sa musi dat lahko zasunut. V opacnom
[ pripade musite zvieraciu skrutku este povolit.

TR

e T——1 N

® AK je zvieracia skrutka [H4] prili§ uvolnena alebo odstranena, zvieraci krazok [I] na zvieracom

puzdra sa mdze prekrutit. Vyrovnajte ho tak, aby zvieracia skrutka [H4] leZzala v drazka
zvieracieho puzdra (pozri tabulku "Tbl-2").

® Pri urcitych priemeroch hriadefov motora a aplikaciach sa musi dodatoéne namontovat

dréaZkovany vnutorny kruzZok.

® Pri prevedeni so zvieracou skrutkou, mimo stredu [H4]:

Drazky distaéného puzdra (ak je su€astou) a upinacie puzdro musia byt v jeden linii s draZkou
(ak je sucastou) hriadela motora, pozri tabulku "Tbl-2".

Pri prevedeni so zvieracou skrutkou, v strede [H>]:

Drazky distaéného puzdra (ak je su€astou) a zvieracie puzdro musia byt v jeden linii s drazkou
(ak je sucastou) hriadela motora a byt otocené o 90° ku zvieracej skrutke, pozri tabulku "Tbl-
2",

® Medzi motorom [D] a adaptérom [B] nesmie byt Ziadna medzera.

Oznacenie
H4 Zvieracia skrutka, mimo stredu
Ho Zvieracia skrutka, v strede

| Zvieraci kruzok

Distan¢né puzdro

J
K Hriadel motora s perom
L

Hriadel motora s perom

L4 Licovaneé pero

Tbl-2: Usporiadenie hriadela motora, zvieracej skrutky a diStanéného puzdra

e Natrite Styri skrutky [F] zaistovacim lepidlom na skrutky (napr. Loctite® 243).
e K motoru [D] sa pripevnia Styri skrutky a ru¢ne sa naskrutkuju do dosky adaptéra [B]. Skrutky

sa musia dat lahko skrutkovat. V opacnom pripade kontaktujte nas zakaznicky servis.

e Skrutky rovnomerne utahujte do kriza postupne vys$Sim kratiacim momentom.
e Utiahnite zvieraciu skrutku [H] upinacieho puzdra [C].

Revizia: 03

® Hodnotu pre utahovaci moment najdete aj v Standardnom navode.
Pri vyhotoveni s
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- uzaverovou zatkou [A] tuto zatku zatlacte az na doraz do adaptéra [B].
- uzavieracou skrutkou [A4] tuto zatku zaskrutkujte aZz na doraz do adaptéra [B].

N alpha

- uzavieracou skrutkou s tesnenim hlavy skrutky [A,] (iba Hygienic Design), tuto zatku

zaskrutkujte do adaptéra [B].

- zavitovym kolikom [A;], tento kolik zaskrutkujte do adaptéra [B] tak, aby s nim licoval.

® Velkost skrutky a predpisany utahovaci moment najdete v tabulke "Tbl-3".

[A] Velkost’ kl'i¢a Ut'ahovaci moment [Nm]
[mm] 3 6 | 8 | 10 | 12 | 13 | 17
Ay Uzavieracia skrutka — 10| — | 35 | 50| 70 | - —
Ao Uzavieracia skrutka s - - - - 3 - 5 | 55
tesnenim hlavy skrutky
(iba Hygienic Design)
Aj Zavitovy kolik 1,5 3 3 6 - - - -

Tbl-3: Utahovacie momenty pre uzavieraciu skrutku / zavitovy kolik

Horizontalna montaz motora na prevodovku

Hygienic Design plati:

e Pred montazou motora upravte styénu plochu prevodovky.

e Pri prevodovkach v nehrdzavejucom vyhotoveni pouzivajte tesniace
lepidlo (napr. Loctite® 573) na zabranenie vniknutia cudzich predmetov.

e Pri prevodovkach v Hygienic Design vloZte medzi adaptér a motor
prislusny tesniaci krizok, aby ste zabranili vniknutiu cudzich predmetov.

® WITTENSTEIN alpha GmbH navyS$e ponuka prislusnu tesniacu platriu.
DalSie informacie najdete v samostatnom navode ,InStalacia tesniacej
platne® (€. dok. 2098-D038000).
Navod na prevadzku najdete na nasej internetovej stranke
www.wittenstein-alpha.de v zaloZzke so subormi na stiahnutie.

e Riadte sa udajemi a bezpecnostnymi upozorneniami vyrobcu motora.

e Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pokyny pre spracovanie k
pouzivanému lepidlu na zaistovanie skrutiek.

Len pre prevodovky v nehrdzavejucom vyhotoveni a prevodovky v

2022-D063062
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Hodnotu pre utahovaci moment [TA] zvieracej
skrutky [H] najdete na upinacom puzdre [C].

® Hodnotu pre utahovaci moment najdete aj v
Standardnom navode.

e \/yrovnajte prevodovku a motor v horizontalnom smere.

e QOdstrante uzavieraciu skrutku/zavitovy kolik/uzatvaraciu
zatku [A] montazneho otvoru v adaptéri [B].

e Zakrutte upinacie puzdro [C], kym zvieracia
skrutka [H] nebude pristupna cez montazny
otvor.

e Uvolnite zvieraciu skrutku [H] upinacieho
puzdra [C] o jednu otacku.

e Nasunte hriadel motora do upinacieho puzdra
prevodovky [E].

® Hriadel motora sa musi dat lahko zasunuat. V
opacnom pripade musite zvieraciu skrutku este
povolit’.

® AK je zvieracia skrutka [H4] prili§ uvofnena alebo odstranena, zvieraci kruzok [I] na zvieracom
puzdra sa moze prekrutit. Vyrovnajte ho tak, aby zvieracia skrutka [H4] lezala v drazka
zvieracieho puzdra (pozri tabulku "Tbl-4").

® Pri urcitych priemeroch hriadelov motora a aplikaciach sa musi dodatoéne namontovat
drazkovany vnutorny kruzok.

® Pri prevedeni so zvieracou skrutkou, mimo stredu [H4]:
Drazky distacného puzdra (ak je su€astou) a upinacie puzdro musia byt v jeden linii s drazkou
(ak je su€astou) hriadela motora, pozri tabulku "Tbl-4".
Pri prevedeni so zvieracou skrutkou, v strede [H,]:
Drazky didtatného puzdra (ak je su€astou) a zvieracie puzdro musia byt v jeden linii s draZkou
(ak je sucastou) hriadela motora a byt otocené o 90° ku zvieracej skrutke, pozri tabulku "Thbl-
4"

® Medzi motorom [D] a adaptérom [B] nesmie byt Ziadna medzera.

Revizia: 03 2022-D063062 sk-9
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Oznacenie
H4 Zvieracia skrutka, mimo stredu
Ho Zvieracia skrutka, v strede

| Zvieraci kruzok

Distan¢né puzdro

J
K Hriadel motora s perom
L

Hriadel motora s perom

L4 Licované pero

Tbl-4: Usporiadenie hriadela motora, zvieracej skrutky a distanéného puzdra

e Utiahnite zvieraciu skrutku [H] upinacieho puzdra [C] lahko rukou (cca 5 % utahovacieho
momentu).

® Hodnotu pre utahovaci moment najdete aj v Standardnom navode.

F1 e Natrite Styri skrutky [(g F] zaistovacim lepidlom na
skrutky (napr. Loctite™ 243).

B
e K motoru [D] sa pripevnia Styri skrutky a ru¢ne
sa naskrutkuju do dosky adaptéra [B]. Skrutky
sa musia dat lahko skrutkovat. V opac¢nom
\ pripade kontaktujte nas zakaznicky servis.

e Horné skrutky [F4] rovnomerne utiahnite so
D stupajucim kratiacim momentom.

e Dolné skrutky [F,] rovnomerne utiahnite so
stupajucim kratiacim momentom.

e Uvolnite zvieraciu skrutku [H] upinacieho
puzdra [C] iba lahko, o jedno mozné napnutie.

e Utiahnite zvieraciu skrutku [H] upinacieho
puzdra [C].
® Hodnotu pre utahovaci moment najdete aj v
Standardnom navode.

e Pri vyhotoveni s
- uzaverovou zatkou [A] tuto zatku zatlacte az na doraz do adaptéra [B].
- uzavieracou skrutkou [A{] tuto zatku zaskrutkujte az na doraz do adaptéra [B].
- uzavieracou skrutkou s tesnenim hlavy skrutky [A,] (iba Hygienic Design), tuto zatku
zaskrutkujte do adaptéra [B].
- zavitovym kolikom [Az], tento kolik zaskrutkujte do adaptéra [B] tak, aby s nim licoval.

® Velkost skrutky a predpisany utahovaci moment najdete v tabulke "Tbl-5".
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[A] Velkost’ kl'i€a [mm] Ut'ahovaci moment [Nm]
3 6 8 10 | 12 | 13 | 17
A, Uzavieracia skrutka - 10| - | 3 |50 | 70 | - -
Ao Uzavieracia skrutka s — — — - 3 — 5 55
tesnenim hlavy skrutky (iba
Hygienic Design)
As Zavitovy kolik 1,5 3 3 6 — — - —

Tbl-5: Utahovacie momenty pre uzavieraciu skrutku/zavitovy kolik

e Dalsie prace vykonajte podla Standardného navodu.

5 Priloha
5.1 Typovy Sstitok
Typovy Stitok je umiestneny alebo laserovo vygravirovany na skrini prevodovky, prip. na prirube na
strane pohonu.
Oznacenie
B A | Objednavkovy kéd (pozri kapitolu 5.2
\ "Objednavkovy kod")
\ \omodor B Prevodovy pomer i
AN SN asiser afjeﬁi’ff % C Zakaznicke materilové &islo
IIIIIIIIII W%W|TTENSTE%(XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX)XXXXXXXXXXXXXXXXX /0 - (VOlitelyne)
/ / / \ D Sériové Cislo
D E F E Mazivo
F Datum vyroby
G Datovy matricovy kod (pristup k
servisnému portalu WITTENSTEIN)
H | Kdéd (identifikator a vod do servisného
portalu WITTENSTEIN)
Tbl-6: Typovy stitok (vzorové hodnoty)
Revizia: 03 2022-D063062
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5.2  Objednavkovy kéd
XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX
|
Typ produktu 4| Volitel'na moznost’
Vlastnost’ Spojenie s motorom
Varianta prevodovky — Generacia
Model prevodovky Vola
Pocet stupniov Priemer zverného kotuca
Prevodovy pomer Tvar vystupu
Dalsie informécie najdete v nasom katalégu alebo v www.wittenstein-alpha.de.
5.3  Udaje k montazi adaptéra
Prehlad typov produktu
Typ produktu | CP/CPS | CPK/ICPSK | CVH/CVS DP* DPK* HDP*/HDV
pozri tabulku | "Tbl-10" x* "Tbl-11" "Tbl-8" x* x*
Typ produktu HG* LK*/LPK*/ | LP*/LPB* | NPK/NPLK/ | NP/NPL/ | NVH/NVS
LPBK* NPSK/ NPS/NPR/
NPRK/NPTK | NPT/NTP
pozri tabulku x* x* x* x* "Tbl-9" "Tbl-11"
Typ produktu PKF RP* RPC*,RP | SC*/SPC* | SK*/SPK* SP*
K+
pozri tabulku x* "Tbl-8" x* x* x* "Tbl-8"
Typ produktu | TK*/TPK* TP* TPC* |VH*IVS*IVT? XP* XPC*/XPK*
pozri tabulku x* "Tbl-8" x* "Tbl-11" "Tbl-8" x*
x*: na vyZiadanie
Tbl-7: Prehlad typov produktu
5.3.1 DP*/HG*/RP*/SP*/TP*/XP*
Upevinovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér**,
Trieda pevnosti 12.9, Velkost' skrutky x Dizka [ ]Jx[mm]
Velkost’ Pocet Identifika€né pismeno (.)*
SO S C E | G/H| IK M N o
dovky
DP* 004 M3x25 M4x20 - - - - -
SP* 060
TP* 004 M3x16 | M3x45 - - - - - —
XP* 010
DP* 010 - M4x30 M5x18 - - - -
SP* 075
TP* 010 M3x16 M4x55 - - - - -
XP* 020 - M3x16 - - - - - -
sk-12 2022-D063062 Revizia: 03




Upevinovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér**,
Trieda pevnosti 12.9, Velkost' skrutky x Dizka [ ]x[mm]

Velkost’
prevo-
dovky

Pocet
stupnov

Identifikaéné pismeno (.)*

Cc

E

G/H

/K

DP* 025
RP* 030
SP* 100
TP* 025
XP* 030

M5x35

M6x25

M4x20

M5x70 -

M4x20

DP* 050
RP* 040
SP* 140
TP* 050
XP* 040

M6x45

M5x20

M6x90

M5x20 -

DP* 110
RP* 050
SP* 180
TP* 110
XP* 050

M8x50

M6x25

M8x105

M6x25

RP* 060
TP* 300

M10x35

RP* 080
TP* 500

M12x40

M8x105

SP* 210

M8x30

SP* 240

=N = WO DN = WO DN~

M12x45

2

M8x30

* Objednavkovy kod: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xx (pozri kapitolu 5.1 "Typovy §titok")
** Hodnotu pre utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovacie momenty pre bezné
priemery zavitu vo vdeobecnom strojarstve".

Tbl-8: Upevhovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér DP* / RP* / SP* / TP* / XP*

5.3.2 NP /NPL/NPR/NPS/NPT/NTP

Upeviiovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér**,
Trieda pevnosti 10.9, Velkost’ skrutky x Dizka [ ]x[mm]

Revizia:

Velkost’ Pocet Identifikaéné pismeno (.)*
prevo- | stupiiov [ 7 A B Cc D E G/H | 1/K
dovky
Nxx005 1 M3x20 M3x10 - - - -
2 M3x20 M3x10 - - - -
Nxx015 1 - M3x20 M4x16 - -
2 M3x20 M3x35 M4x16 - -
03 2022-D063062 sk-13
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Upevinovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér**,
Trieda pevnosti 10.9, Velkost' skrutky x Dizka [ ]x[mm]

Velkost’ Pocet Identifikacné pismeno (.)*
prevo- | stupfiov "7 A B Cc D E G/H [ I/K
dovky
Nxx025 1 - - - M4x30 M5x16 -
2 - M3x20 M4x50 M5x16 -
Nxx035 1 - - - - - M5x30 M6x22
2 - - - M4x30 M5x55 | M6x22
Nxx045 1 - - - - M8x50 M6x45
2 - - - - - M5x30 M6x75

* Objednavkovy kod: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-Xx (pozri kapitolu 5.1 "Typovy §titok")
** Hodnotu pre utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovacie momenty pre bezné
priemery zavitu vo vSeobecnom strojarstve".

Tbl-9: Upevriovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér NP / NPL / NPS / NPR / NPT / NTP

5.3.3 CP/CPS

Upevinovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér**,
Velkost’ skrutky x Dizka [ ]x[mm]
Velkost’ Pocet Identifikaéné pismeno (.)*
prevo- stupnov B c E G/H /K
dovky
Trieda Trieda pevnosti 10.9
pevnosti 8.8
CP005 1 M3x20 - - - -
2 M3x20 - - - -
CPx015 1 - M3x25 M4x22 - -
2 - M3x25*** M4x22 - -
CPx025 1 - - M4x30 M6x25 -
2 - - M4x30*** M6x25 -
CPx035 1 - - - M6x45 M6x30
2 - - - M6x45*** M6x30
CP045 1 - - - - M6x45
2 - - M5x30 M6x75

* Objednavkovy kod: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-XX (pozri kapitolu 5.1 "Typovy Stitok")
** Hodnotu pre utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovacie momenty pre bezné
priemery zavitu vo vSeobecnom strojarstve”.

*** Len pre prevodovku s prevodovym pomerom i=32, 64 plati: OdliSna dizka skrutiek;
odmeraijte spravnu dlZzku skrutiek.

Tbl-10: Upevniovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér CP/CPS

2022-D063062
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5.34

54

VT*, VH*, VS* | NVH, NVS / CVH, CVS

Upevinovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér *,

Trieda pevnosti 12.9, Velkost’ skrutky x Dizka [ ]x[mm]
Objednavkovy kod: xxxxxxxx-xxx-xxxxx-X(.)*x-xx (pozri kapitolu 5.1 "Typovy Stitok")
Velkost’ Pocet Identifikaéné pismeno (.)*

prevodovky | stupnov C E G H K M

Vx*INVx/ 1 M3x16 M3x16 - - - -
CVx 040 2 M3x50 ** | M4x20 *** _ _ _ _
Vx*INVx/ 1 - M4x20 M4x20 - - -
CVx 050 2 M3x16 | M4x55 - - - _
Vx*/INVx/ 1 - - - M5x20 - -
CVx 063 2 _ M4x20 | M5x70 _ _ _
Vx* 080 1 - - - - M6x25 -

2 - - M5x20 - M6x100 -
Vx* 100 1 - - - - - M8x30

2 - - - - M6x25 M8x105

® Upevhovacie skrutky sa smu namontovat iba spolu s napinacimi podlozkami.
* Hodnotu pre utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovacie momenty pre bezné
priemery zavitu vo vSeobecnom strojarstve".
** Trieda pevnosti 8.8
*** Trieda pevnosti 10.9

Tbl-11: Upevriovacie skrutky (DIN EN ISO 4762) pre adaptér VT*, VH*, VS* / NVH, NVS / CVH, CVS

Ut'ahovacie momenty pre bezné priemery zavitu vo vS§eobecnom strojarstve

Uvedené utahovacie momenty pre svorniky a matice su vypocitané hodnoty a su zaloZzené na
nasledovnych predpokladoch:

- Vypocet podfa VDI 2230 (vydanie 11/2015)
- Koeficient trenia pre zavity a sty¢né plochy p = 0,10
- Vyuzitie medze prietaznosti 90 %
- Momentové naradie typu Il triedy A a D podla normy ISO 6789
Nastavené hodnoty su hodnoty zaokruhlené na bezné dieliky stupnice alebo moznosti nastavenia.
e Tieto hodnoty nastavte presne na stupnici.

Ut'ahovaci moment [Nm] pri zavite

Trieda M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
pevnosti

Skrutka/
matica

8.8/8 1,1512,64| 52 | 9,0 |21,5|42,5(73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625

10.9/10 1,68(3,88| 7,6 [13,2/32,0(62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890

12.9/12 1,9714,55| 9,0 | 15,4 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-12: Utahovacie momenty pre svorniky a matice
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7
5.5 Likvidacia
e Uz nepouzivané konstrukéné diely odovzdaijte v prislusnych miestach na likvidaciu odpadu.
® Pri likvidacii dodrziavajte platné narodné predpisy.

5.6 Doplnujuce informacie
e Dalsie informéacie najdete na nasej internetovej stranke pod www.wittenstein-alpha.de. Alebo
sa obratte na nas zakaznicky servis na service@uwittenstein-alpha.de

WITTENSTEIN alpha GmbH

Customer Service

Walter-Wittenstein-Strale 1

D-97999 Igersheim

Tel.: +49 7931 493-12900 © WITTENSTEIN alpha GmbH 2024
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Historia reviz
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WITTENSTEIN alpha

Revizia Datum Komentar Kapitola

01 16.10.2019 Nova verzia Vsetko

02 26.09.2022 Nastavba motora, Vsetko
prevodovka
VT*, VH*, VS*/NVH, |5.3
NVS /CVH, CVS

03 17.07.2024 Montaz s motorom 4.3,4.4,45
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