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WITTENSTEIN alpha

Odnosnie niniejszej instrukciji

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje proces wymiany ptyty
adaptacyjnej w przekfadni oraz montaz przektadni z osiowaniem

M  Wwstecznym [M] do maszyny po stronie silnika. Petni funkcje
arkusza uzupetniajgcego do instrukcji standardowej. Sprzeczne
z nim informacje zawarte w instrukcji standardowej tracg zatem
waznosc.

Uzytkownik jest zobowigzany, aby niniejsza instrukcja naprawy i eksploatacji zostata przeczytana i
zrozumiana przez wszystkie osoby zwigzane z instalacjg, konserwacjg oraz eksploatacjg niniejszej
przekfadnii.

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac w zasiegu reki w poblizu przektadni.

Pracujgcym w poblizu maszyny pracownikom nalezy przekazac¢ wskazéwki bezpieczenstwa, aby
unikng¢ uszkodzen.

Oryginalna wersja instrukcji zostata sporzgdzona w jezyku niemieckim i przetozona na inne jezyki.

Stowa sygnalizacyjne, symbole bezpieczenstwa oraz symbole informacyjne objasniono w instrukcji
standardowe;j.

Bezpieczenstwo

Oproécz wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi wskazéwek bezpieczenstwa nalezy réwniez
przestrzegac¢ powszechnie obowigzujgcych oraz pozostatych przepiséw prawnych dotyczgcych
zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska.

Oproécz wymienionych w niniejszej instrukcji oraz instrukcji standardowej zasad bezpieczenstwa
nalezy przestrzegac takze ogolnie obowigzujgcych przepisow prawnych i pozostatych regulacii
z zakresu BHP (dotyczgcych np. osobistego wyposazenia ochronnego) i ochrony srodowiska.

Personel

Prace przy przektadni moze wykonywac wytgcznie personel wykwalifikowany, ktéry ze
zrozumieniem przeczytat niniejszg instrukcje. Personel wykwalifikowany, na podstawie
posiadanego wyksztatcenia i doswiadczenia, musi dokonaé oceny powierzonych mu prac, aby
rozpoznac i wyeliminowac potencjalne zagrozenia.

Demontaz/wymiana

e Przestrzegac rowniez zasad zawartych w instrukcji standardowe;j.

® W przypadku niektorych typdw produktu i wielkosci przektadni przed montazem w maszynie
po stronie silnika nalezy zdemontowac ptyte adaptacyjna.

Demontaz pltyty adaptacyjnej

Sruby mocujgce ptyte adaptacyjng moga réwniez utrzymywaé obudowe przektadni.
e Jesli ptyta adaptacyjna bedzie uzywana po raz kolejny, zaznaczyc jej potozenie.
e Przytwierdzi¢ przektadnie w pozycji pionowej (ptyta adaptacyjna [B] na gorze).
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B, e ptyte adaptacyjna.

Srub mocujgcych.
B ® Skorzysta¢ z pasujgcego gwintownika.

w rozdziale 1.3 "Montaz ptyty adaptacyjnej".

e Usungc¢ pozostatosci kleju z otworéw gwintowanych [O5]

® Jesli ptyta adaptacyjna ma zostac jedynie wymieniona,
wskazéwki dotyczace montazu nowej ptyty mozna znalez¢

e Przestrzegac¢ réwniez zasad zawartych w instrukcji standardowe;.

e Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpiecznego uzycia kleju do
zabezpieczania srub.

41 Czynnosci przygotowawcze

NOTYFIKACJA

Sprezone powietrze moze uszkodzi¢ uszczelki przektadni.
e Do czyszczenia przekfadni nie wolno uzywaé sprezonego powietrza.

Bezposrednio naniesiony srodek czyszczacy moze zmieni¢

wspotczynnik tarcia piasty zaciskowej.

e Srodek czyszczacy nalezy nanie$é na szmatke uzywang do czyszczenia
piasty zaciskowej.

e Montaz wlasnej ptyty adaptacyjnej lub wymiane ptyty adaptacyjnej
nalezy przeprowadzac tylko zgodnie z wytycznymi WITTENSTEIN alpha
GmbH.

e Eksploatacja bez ptyty adaptacyjnej jest zabroniona.

Eksploatacja bez ptyty adaptacyjnej moze prowadzié¢ do uszkodzenia.

W rzadkich przypadkach w napedzie moze dochodzi¢ do wypacania
(niewielkiego, chwilowego wycieku smaru). Nie dotyczy to przektadni
Hygienic Design.

Dla optymalnego uszczelnienia miejsca tgczenia silnika z przektadnig
zalecamy, aby w razie potrzeby powierzchnie pomiedzy

- ptytg adaptacyjng a obudowg napedu (przektadnig) oraz

- ptyta adaptacyjng a silnikiem

zabezpieczy¢ klejem do uszczelniania powierzchni (np. Loctite® 573 lub

574).

® Dalsze wytyczne znajdujg sie w osobnych instrukcjach: ,Wymiana ptyty
adaptacyjnej”’ (nr dok. 2022—-D063062) oraz ,Ptyta adaptacyjna z klejem
uszczelniajgcym” (nr dok. 2098-D021746). Instrukcje mozna otrzymac

na zapytanie od naszego dziatu sprzedazy/obstugi klienta. Zgtaszajgc
takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawac¢ numer seryjny.
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e Nastepujgce podzespoty przektadni nalezy wyczysci¢/usungé z nich smar i wysuszy¢ przy
uzyciu czystej, niepozostawiajgcej wtdkien szmatki oraz tagodnego srodka czyszczgcego
rozpuszczajgcego ttuszcz:

- wszystkie powierzchnie przylegajace do sgsiadujgcych czesci konstrukcyjnych
- plyta adaptacyjna
- $ruby mocujgce
e WysuszyC wszystkie powierzchnie przylegania sgsiadujgcych czesci konstrukcyjnych, aby
zapewni¢ odpowiedni wspofczynnik tarcia dla potgczen Srubowych.

e Dodatkowo sprawdzi¢ powierzchnie przylegania pod katem uszkodzen oraz obecnosci ciat
obcych.

4.2 Montaz przektadni z osiowaniem wstecznym w maszynie
Niniejszy fragment dotyczy wytgcznie przektadni TP*/DP*/RP* z osiowaniem wstecznym.

e \Wysrodkowac przekfadnie w tozu maszyny.

e Nasmarowac sruby mocujgce klejem do zabezpieczania $rub (np. Loctite® 243).
® Zamontowac¢ przektadnie w taki sposéb, aby widoczna byta tabliczka znamionowa.
® Zalecane przez nas rozmiary srub i momenty dokrecania sg podane w instrukcji standardowe;j.

4.2.1 Montaz z otworami przelotowymi

® Zalecamy, aby zrezygnowac z podkfadek, jesli materiat
powierzchni przylegania sruby charakteryzuje sie
M dostatecznym dociskiem w stanie granicznym.

® Przymocowac¢ przektadnie do maszyny za pomocg $rub
mocujgcych, umieszczonych w otworach przelotowych [M].

4.2.2 Montaz z wykorzystaniem otworéw podtuznych
e Podczas mocowania przekfadni do maszyny korzysta¢ wytgcznie z podktadek dostarczonych
razem z przektadnia.

Przektadnia opcjonalnie moze by¢ wyposazona w zebnik [P4].

Luz zazebienia zebnika i listwy zebatej/kota wspotpracujgcego

mozna ustawi¢ za pomocg otworéw podtuznych [M] i prowadnic

bocznych. Dodatkowy mechanizm regulacyjny nie jest

wymagany.

® Szczegotowe informacje na temat wykonania przytgcza
przekfadni sg dostepne na zapytanie.

® Dalsze informacje na temat poprawnego ustawienia luzu
zazebienia podano w instrukcji: ,Mechanizm zebatkowy alpha”
(nr dok. 2022—-D001333). Instrukcje mozna otrzymaé na
zapytanie od naszego dziatu sprzedazy/obstugi klienta.
Zgtaszajgc takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawac
numer seryjny.

Dopuszczalne jest, zeby przektadnia nie byta napedzana silnikiem
(tylko np. kotem recznym), w celu ustawienia zebnika cztonu
napedzanego na listwie zgbatej.

e Nalezy zachowac przy tym ostroznosc¢, aby w zadnym wypadku nie
dopusci¢ do przechylenia/przekrzywienia piasty zaciskowe;.

pl-4 2022-D063062 Wersja: 03



7

WITTENSTEIN alpha

e Nasungc¢ podktadki na Sruby mocujgce.

® Przymocowac przektadnie do maszyny za
pomocg srub mocujgcych, umieszczonych w
otworach podtuznych [M].

e Przy mocowaniu maszyny kotkami postepowac
zgodnie z instrukcjg standardowa.

~l1

4.3 Montaz plyty adaptacyjnej

NOTYFIKACJA

Eksploatacja bez ptyty adaptacyjnej moze prowadzié¢ do uszkodzenia.

e Montaz wiasnej ptyty adaptacyjnej lub wymiane ptyty adaptacyjnej
nalezy przeprowadzac tylko zgodnie z wytycznymi WITTENSTEIN alpha
GmbH.

e Eksploatacja bez ptyty adaptacyjnej jest zabroniona.

e W przypadku montowania nowej ptyty adaptacyjnej nalezy uzywac wytacznie nowych srub
(DIN EN ISO 4762) oraz podktadek sprezystych (DIN 6796).
® Nalezy uzywac wytgcznie ptyt adaptacyjnych dopuszczonych przez firme WITTENSTEIN
alpha GmbH.
® Wytyczne dotyczace utylizacji juz nieuzywanych czesci konstrukcyjnych znajdujg sie
w rozdziale 1.5 "Utylizacja".

e Umiescic ptyte adaptacyjng w pozycji centralnej po
stronie napedu [Es].

e Wybra¢ odpowiednie $ruby mocujgce, patrz rozdziat 1.3
"Informacje dotyczgce montazu ptyty adaptacyjnej".

e Natozy¢ podkfadki sprezyste na sruby mocujace [B,].

e Sruby mocujgce nasmarowaé klejem do zabezpieczania
srub (np. Loctite® 243).

o Wkreci¢ sruby mocujgce i dokrecic je kluczem
dynamometrycznym metodg ,na krzyz”.

___—E; © Odpowiedni moment dokrecania — patrz rozdziat 1.4

03) "Momenty dokrecania dla rozmiaréw gwintéw powszechnie
1l —0; stosowanych w ogolnej budowie maszyn".

e Przeprowadzi¢ montaz silnika, patrz tabela "Tbl-1".

Wersja: 03 2022-D063062 pl-5
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Montaz silnika do przektadni | Szczegétowe informacje patrz

pionowo Rozdziat 4.4 "Zamontowad silnik
pionowo na przektadni"

Poziomo Rozdziat 4.5 "Montaz silnika
poziomo przy przektadni"

Tbl-1: Montaz silnika do przektadni

Zamontowa¢ silnik pionowo na przektadni

e Przestrzegac¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych przez producenta
silnika.

e Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych bezpiecznego uzycia kleju do
zabezpieczania srub.

Wytyczna wyltacznie dla przekladni odpornych na korozje oraz

wykonanych w konstrukcji Hygienic Design:

® Przed zamontowaniem silnika wyréwnaé powierzchnie przylegania do
przekfadni.

e W przypadku przekfadni odpornych na korozje zastosowac klej
uszczelniajacy (np. Loctite® 573), aby zapobiec wnikaniu obcych
mediow.

e W przypadku przektadni o konstrukcji Hygienic Design pomiedzy ptytg
adaptacyjng a silnikiem umiesci¢ odpowiedni pierscien uszczelniajgcy,
aby zapobiec wnikaniu obcych medidw.

® WITTENSTEIN alpha GmbH oferuje dodatkowo odpowiednig ptytke
uszczelniajgca. Dalsze informacje znajdujg sie w oddzielnej instrukcii:
.Montaz ptytki uszczelniajgcej” (nr dok. 2098—D038000).

Jest ona dostepna na naszej stronie internetowej

www.wittenstein-alpha.de w sekcji pobierania.

Wartos¢ momentu dokrecania [TA] sruby

zaciskowej [H] znajduje sie na piascie

zaciskowej [C].

® Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢
takze w instrukcji standardowej.

2022-D063062 Wersja: 03
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o W miare mozliwosci nalezy wykona¢ montaz silnika w
kierunku pionowym.
\ W

NN e Z otworu montazowego w ptycie adaptacyjnej [B] wykreci¢
srube zamykajacg / wkret bez tba / zatyczke [A].

o Obraca¢ piaste zaciskowg [C], az sruba zaciskowa [H]
przejdzie przez otwor montazowy.

o Poluzowac¢ $rube zaciskowg [H] w piascie zaciskowej [C]

/D

0 jeden obrot.
3'\{& F ° Wsungc¢ wat silnika do piasty zaciskowej przektadni [E].
® Wat silnika powinien wsung¢ sie bez oporu. W przeciwnym
razie nalezy ponownie poluzowac Srube zaciskowa.

® Jesli sruba zaciskowa [H4] zostanie zbytnio poluzowana lub usunieta, pierscien zaciskowy [l]

na piascie zaciskowej moze sie przekreci¢. Nalezy ustawic go tak, zeby Sruba zaciskowa [H4]
znalazta sie w rowku piasty zaciskowej (patrz tabela "Tbl-2").

® Przy okreslonych srednicach watu silnika oraz w niektorych zastosowaniach nalezy dodatkowo

wmontowac¢ gwintowang tuleje dystansowa.

® W wersji ze sruba zaciskowg potozong poza srodkiem [H.]:

Naciecia tulei dystansowej (jezeli jest) oraz piasty zaciskowej muszg leze¢ w jednej linii z
rowkiem (jezeli jest) watu silnika, patrz tabela "Tbl-2".

W wersji ze srubg zaciskowg potozong na srodku [H,]:

Naciecie tulei dystansowej (jezeli jest) musi leze¢ w jednej linii z rowkiem (jezeli jest) watu
silnika i by¢ obrocone o 90° wzgledem sruby zaciskowej, patrz tabela "Tbl-2".

® Miedzy silnikiem [D] a ptytg adaptacyjng [B] nie moze wystepowaé szczelina.

Nazwa

H4 Sruba zaciskowa, potozona poza
Srodkiem

H, | Sruba zaciskowa, potozona na $rodku

I Pierscien zaciskowy

Tuleja dystansowa

J
K Wat silnika z rowkiem
L

Wat silnika z wpustem

L4 Wopust

Tbl-2: Rozmieszczenie watu silnika, sruby zaciskowe;j i tulei dystansowej

e Nasmarowac cztery sruby [F] klejem do zabezpieczania $rub (np. Loctite® 243).
e Umiescié cztery $ruby na silniku [D] i wkreci¢ je recznie do ptyty adaptacyjnej [B]. Sruby

muszg sie dawac tatwo wkrecac. W przeciwnym razie prosimy o kontakt z naszym Dziatem
Obstugi Klienta.

o Dokreci¢ sruby réwnomiernie, na krzyz, zwiekszajgc przy tym moment obrotowy.
e Dokreci¢ Srube zaciskowg [H] piasty zaciskowej [C].

Wersja: 03

® Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ takze w instrukcji standardowe;.
W wersiji posiadajgcej
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zatyczke nalezy maksymalnie docisng¢ zatyczke do ptyty adaptacyjnej [B],

srube zamykajaca [A4] wkreci¢ Srube zamykajacg w ptyte adaptacyjng [B],

srube zamykajaca z uszczelka pod teb [A,] (tylko Hygienic Design) wkreci¢ Srube
zamykajgcg w ptyte adaptacyjng [B],

wkret bez tba [A3z] wkreci¢ wkret bez tba w ptyte adaptacyjng [B].

® Rozmiar srub oraz odpowiednie momenty dokrecania: patrz tabela "Tbl-3".

[A] Rozwartosé¢ klucza Moment dokrecania [Nm]
[mm] 3568 10]12]13] 17
A, Sruba zamykajaca - |10 ]| - |3 |5 |70 - | -
A, Sruba zamykajgca - | - -1-13] -5 1|55
z uszczelkg pod teb
(tylko Hygienic Design)
Aj Wkret bez tba 1,5 3 3 6 - - - -

Tbl-3: Momenty dokrecania dla sruby zamykajgcej / wkretu bez tba

Montaz silnika poziomo przy przektadni

e Przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa podanych przez producenta silnika.

e Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpiecznego uzycia kleju do
zabezpieczania srub.

Wytyczna wyltacznie dla przekladni odpornych na korozje oraz wykonanych

w konstrukcji Hygienic Design:

e Przed zamontowaniem silnika wyréwnac¢ powierzchnie przylegania do
przektadni.

e W przypadku przektadni odpornych na korozje zastosowac klej
uszczelniajgcy (np. Loctite® 573), aby zapobiec wnikaniu obcych mediéw.

e W przypadku przektadni o konstrukcji Hygienic Design pomiedzy ptytg
adaptacyjng a silnikiem umiesci¢ odpowiedni pierscien uszczelniajgcy, aby
zapobiec wnikaniu obcych mediow.

® WITTENSTEIN alpha GmbH oferuje dodatkowo odpowiednig ptytke
uszczelniajgca. Dalsze informacje znajduja sie w oddzielnej instrukcji: ,Montaz
ptytki uszczelniajgcej” (nr dok. 2098-D038000).

Jest ona dostepna na naszej stronie internetowej www.wittenstein-alpha.de
w sekcji pobierania.

2022-D063062 Wersja: 03




Warto$¢ momentu dokrecania [TA] Sruby

zaciskowej [H] znajduje sie na piascie

zaciskowej [C].

® Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢
takze w instrukcji standardowe;j.

e \Wyréwnac potozenie przektadni i silnika w poziomie.
e Z otworu montazowego w ptycie adaptacyjnej [B] wykrecié
srube zamykajgca/wkret bez tba/zatyczke [A].

e Obracac piaste zaciskowg [C], az $ruba
zaciskowa [H] przejdzie przez otwér montazowy.

e Poluzowa¢ srube zaciskowg [H] w piascie
zaciskowej [C] o jeden obrot.

e \Wsungc¢ wat silnika do piasty zaciskowej
przektadni [E].

® Wat silnika powinien wsung¢ sie bez oporu. W
przeciwnym razie nalezy ponownie poluzowaé
Srube zaciskowa.

® Jesli sruba zaciskowa [H4] zostanie zbytnio poluzowana lub usunieta, pierscien zaciskowy [l]
na piascie zaciskowej moze sie przekrecic. Nalezy ustawi¢ go tak, zeby sruba zaciskowa [H4]
znalazta sie w rowku piasty zaciskowej (patrz tabela "Tbl-4").

® Przy okreslonych srednicach watu silnika oraz w niektorych zastosowaniach nalezy dodatkowo
wmontowac gwintowang tuleje dystansowa.

® W wersiji ze sruba zaciskowg potozong poza srodkiem [H4]:
Naciecia tulei dystansowej (jezeli jest) oraz piasty zaciskowej muszg leze¢ w jednej linii z
rowkiem (jezeli jest) watu silnika, patrz tabela "Tbl-4".
W wersji ze sSrubg zaciskowg potozona na srodku [H,]:
Naciecie tulei dystansowej (jezeli jest) musi leze¢ w jednej linii z rowkiem (jezeli jest) watu
silnika i by¢ obrécone o 90° wzgledem sruby zaciskowej, patrz tabela "Tbl-4".

® Miedzy silnikiem [D] a ptytg adaptacyjng [B] nie moze wystepowaé szczelina.
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Nazwa

H4 Sruba zaciskowa, potozona poza

srodkiem

H, Sruba zaciskowa, potozona na $rodku

I Pierscien zaciskowy

Tuleja dystansowa

J
K Walt silnika z rowkiem
L

Wat silnika z wpustem

L4 Wopust

Tbl-4: Rozmieszczenie watu silnika, sruby zaciskowej i tulei dystansowej

e Lekko dokreci¢ srube zaciskowg [H] piasty zaciskowej [C] rekg (ok. 5% wartosci momentu
dokrecania).
® Warto$¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ takze w instrukcji standardowe;.

F1

e W wersji posiadajgcej
zatyczke nalezy maksymalnie docisng¢ zatyczke do ptyty adaptacyjnej [B],
srube zamykajaca [A4] wkreci¢ Srube zamykajacg w ptyte adaptacyjng [B],
srube zamykajaca z uszczelka pod teb [A,] (tylko Hygienic Design) wkreci¢ $rube

zamykajgcg w ptyte adaptacyjng [B],

Nasmarowac cztery sruby [F] klejem do
zabezpieczania $rub (np. Loctite™ 243).
Umiesci¢ cztery sruby na silniku [D] i wkrecic je
recznie do plyty adaptacyjnej [B]. Sruby musza
sie dawac¢ tatwo wkrecaé. W przeciwnym razie
prosimy o kontakt z naszym Dziatem Obstugi
Klienta.

Na zmiane dokrecac¢ gorne sruby [F4]
rownomiernie wzrastajgcym momentem
obrotowym.

Na zmiane dokrecac dolne sruby [F5]

rownomiernie wzrastajgcym momentem

obrotowym.

Lekko poluzowac¢ srube zaciskowg [H] w piascie

zaciskowej [C], aby usung¢ ewentualne

naprezenie.

Dokrecic srube zaciskowa [H] piasty

zaciskowej [C].

® Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢
takze w instrukcji standardowej.

wkret bez tba [A3] wkreci¢ wkret bez tba w ptyte adaptacyjna [B].

® Rozmiar srub oraz odpowiednie momenty dokrecania: patrz tabela "Tbl-5".

pl-10
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[A] Rozwartos¢ klucza [mm] Moment dokrecania [Nm]
3 5 6 8 10 | 12 | 13 | 17
A, Sruba zamykajgca - |10 | - |3 |5 |7 | - | -
A, Sruba zamykajgca - | -] -1 -13] -1]5 1|55
z uszczelka pod teb (tylko
Hygienic Design)
As Wkret bez tba 15| 3 3 6 - - - -

Tbl-5: Momenty dokrecania dla sruby zamykajgcej/wkretu bez tba

e Wykonaé kolejne prace zgodnie z instrukcjg standardows.

5 Zalacznik

51 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest umieszczona lub wygrawerowana laserowo na obudowie przektadnilub
kotnierzu napedu.

Nazwa

B A | Kod zaméwieniowy (patrz rozdziat 5.2
\ \ "Kod zaméwieniowy")

Przetozenie i
XXXXXXX XXX
Mat. No.: 23456789
SN: 1234567 DMF: 06/20
yyyyyyyyyyy alg/fa Lubrication: xxx Made in XK
W|TTENSTE%(XXX XXXX XXXX XXXX XXXX x) X XXXX XXXX XXXX XXXX /0 +

Kod materiatu klienta (opcja)

Numer seryjny

Srodek smarujac
D E F 1acy

Data produkciji

Kod DataMatrix (dostep do
WITTENSTEIN Service Portal)

H Kod (identyfikator i odsytacz do
WITTENSTEIN Service Portal)

QMmO O W

Tbl-6: Tabliczka znamionowa (wartosci przyktadowe)
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5.2 Kod zamoéwieniowy

XXXXXXX X = X X X = XXXXX =X X X = X X xxxx
Typ produktu 4| Opqa
Charakterystyka Potaczenie z silnikiem
Wariant przekladni —— — Generacja

Wersja przektadni Luz obrotowy

Liczba stopni - Srednica piasty zaciskowej

Przelozenie —— Forma cztonu napedzanego
Wiecej informacji mozna znalez¢ w naszym katalogu lub na stronie www.wittenstein-alpha.de.

5.3 Informacje dotyczace montazu ptyty adaptacyjnej

Zestawienie typow produktu
Typ produktu | CP/CPS | CPK/ICPSK | CVH/CVS DP* DPK* HDP*/HDV
patrz tabela "Tbl-10" X* "Tbl-11" "Tbl-8" xX* x*
Typ produktu HG* LK*/LPK*/ | LP*/LPB* | NPK/NPLK/ | NP/NPL/ | NVH/NVS
LPBK™* NPSK/ NPS/NPR/
NPRK/NPTK | NPT/NTP
patrz tabela x* x* x* x* "Tbl-9" "Tbl-11"
Typ produktu PKF RP* RPC*/ SC*/SPC* | SK*/SPK* SP*
RPK*
patrz tabela X* "Tbl-8" x* X* x* "Tbl-8"
Typ produktu | TK*/TPK* TP* TPC* |VH'IVS*IVT? XP* XPC*IXPK*
patrz tabela x* "Tbl-8" x* "Tbl-11" "Tbl-8" x*
X*: na zapytanie

Tbl-7: Zestawienie typdw produktu

5.3.1 DP*/HG*/RP*/SP*/TP* | XP*

Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla plyty adaptacyjnej**,
Klasa wytrzymatosci 12.9, Rozmiar sruby x Dlugos$¢ [ ]x[mm)]

Wielkos¢é | Liczba Litera identyfikacyjna (.)*

przekfadni | stopni B C E G/H 11K M N )
DP* 004 1 M3x25 M4x20 - - - - -
SP* 060
TP* 004 2 M3x16 | M3x45 - - - - - -
XP* 010
DP* 010 1 - M4x30 M5x18 - - - -
SP* 075
TP* 010 M3x16 M4x55 - - - - -
XP* 020 3 - M3x16 - - - - - -

pl-12 2022-D063062 Wersja: 03



Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla plyty adaptacyjnej**,
Klasa wytrzymatosci 12.9, Rozmiar sruby x Dtugosé¢ [ ]x[mm)]

Wielkos¢
przekiadni

Liczba
stopni

Litera identyfikacyjna (.)*

C E

G/H

11K

DP* 025
RP* 030
SP* 100
TP* 025
XP* 030

M5x35

M6x25

M4x20

M5x70

- M4x20 -

DP* 050
RP* 040
SP* 140
TP* 050
XP* 040

M6x45

M5x20

M6x90

M5x20

DP* 110
RP* 050
SP* 180
TP* 110
XP* 050

M8x50

M6x25

M8x105

M6x25

RP* 060
TP* 300

RP* 080
TP* 500

SP* 210

M10x40

M8x30

SP* 240

=N =] WO N =W DN~

M12x45

2

M8x30

* Kod zamowieniowy: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xx (patrz rozdziat 5.1 "Tabliczka znamionowa")

** Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ w rozdziale 5.4 "Momenty dokrecania dla
rozmiaréw gwintow powszechnie stosowanych w ogdélnej budowie maszyn".

Tbl-8: Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla ptyty adaptacyjnej DP* / RP* / SP* / TP* / XP*

5.3.2 NP /NPL/NPR/NPS/NPT/NTP

Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla plyty adaptacyjnej**,
Klasa wytrzymatosci 10.9, Rozmiar sruby x Dtugosé [ ]x[mm)]

Wielkosé | Liczba Litera identyfikacyjna (.)*
przekladni stopni Z A B C D E G/H 11K
Nxx005 1 M3x20 M3x10 - - - -
2 M3x20 M3x10 - - - -
Nxx015 1 - M3x20 M4x16 - -
2 M3x20 M3x35 M4x16 - -
Nxx025 1 - - - M4x30 M5x16 -
2 - M3x20 M4x50 M5x16 -
2022-D063062 pl-13
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Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla plyty adaptacyjnej**,
Klasa wytrzymatosci 10.9, Rozmiar sruby x Dtugosé [ ]x[mm)]

Wielkos¢ | Liczba Litera identyfikacyjna (.)*
przekfadni | stopni Z A B C D E G/H 1/ K
Nxx035 1 - - - - - M5x30 M6x22
2 - - - M4x30 M5x55 | M6x22
Nxx045 1 - - - - M8x50 M6x45
2 - - - - - M5x30 M6x75

* Kod zamowieniowy: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xx (patrz rozdziat 5.1 "Tabliczka znamionowa")
** Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ w rozdziale 5.4 "Momenty dokrecania dla

rozmiarow gwintow powszechnie stosowanych w ogélnej budowie maszyn".

TbI-9: Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla plyty adaptacyjnej NP / NPL / NPS / NPR / NPT / NTP

5.3.3 CP/CPS

Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla ptyty adaptacyjnej**,
Rozmiar sruby x Dlugos¢ [ ]x[mm]
Wielkos¢é | Liczba Litera identyfikacyjna (.)*
przektadni | stopni B c E G/H 1/ K
Klasa Klasa wytrzymatosci 10.9
wytrzymatosci
8.8
CP005 1 M3x20 - - - -
2 M3x20 - - - -
CPx015 1 - M3x25 M4x22 - -
2 - M3x25*** M4x22 - -
CPx025 1 - - M4x30 M6x25 -
2 - - M4x30*** M6x25 -
CPx035 1 - - - M6x45 M6x30
2 - - - M6x45*** M6x30
CP045 1 - - - - M6x45
2 - - M5x30 M6x75

* Kod zamowieniowy: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-Xx (patrz rozdziat 5.1 "Tabliczka znamionowa")
** Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ w rozdziale 5.4 "Momenty dokrecania dla

rozmiarow gwintdéw powszechnie stosowanych w ogdlnej budowie maszyn".

*** Dotyczy wytacznie przektadni o przetozeniu i=32, 64: inna dtugos¢ srub; nalezy kontrolnie

zmierzy¢ dtugosc¢ Srub.

Tbl-10: Sruby mocujgce (DIN EN ISO 4762) dla ptyty adaptacyjnej CP / CPS

2022-D063062

Wersja: 03




5.3.4 VT*, VH*,VS*/NVH, NVS/CVH, CVS

Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla plyty adaptacyjne;j *,
Klasa wytrzymatosci 12.9, Rozmiar sruby x Dlugos¢ [ ]x[mm)]

Kod zamoéwieniowy: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xx (patrz rozdziat 5.1 "Tabliczka
znamionowa")

Wielkosé Liczba Litera identyfikacyjna (.)*
przektadni stopni c E G H K M
Vx*INVx/ 1 M3x16 M3x16 - - - -
CVx 040 2 M3x50 ** | Mdx20 *** _ ) ) ;
Vx*INVx/ 1 - M4x20 M4x20 - - -
Cvx 050 2 M3x16 | M4x55 - - - -
Vx*INVx/ 1 - - - M5x20 - -
CVx 063 2 - M4x20 | M5x70 - - -
Vvx* 080 1 - - - - M6x25 -
2 - - M5x20 - M6x100 -
Vvx* 100 1 - - - - - M8x30
2 - - - - M6x25 M8x105

® Sruby mocujgce zawsze nalezy montowaé razem z podktadkami sprezystymi.

* Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ w rozdziale 5.4 "Momenty dokrecania dla
rozmiarow gwintow powszechnie stosowanych w ogolnej budowie maszyn".

** Klasa wytrzymatosci 8.8
*** Klasa wytrzymatosci 10.9

Tbl-11: Sruby mocujace (DIN EN ISO 4762) dla ptyty adaptacyjnej VT*, VH*, VS* / NVH, NVS / CVH, CVS

54 Momenty dokrecania dla rozmiaréw gwintow powszechnie stosowanych w ogdinej budo-
wie maszyn

Momenty dokrecania podane dla srub bez tba i nakretek sg warto$ciami obliczeniowymi i opierajg
sie na nastepujgcych zatozeniach:

- Obliczenie wg VDI 2230 (wydanie 11/2015)

- Wspotczynnik tarcia dla gwintow i powierzchni stykowych p=0,10

- Wykorzystanie granicy plastycznosci 90%

- Narzedzia dynamometryczne typu Il klas Ai D zgodnie z normg ISO 6789

Wartosci nastawcze sg zaokragglonymi wartosciami ogélnie dostepnych w handlu podziatek skali
lub mozliwosci nastawy.

o Dokladnie ustawi¢ te wartosci na skali.

Moment dokrecania [Nm] dla gwintu

Klasawytr- | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
zymalosci

sruby/
nakretki

8.8/8 1,1512,64| 52 | 9,0 |21,5|42,5(73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
109/10 |1,68/3,88| 7,6 |13,2(32,0(62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
129/12 [1,974,55| 9,0 |15,4|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-12: Momenty dokrecania dla $rub bez tba i nakretek
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Utylizacja

o Czesci konstrukcyjne, ktére nie sg juz uzywane, nalezy odda¢ do przewidzianych do tego celu
punktow utylizacji.

® Nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw krajowych dotyczgcych utylizaciji.
Informacje uzupetniajace

e Dalsze informacje sg dostepne na naszej stronie internetowej www.wittenstein-alpha.de

Mozna takze skontaktowac sie z naszym dziatem obstugi klienta service@wittenstein-
alpha.de

WITTENSTEIN alpha GmbH
Dziat obstugi klienta
Walter-Wittenstein-Strale 1
D-97999 Igersheim

Tel.: +49 7931 493-12900 © WITTENSTEIN alpha GmbH 2024
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Historia modyfikacji
Modyfikacja Data Komentarz Rozdzia
01 16.10.2019 Utworzenie nowego | Catosé
dokumentu
02 26.09.2022 Montaz silnika do Calosé
przektadni
VT*, VH*, VST /NVH, |5.3
NVS/ CVH, CVS
03 17.07.2024 Montaz z silnikiem 4.3,4.4,4.5
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