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O tomto navodu

Tento navod popisuje vyménu adaptéru pfevodovky a montaz
pfevodovky na strané motoru s obracenym centrovanim [M] na

M  stroji. Navod je pfilohou standardniho navodu. Informace ve
standardnim navodu, které jsou s timto navodem v rozporu,
pozbyvaji platnosti.

Provozovatel musi zajistit, aby si tento navod k pouziti pfecetly a porozumély mu vSechny osoby,
které jsou povéfené montazi, provozem nebo udrzbou pfevodovky.

Tento navod k pouziti musi byt k dispozici v blizkosti pfevodovky.

Informujte o bezpeénostnich pokynech své kolegy pracujici v okoli stroje, aby nikdo neutrpél
Ujmu na zdravi.

Original tohoto navodu k pouziti byl vytvofen v némeckém jazyce; vSechny ostatni jazykové verze
jsou pfeklady tohoto navodu.

Signalni slova, bezpeénostni symboly a informaéni symboly jsou vysvétleny ve standardnim
navodu.

Bezpecénost
Tento navod k pouziti zejména bezpeénostni pokyny, a pgedpisy platné v misti pouiti, musi
dodr,ovat vSechny osoby, které pracuji s pfevodovkou.

Kromé bezpecnostnich pokynu uvedenych v tomto a ve standardnim navodu je tfeba dodrzovat
i vSeobecné zakonné a jiné predpisy a ustanoveni o pfedchazeni Uraziim (napf¥. pouzivani
osobnich ochrannych prostfedkl) a ochrany zZivotniho prostredi.

Personal

Prace na pfevodovce smi provadét pouze personal, ktery ¢etl tento navod a porozumél mu. Na
zakladé své odborné pfipravy a zkusenosti musi byt specialisté schopni posoudit praci, ktera jim
byla pfidélena, aby bylo mozné identifikovat nebezpeci a predejit jim.

Demontaz / vymeéna

e Dbejte také poznamek ve standardnim navodu.

® V zavislosti na typu produktu a velikosti pfevodovky je tfeba adaptér pfed montazi na stranu
motoru stroje demontovat.

Demontaz adaptéru

Upeviovaci Srouby adaptéru mohou drzet pohromadé také skfif prevodovky.
e Jestlize adaptér znovu pouzijete, oznacte jeho polohu.
e Uchytte pfevodovku ve svislé poloze (adaptér [B] nahoru).

2022-D063062 Revize: 02
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odeberte.

e Odstrarite zbytky lepidla ze zavitovych otvora [O5] pro
upevnovaci Srouby.

B ® Pouzijte vhodny zavitofez.

0 montazi nového adaptéru v kapitole 1.3 "Montaz
adaptéru".

® Pokud chcete adaptér pouze vymeénit, najdete informace

o Dbejte také poznamek ve standardnim navodu.

e Vénujte pozornost pokynim k bezpec€nosti a zpracovani pouzitého
prostfedku k zajistovani Sroubd.

4.1 Priprava

OZNAMENI

Stlaceny vzduch muze poskodit tésnéni prevodovky.
e Prevodovku necistéte stlacenym vzduchem.

Primo aplikovany Cistici prostfredek miize zménit hodnoty treni
svérného pouzdra.

e Cistici prostiedek aplikujte na tkaninu, prostfednictvim které potom
svérné pouzdro otfete.

Provoz bez adaptéru muaze zplsobit poSkozeni.

e Montaz vlastniho adaptéru nebo vyménu adaptéru provadéjte jen podle
pokynt WITTENSTEIN alpha GmbH.

e Provoz bez adaptéru neni povolen.

Ve vzacnych pripadech miize u pohonu dochazet k odparovani

(nepatrny, obéasny unik maziva). Netyka se prevodovek v Hygienic

Design.

Pro optimalni utésnéni rozhrani motoru s pfevodovkou vam doporucujeme

plochy mezi

- adaptérem a skfini pohonu (pfevodovkou) stejné jako

- mezi adaptérem a motorem

v pfipadé potfeby utésnit povrchovym té&snicim prostfedkem (napf. Loctite®

573 nebo 574).

® DalSi pokyny najdete v samostatnych navodech ,Vyména adaptéru® (&.
dokumentu 2022—-D063062) a ,,Adaptér s tésnicim lepidlem* (€.
dokumentu 2098-D021746). Navody obdrzite na vyzadani od naseho
prodejniho oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéjte sériové Cislo
vyrobku.

Revize: 02
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o Nasledujici komponenty ocistéte / odmastéte a osuste Cistou tkaninou, kterd nepousti Zmolky,
a neagresivnim &isticim prostfedkem rozpoustéjicim tuk:

- v8echny plochy zafizeni smérem k sousednim sou€astem
- adaptér
- upevnovaci Srouby
e VSechny plochy zafizeni smérem k sousednim soucastem vysuste, abyste dosahli spravnych
koeficientu tfeni Sroubovych spoja.
e Dale zkontrolujte, zda plochy zafizeni nevykazuji poskozeni a cizi télesa.

4.2 Prevodovku s obracenym centrovanim namontujte na stroj
Tento oddil plati jen pro pfevodovku TP*/DP*/RP* s obracenym centrovanim.
e \/ycentrujte pfevodovku v loZi stroje.
e Upevnovaci Srouby namazte zajiStovacem Sroubu (napf. Loctite® 243).
® Prevodovku namontuijte tak, aby typovy Stitek zustal Citelny.
® Predepsané velikosti Sroubu a utahovaci momenty jsou uvedeny ve standardnim navodu.

4.21 Montaz pres prachozi otvory

® V pfipadé, ze material, na ktery hlavy Sroubu doléhaji, ma
dostate¢nou pevnost ve sty¢ném tlaku, doporucujeme
M podloZky nepouzivat.
e Pripevnéte prfevodovku upeviiovacimi Srouby v prichozich
otvorech [M] ke stroji.

4.2.2 Nadstavba s podéinymi otvory
e K upevnéni pfevodovky na stroj pouzivejte jen podlozky, které jsou soucasti dodavky.

VoliteIné je mozné pfevodovku vybavit vystupnim pastorkem [P].
M Vili v ozubeni mezi vystupnim pastorkem a hfebenem/protikolem
\ Ize nastavit pomoci podélnych otvort [M] a bo¢nich vedeni.
Z&dné dalsi nastavovaci zafizeni neni nutné.

® Podrobné informace tykajici se rozhrani pfevodovky vam radi
poskytneme na vyzadani.

® Dalsi pokyny ke spravnému nastaveni vile ozubeni viz navod
“Systém pastorek-hfeben alpha” (dokument &. 2022—
D001333). Navod obdrzite na vyZzadani od naseho prodejniho
oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéjte sériové Cislo
vyrobku.

=L
@

Povolen je provoz pfevodovky bez elektromotoru (napf. ruénim

kolem) pro nastaveni/vyrovnani vystupniho pastorku podle ozubené

tyce.

e Dbejte na to, aby zde v zadném pfripadé nedoslo k pfeklopeni/ohnuti
svérného pouzdra.

cs-4 2022-D063062 Revize: 02
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e Nasunte podloZzky na upeviovaci Srouby.

e Pripevnéte pfevodovku upeviovacimi Srouby
prostfednictvim podlouhlych otvort [M] ke stroji.

e Spojeni pfevodovky ¢epem provedte podle
standardniho navodu.

~1-

4.3 Montaz adaptéru

Provoz bez adaptéru miize zpUsobit poskozeni.

e Montaz vlastniho adaptéru nebo vyménu adaptéru provadéjte jen podle
pokynt WITTENSTEIN alpha GmbH.

e Provoz bez adaptéru neni povolen.

o Pokud budete provadét montaz nového adaptéru, pouzijte jen nové Srouby (DIN EN
ISO 4762) a pruzné podlozky (DIN 6796).

® Pouzivejte pouze adaptéry schvalené spolec¢nosti WITTENSTEIN alpha GmbH.

® Informace o likvidaci jizZ nepouzivanych sou¢asti najdete v kapitole 1.5 "Likvidace/
odstranéni”.

e Adaptér umistéte na stranu pohonu [E3].

e Vyberte spravné upeviovaci Srouby, viz kapitola 1.3
"Udaje k montaZzi adaptéru".

e Pruzné podlozky umistéte na upeviovaci Srouby [B,].

e Upevnovaci Srouby potrete zajisStovacem Sroubl (napf.
vyrobkem Loctite® 243).

e Upevnovaci Srouby zaSroubujte a momentovym klicem je
utahnéte kiizem.

® Predepsany utahovaci moment viz kapitola 1.4 "Utahovaci
momenty pro bézné rozméry zavitl ve strojirenstvi".

o Provedte montaz s motorem, viz tabulka "Tbl-1".

Revize: 02 2022-D063062 cs-5
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Montaz s motorem — Podrobnéjsi informace viz
Prevodovka
Vertikalni Standardni navod
Horizontalni Kapitola 4.4 "Montaz motoru
horizontalné k pfevodovce"

Tbl-1: Montaz s motorem — Pfevodovka

44 Montaz motoru horizontalné k prevodovce

e Vénujte pozornost udajim a bezpe€nostnim pokynum vyrobce motoru.

e Veénujte pozornost pokynim k bezpecénosti a zpracovani pouzitého
prostfedku k zajistovani Sroubd.

Pouze pro prevodovky v nerezovém provedeni a v provedeni Hygienic

Design plati:

e Pfed pfipojenim motoru zkontrolujte styCnou plochu s pfevodovkou.

e K zamezeni vniknuti externich médii pouZijte u pfevodovek v
nerezovém provedeni té€snici lepidlo (napf. Loctite® 573).

e U prfevodovek v provedeni Hygienic Design vloZte mezi adaptéra motor
odpovidajici tésnici krouzek, abyste zabranili vniknuti externich médii.

® Pripadné nabizi firma WITTENSTEIN alpha GmbH odpovidajici t&snici
destiCku. DalSi pokyny najdete v samostatném navodu ,Montaz tésnici
destiCky“ (€. dokumentu 2098—-D038000).
Navod najdete na nasi webové strance www.wittenstein-alpha.de v ¢asti
Ke stazeni.

Hodnotu utahovaciho momentu [TA] svérného
Sroubu [H] najdete na svérném pouzdru [C]

® Hodnotu utahovaciho momentu najdete rovnéz
ve standardnim navodu.

cs-6 2022-D063062 Revize: 02
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e \Vyrovnejte pfevodovku a motor v horizontalnim sméru.

e Odstrarnite utahovaci Sroub / zavitovy kolik / zatku [A] z
montazniho otvoru v adaptéru [B].

e Otocte svérné pouzdro [C] tak, aby byl svérny
D Sroub [H] pfistupny montaznim otvorem.
\ \ e Svérny Sroub [H] svérného pouzdra [C] povolte
0 jednu otacku.
e Zasunte hfidel motoru do svérného pouzdra

©) prevodovky [E].
\i = ® Hfidel motoru musi jit snadno zasunout. Neni-li
% \ tomu tak, je tfeba svérny Sroub vice povolit.
B C F

® Pokud se svérny Sroub [H4] pfili§ uvolni nebo odstrani, mizZe se svérny krouzek [I] na svérném
pouzdfe protacet. Vyrovnejte ho tak, aby se svérny Sroub [H4] nachazel v drazce svérného
pouzdra (viz tabulka "Tbl-2").

® U nékterych praméra hiideld motoru a pouziti je nutné navic namontovat drazkovany
vymezovaci krouzek.

® U provedeni se svérnym Sroubem, mimo osu [H4]:
Drazka vymezovaciho krouzku (je-li k dispozici) a svérné pouzdro musi lezet na pfimce
s matici (je-li k dispozici) hfidele motoru, viz tabulka "Tbl-2".
U provedeni se svérnym Sroubem, v ose [H,]:
Drazka vymezovaciho krouzku (je-li k dispozici) a svérné pouzdro musi lezet na pfimce
s matici (je-li k dispozici) hfidele motoru a musi byt pootocené o 90° vic&i svérnému Sroubu, viz
tabulka "Tbl-2".

® Mezi motorem [D] a adaptérem [B] nesmi byt Zadna mezera.

Oznaceni
H4 Svérny Sroub, excentricky
Ho Svérny Sroub, stfedovy

I Svérny krouzek

Vymezovaci krouzek

J
K HFidel motoru s perem
L

HFfidel motoru s perem

L4 Licované pero

Tbl-2: Uspofadani hfidele motoru, svérného Sroubu a vymezovaciho krouzku

® Rukou mirné utahnéte svérny Sroub [H] svérného pouzdra [C] (cca 5 % utahovaciho
momentu).

Revize: 02 2022-D063062 cs-7
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® Hodnotu utahovaciho momentu najdete rovnéz ve standardnim navodu.

e U provedeni se
zatkou musite zatku zatlacit az nadoraz do adaptéru [B].
utahovacim Sroubem [A] musite Sroub zaSroubovat do adaptéru [B].

Ctyfi Srouby [F] potfete zajistovadem zavit(i

roubt (napf. vyrobkem Loctite® 243).

Pfipevnéte motor [D] &tyfmi Srouby

k adaptéru [B]. Horni Srouby [F4] utahnéte

stfidavé rovnomérné stoupajicim to€ivym

momentem.

Dolni Srouby [F5] utahnéte stfidavé rovhomérné

stoupajicim to€ivym momentem.

Svérny Sroub [H] svérného pouzdra [C] jenom

trochu povolte tak, abyste povolili mozné

predpéti.

Utahnéte svérny Sroub [H] svérného pouzdra [C].

® Hodnotu utahovaciho momentu najdete
rovnéz ve standardnim navodu.

utahovacim Sroubem s tésnénim hlavy Sroubu [A,] (jen Hygienic Design) musite Sroub

zaSroubovat do adaptéru [B].

zavitovym kolikem [Az] musite Sroub zaSroubovat do adaptéru [B] tak, aby s nim byl v

jedné roviné.

® Velikost Sroubu a pfedepsany utahovaci moment jsou uvedeny v tabulce "Tbl-3".

[A] Velikost klice [mm] Utahovaci moment [Nm]
3 5 6 8 | 10 | 12 | 13 | 17
Ay Utahovaci Sroub — 10| — | 35 |50 | 70 | - -
Ao Utahovaci Sroub s - - - - 3 - 5 |55
tésnénim hlavy Sroubu (jen
Hygienic Design)
Aj Zavitovy kolik 15| 3 3 6 - - - -

Tbl-3: Utahovaci momenty utahovaciho Sroubu / zavitového koliku

e DalSi prace provedte podle standardniho navodu.

Dodatek

Vyrobni stitek
Typovy Stitek je umistén nebo laserem navaren na skfini pfevodovky resp. na hnaci pfirubé.

2022-D063062
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Oznaceni

A B Objednaci kéd (viz kapitola 5.2
\ / "Objednaci kod")

, Pfevodovy pomeér i
xxxxxxx XXX i= XX %

Mat. No.: 23456789

>

Zakaznické materialové Cislo (volitelné)

Lubncatlon XXX Made in xxx
WITTENSTEI XK XXXK XXKX XKXX XXXK XJRX XKXX XXX XXKX XKXX

/

D E F

J - SN: 1234567 /DMF: 06/20

Sériové ¢islo

Mazivo

Datum vyroby

Q| M m OoloO|l w

Kod Datamatrix (pFistup
WITTENSTEIN Service Portal)

H Kaod (identifikator a vstup na
WITTENSTEIN Service Portal)

Tbl-4: Vyrobni Stitek (pfiklady hodnot)

5.2 Objednaci kéd
XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX
|
Typ produktu 4| Volitelny
Charakteristika Spojeni s motorem
Varianta prevodovky — Generace
Model pfevodovky Vile
Pocet stupnti Priimér svérného pouzdra
Prevodovy pomér Tvar vystupu
Dals$i informace naleznete v naSem katalogu nebo na strance www.wittenstein-alpha.de.
5.3  Udaje k montazi adaptéru
Prehled typu produktu
Typ produktu | CP/CPS |CPK/CPSK | CVH/CVS DP* DPK* HDP*/HDV
viz tabulka "Tbl-8" x* "Tbl-9" "Tbl-6" x* x*
Typ produktu HG* LK*/LPK*/ | LP*/LPB* | NPK/NPLK/ | NP/NPL/ NVH/NVS
LPBK* NPSK/ NPS/NPR/
NPRK/NPTK | NPT/NTP
viz tabulka X* X* X* x* "Tbl-7" "Tbl-9"
Typ produktu PKF RP* RPC*/ SC*/SPC* | SK*ISPK* SP*
RPK*
viz tabulka x* "“Tbl-6" x* x* x* "Tbl-6"
Typ produktu | TK*/TPK* TP* TPC* |VH*IVS*IVT? XP* XPC*/XPK*
viz tabulka X* "Tbl-6" X* "Tbl-9" "Tbl-6" X*
x*: na vyzadani
Tbl-5: Prehled typl produktu
Revize: 02 2022-D063062 cs-9
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DP*/HG" / RP*/ SP* | TP* | XP*

Upevinovaci Srouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér**,
Trida pevnosti 12.9, Velikost (rozmér) Sroubu x Délka [ ]Jx[mm)]

Velikost
prevodovky

Pocet
stupn

Rozeznavaci pismeno (.)*

Cc

E

G/H

/K

DP* 004
SP* 060 TP*
004 XP* 010

M3x25

M4x20 -

N

M3x16

M3x45

DP* 010
SP*075TP*
010 XP* 020

M4

x30

M3x16

M4x55 -

M3x16

DP* 025
RP* 030
SP*100 TP*
025 XP* 030

M5x35

M4

x20

M5x70

M4x20 -

DP* 050
RP* 040
SP*140 TP*
050 XP* 040

M6x45

M5x20

M6x90

M5x20

DP* 110
RP* 050
SP*180 TP*
110 XP* 050

M6x25

M6x25

RP* 060 TP*
300

RP*080 TP*
500

M12x40

SP* 210

M10x40

M8x30

SP* 240

=N =2 WO N =2 WO N = WOIN| =2 WO N =2 OIN 2N~

M12x45

2

M8x30

* Objednaci kod: XXxXxxxxx-xxx-xxxxx-X(.)*x-xx (viz kapitola 5.1 "Vyrobni &titek")
** Hodnotu pro utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovaci momenty pro b&zné rozméry
zavitl ve strojirenstvi".

2022-D063062

Tbl-6: Upeviiovaci &rouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér DP* / RP* / SP* / TP* / XP*
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5.3.2 NP /NPL/NPR/NPS/NPT/NTP

alpha

Upevinovaci Srouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér**,
Trida pevnosti 10.9, Velikost (rozmér) Sroubu x Délka [ ]x[mm)]

Velikost Pocet Rozeznavaci pismeno (.)*
prevodovky | stupnt Z A B C D E G/H 17K
Nxx005 1 M3x20 M3x10 - - - -
2 M3x20 M3x10 - - - -
Nxx015 1 - M3x20 M4x16 - -
2 M3x20 M3x35 M4x16 - -
Nxx025 1 - - - M4x30 M5x16 -
2 - M3x20 M4x50 M5x16 -
Nxx035 1 - - - - - M5x30 M6x22
2 - - - M4x30 M5x55 | M6x22
Nxx045 1 - - - - M8x50 M6x45
2 - - - - - M5x30 M6x75

* Objednaci kdd: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xX (viz kapitola 5.1 "Vyrobni Stitek")
** Hodnotu pro utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovaci momenty pro b&zné rozméry
zavitu ve strojirenstvi.

Tbl-7: Upeviiovaci Srouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér NP / NPL / NPS / NPR / NPT / NTP

5.3.3 CP/CPS

Upeviovaci Srouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér**,

Velikost (rozmér) Sroubu x Délka [ ]x[mm]

Velikost Pocet Rozeznavaci pismeno (.)*
prevodovky | stupnu B c E G/H 1 /K
Trida Trida pevnosti 10.9
pevnosti 8.8
CP005 1 M3x20 - - - -
2 M3x20 - - - -
CPx015 1 - M3x25 M4x22 - -
2 - M3x25*** M4x22 - -
CPx025 1 - - M4x30 M6x25 -
2 - - M4x30*** M6x25 -
CPx035 1 - - - M6x45 M6x30
2 - - - M6x45*** M6x30
CP045 1 - - - - M6x45
2 - - M5x30 M6x75

* Objednaci kod: xxxxxxxx-xxx-xxxxx-X(.)*x-xx (viz kapitola 5.1 "Vyrobni stitek")
** Hodnotu pro utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovaci momenty pro bézné rozméry
zavita ve strojirenstvi".
*** Jen pro prevodovky s prevodovym pomérem i=32, 64 plati: OdliSna délka Sroubu;
pfeméfte spravnou deélku.

Revize: 02

Tbl-8: Upevriovaci Srouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér CP / CPS
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5.3.4 VT*,VH*, VS*/NVH, NVS / CVH, CVS

5.4
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Upevinovaci Srouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér *,
Trida pevnosti 12.9, Velikost (rozmér) Sroubu x Délka [ ]Jx[mm)]
Objednaci kod: xxxxxxxx-xxx-xxxxx-X(.)*x-xx (viz kapitola 5.1 "Vyrobni stitek")
Velikost Pocet Rozeznavaci pismeno (.)*
prevodovky | stupnt C E G H K M

Vx*INVX/ 1 M3x16 M3x16 - - - -
CVx 040 2 | M3x50 ~* |M4x20 **| - i i -
Vx*INVX/ 1 - M4x20 M4x20 - - -
CVx 030 2 M3x16 | M4x55 i i i i
Vx*INVx/ 1 - - - M5x20 - -
CVx 063 2 i M4x20 | MB5x70 i i i
Vx* 080 1 - - - - M6x25 -

2 - - M5x20 - M6x100 -
vx* 100 1 - - - - - M8x30

2 - - - - M6x25 M8x105

® Upeviiovaci Srouby se smi montovat pouze spole¢né s pruznymi podlozkami.
* Hodnotu pro utahovaci moment najdete v kapitole 5.4 "Utahovaci momenty pro bézné rozméry
zavita ve strojirenstvi".
** Tfida pevnosti 8.8
*** Tfida pevnosti 10.9

Tbl-9: Upeviiovaci srouby (DIN EN ISO 4762) pro adaptér VT*, VH*, VS*/ NVH, NVS / CVH, CVS

Utahovaci momenty pro bézné rozméry zavitll ve strojirenstvi

Uvedené utahovaci momenty svornik(l a matic jsou vypoctové hodnoty zalozené na téchto
predpokladech:

- Vypocet podle VDI 2230 (vydani 11/2015)

- Soucinitel tfeni zavita a dosedacich ploch y = 0,10

- Vyuziti meze prutaznosti 90 %

- Momentové nafadi, typ Il tfida A a D podle ISO 6789

Nastavené hodnoty jsou hodnoty zaokrouhlené na dilky béZzné dostupné stupnice nebo moznosti
nastaveni.

e Nastavte tyto hodnoty na stupnici presné.

Utahovaci moment [Nm] pro zavit

Trida M3 | M4 | M5 | M6 | M8 M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
pevnosti

Sroub /
matice

8.8/8 1,1512,64 | 52 | 90 |21,5(42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625

10.9/10 |1,68|3,88| 7,6 [13,2|32,0/62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890

129/12 [1,97|4,55| 9,0 |15,4|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-10: Utahovaci momenty svornikd a matic

2022-D063062 Revize: 02
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5.5 Likvidace/odstranéni
e Soucasti, které jste jiz nepouzili, zlikvidujte na mistech, ktera k tomu jsou uréena.
® P¥i likvidaci se Fidte platnymi pfedpisy pfislusné zemé.

5.6 Dopliujici informace

e Dalsi informace najdete na nasich webovych strankach www.wittenstein-alpha.de. Nebo se
obratte na nas zakaznicky servis: service@wittenstein-alpha.de

WITTENSTEIN alpha GmbH

Zakaznicky servis

Walter-Wittenstein-Stralie 1

D-97999 Igersheim

Tel.: +49 7931 493-12900 © WITTENSTEIN alpha GmbH 2022
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