A\

WITTENSTEIN @ alpha

Navod k pouziti

2022-D033543 ' Revize: 04



Prehled revizi

\
s

WITTENSTEIN  alpha

Revize Datum Komentar Kapitola

01 07.05.09 Nové zpracovani VSechny

02 01.08.09 Smérnice o strojnich 1,2,3,4,6
zarizenich

03 14.12.11 Bezpecnost V8echny

04 14.07.14 Svérné pouzdro 5.2,9.1

Servis

V pfipadé technickych otazek se obrat'te
na tuto adresu:

WITTENSTEIN alpha GmbH

Customer Service

Walter-Wittenstein-Stralle 1

D-97999 Igersheim
Tel.: +49 7931 493-10900

Fax: +49 7931 493-10903
E-mail: service-alpha@wittenstein.de

© WITTENSTEIN alpha GmbH 2014

Op=:]0

240

(T Tube]

Motor mounting video

Tato dokumentace je chranéna autorskym zakonem.

VSechna prava, v¢etné rozmnozovani a rozsifovani jinym zplsobem

(napf. zpracovani dat, nosie dat a datova sit'), a to i Easteéné, viastni
WITTENSTEIN alpha GmbH.

Zmény obsahu a technické zmény vyhrazeny.

2022-D033543

Revize: 04



i\

Aod
Obsah
IR © T8 o 41 o 03 F= 1o Y L3 2
11 SIGNAINT VYTAZY .. n bbb nnr e e nnnrrane 2
1.2 BezpeCnostni SYMDOIY ........iiiiiiiceeeece e 3
1.3 Struktura bezpe€nostnich POKYNU...........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeieeeerereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 3
1.4 Informalni SYMDOIY ......coooiiii e 3
P2 = 1= 4 o 1= o g e X3 TR 4
2.1 ES - Smérnice o strojnich zafizeniCh...........ccccuiiiiiiiiii 4
A [ 014 o = o1 [P 4
PG T =T =T T o - | PP 4
2.4 Pouziti ke stanovenemu UCEIU ...........oooiviiiiiiiiiiiiiii 4
2.5 Rozumem predpokladatelné nespravné pouZiti.......ccccceeeeeeiiieeiiiiiiiiniieeeecceeiiin, 4
2.6 ZAruka @ 0dpOVEANOSE .......ooiiiiiiiiiiiiiiii e 5
2.7 VSeobecné bezpelnosStNi POKYNY .......ccooiiiiiiiiiiiiieieiiie e 5
B I = TR o T =AY o T o [ 3V | 7
3.1 Prehled SOUCASti PFEVOUOVKY .........uuiiiiiiiiiiiiiiiieee e 7
3.2 VYIODNI SHEEK c.vveeeie e e 8
TG I @ o] 1Yo [ o F=Tod 1 o Lo [PPSR PPPPPPP 8
3.4 Ud@JE O VIKONU ..ottt 8
BT T o [ 1270 10T 1= PP 9
3.6 EMISE ZVUKU ....ceiiiiiiiiiiiiiieeee ettt ettt e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaans 9
O o =Y o1 = N Z= T= T | Lo 7Y o T 10
4.1 ROZSAN OUAVKY .....eeiiiiiiiiiiie et 10
= 7= =Y o | PSSP 10
G T e (=Y o] - |V 10
4.3.1 Pieprava prevodovek do velikosti TP™ 050 vEetn&.........c.ccoooveveeeeeeieceenne 10
4.3.2 Preprava prevodovek od velikosti TP 110 .......c.cccoovieevevieeeeee e 10
T F] (=T | = o T 1P 10
£ (o 41 - 2 1
o Tt B o] = 1Y T 11
5.2 P¥ipojeni elektromotoru kK pfevVOdOVCEe ........cccoevvviiiviiiiiiieieeeeeeeee e 12
5.3 Pripojeni pfevodovKy Ke Stroji........ccuuuuiiiiiiiiiiiiiccie e, 13
5.4 PFipojeni na vystupni Stran ... 13
6 Uvedeni do Provozu @ ProVOZ .......ccccciiiiiiiiiiiiicesieseessseseeess s e e s e s s s e es s s s s s e s s se s s s s ssse e 14
7 Udrzba @ lIKVIACE ......ccureeurereeeereresesesess s sss s ssanens 15
A% B o - Tt o U T [ 4 o 7= T 15
I T ] 1 T | RSSO RPPR 15
7.1.2 Kontrola utahovacich momentU.............coocuiiiiiie i 15
7.2 Uvedeni do provozu po provedeni UdrZbY ..........cooeeuiiuiiiiiiiieeieeeeiiien e eeeeeeeennens 15
AR - T TV o | 74 o VUSSR 15
7.4 Pokyny K POUZItEMU MAZIVU ....ooeieeiiieeiiiiiiie e ee et e e e e e ee e e e e e e e e eeanennnas 16
AR T W4V To F=ToT= e [o e Yo | o 7= U S 16
8  ZAVAAY ... —————— 17
L2 TR I Lo T o - 1 = G 18
9.1 Udaje k pfipojeni elektromOotOrU ............cccvoveueuereeeeeeeeeeeeeeee e, 18
9.2 Udaje k pfipojeni na vystupni stran& (na stran& pohonu) ..........ccccccoeveveveernnn. 19
9.3 Udaje K PHPOJENT SErOJE ...t 20
9.4 Utahovaci momenty pro bézné rozméry zavitl ve strojirenstvi ........................ 20

Revize: 04 2022-D033543 cs-1



\
s

WITTENSTEIN  alpha

1 O tomto navodu
Tento navod k pouziti obsahuje dullezité informace potiebné k bezpe¢nému pouzivani planetové
pfevodovky TP™ (déale jen "pfevodovky").

Jsou-li k tomuto navodu pfilozeny dopliujici listy (napf. specialni aplikace), jsou informace v nich
obsazené platné. Informace v navodu, které jsou s nimi rozporu, pozbyvaiji platnosti.

Provozovatel musi zajistit, aby si tento navod k pouziti pfe€etly a porozumeély mu vSechny osoby,
které jsou povéfené montazi, provozem nebo udrzbou pfevodovky.

Tento navod k pouziti musi byt k dispozici v blizkosti pfevodovky.

Informujte o bezpeénostnich pokynech své kolegy pracujici v okoli stroje, aby nikdo neutrpél
Ujmu na zdravi.

Original tohoto navodu k pouziti byl vytvofen v némeckém jazyce; vSechny ostatni jazykové verze
jsou preklady tohoto navodu.

1.1 Signalni vyrazy

Jako upozornéni na nebezpeci, zakazy a dllezité informace jsou pouzity nasledujici signalni
vyrazy:

A NEBEZPECI

Tento vyraz upozoriuje na bezprostredni nebezpeci, které ma za
nasledek tézké zranéni nebo i smrt.

A VAROVANI

Tento vyraz upozoriiuje na mozné nebezpeci, které mize mit za
nasledek tézké zranéni nebo i smrt.

A POZOR

Tento vyraz upozoriiuje na mozné nebezpeci, které mize mit za
nasledek lehké az tézké zranéni.

OZNAMENI

Tento signalni vyraz upozornuje na mozné nebezpedci, které miize mit
za nasledek vécné Skody.

Upozornéni bez signalniho vyrazu upozoriiuje na tipy k pouzivani
nebo zvlast' dalezité informace pfi manipulaci s prevodovkou.

cs-2 2022-D033543 Revize: 04
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1.2 Bezpeénostni symboly

Jako upozornéni na nebezpedi, zakazy a dulezité informace jsou pouzity nasledujici bezpecnostni
symboly:

AN 2 A

VSeobecné nebezpedi Horky povrch Zavésena bfemena

Vtazeni

Ochrana zivotniho
prostiedi

Informace

1.3 Struktura bezpeénostnich pokynt

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto provoznim navodu jsou uspofadany podle nasledujiciho
VZoru:

Y
A VORSICHT

FOO00OO0 3000000 XK 00000 XO0O000K, X0000X.
& 00000 KOO0 X000 2000 X000

\
\C

D
A = bezpecnostni symbol (viz kap. 1.2 "Bezpecnostni symboly")
B = signalni vyraz, navésti (viz kap. 1.1 "Signalni vyrazy")
C = druh a pofadi nebezpeci
D = ochrana pfed nebezpeim

1.4 Informacni symboly
Jsou pouzity nasledujici informacni symboly:
e vyzyva Vas k urcitému jednani
2 ukazuje nasledek urcitého jednani
® uvadi dodatecné informace k jednani

Revize: 04 2022-D033543
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Bezpecénost
Tento navod k pouziti zejména bezpeénostni pokyny, a pgedpisy platné v misti pouiti, musi
dodr,ovat vSechny osoby, které pracuji s pfevodovkou.

Kromé bezpecnostnich pokynl uvedenych v tomto navodu k pouziti je tfeba dodrzovat i vSeobecné
zakonné a jiné predpisy a ustanoveni o pfedchazeni Uraziim (napf. pouzivani osobnich
ochrannych pomdcek) a ochrany zZivotniho prostredi.

ES - Smérnice o strojnich zarizenich

Pfevodovka plati za "soucast strojniho zafizeni" a nepodléha proto smérnici Evropského
parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich.

V rozsahu platnosti smérnice ES nesmi byt pfevodovka uvedena do provozu, dokud neni
stanoveno, Ze stroj, do kterého ma byt tato pfevodovka zabudovana, odpovida pozadavkim této
smérnice.

Nebezpedi

Pfevodovka je zkonstruovana podle nejnovéjSiho stavu techniky a uznavanych bezpecnostné-
technickych pravidel.

Aby nebyla ohrozena bezpecnost uzivatele a nevznikly $kody na stroji, mize byt pfevodovka
pouzivana pouze ke stanovenému ucelu (viz kapitola 2.4 "Pouziti ke stanovenému ucelu") a v
bezpeclnostné-technicky nezavadném stavu.

e Pred zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpeénostnich pokynech (viz str. 2.7
"V8eobecné bezpelnostni pokyny").

Personal

Prace na prevodovce smi provadét pouze osoby, které si prostudovaly tento navod k pouziti a
porozumély mu.

Pouziti ke stanovenému ucelu

Prevodovka slouzi k pfevodu to¢ivych momentt a poctu otacek. Je vhodna pro primyslové
aplikace, které nespadaji pod ¢lanek 2 smérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU
(o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich).

Prevodovka nesmi byt pouzivana v prostfedi s rizikem vybuchu. PFi zpracovavani potravin muze
byt pfevodovka pouzita pouze vedle nebo pod oblasti, kde se potraviny nachazeji.

Pfevodovka je ur€ena k montazi na motory, které:

- odpovidaji konstrukci B5 (pfi odchylkach se spojte s nasim technickym zakaznickym
servisem),

- maji radialni a stranovou hazivost alespon v toleranci podle DIN EN 50347,
- maji hladky a valcovy konec hfidele v tolerancni tfidé h6 az k6.

Rozumem predpokladatelné nespravné pouziti

Kazdé pouziti, které prekroCi maximalni dovoleny pocet otacek, moment zatizeni nebo teplotu,
pfedstavuje pouziti v rozporu s puvodnim predpokladanym uréenim a je proto zakazano.

2022-D033543 Revize: 04
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2.6 Zaruka a odpovédnost
Naroky vyplyvajici ze zaruky a odpovédnosti pfi zranéni osob a vécnych Skodach jsou vylouceny

v pfipadé

- nedodrzeni pokynu pro prepravu a skladovani

- nespravného (chybného) pouziti

- neodborné nebo chybéjici udrzby a oprav

- neodborné montaze resp. demontaze nebo neodborného provozu (napf. testovaci provoz bez
bezpelné zastavby)

- provozu pfevodovky vadnymi ochrannymi zafizenimi

- provozu pfevodovky bez maziv

- provozu znaéné znecisténé prevodovky

- zmeén nebo pfestavby provedenych bez pisemného souhlasu WITTENSTEIN alpha GmbH

2.7 VSseobecné bezpeénostni pokyny

A VAROVANI

Predméty vymrsténé otacejicimi se souc¢astmi mohou zpusobit tézka
zranéni.
e Pfed uvedenim do provozu odklidte predméty a naradi z pfevodovky.

e Odstrarite / zajistéte t&sné pero (je-li pouzito), bude-li pfevodovka bez
nastaveb pohanéna na hnaci / hnanéstrané.

A VAROVANI

Otacejici se soucasti prevodovky mohou vtahnout ¢asti téla a

zpusobit tézka zranéni nebo i smrt.

e DodrZujte bezpe€nou vzdalenost od pohybujicich se strojnich soucasti
prevodovky, ktera je v ¢innosti.

e Béhem montaze a udrzby zajistéte stroj proti opétovnému rozbéhu
a samovolnym pohybdm (napf. nekontrolovatelnému spusténi nosnych
0s).

A VAROVANI

Poskozena prevodovka muze zptlisobit nehody s nebezpecim
poranéni.

o Neprovozujte pfevodovku, ktera byla pfetiZzena chybnou obsluhou nebo
havarii strojniho zafizeni (viz kapitola 2.5 "Rozumem pfedpokladatelné
nespravné pouziti").

e Zasazenou pfevodovku vyménte také v pfipadé, kdyZ neni viditelné
zadné vnéjsi poskozeni.

A POZOR

Horky povrch prevodovky muze zpUsobit tézké popaleniny.
e Povrchu pfevodovky se dotykejte pouze v ochrannych rukavicich nebo
po delSim odstaveni pfevodovky.

Revize: 04
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Uvolnéné nebo nadmérné namahané sroubové spoje mohou mit
za nasledek poskozeni pfevodovky.

e Montaz a kontrolu utazeni Sroubovych spoju, pro které jsou stanoveny
utahovaci momenty, provadéjte kalibrovanym momentovym klic¢em.

A VAROVANI

Maziva patfi mezi horlaviny.

e K haseni nepouzivejte proud vody.

e Vhodné hasici prostfedky jsou prasek, péna, vodni mlha nebo oxid
uhlicity.

e Dodrzujte bezpecnostni pokyny vyrobce maziva (viz kapitola 7.4
"Pokyny k pouzitému mazivu").

A POZOR

Hasici prostifedky a maziva mohou zpusobit podrazdéni pokozky.
e Vyvarujte se pfimému kontaktu.

Rozpoustédla a maziva mohou znecistit ptidu a vodni toky.
e Cistici rozpoustédla a maziva pouzivejte a likvidujte podle piedpis.

B> BB

cs-6 2022-D033543 Revize: 04
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3 Popis prevodovky

Jedna se o jedno- nebo vicestupfiovou pfesnou planetovou pfevodovku, vyrabénou standardné
v téchto provedenich:

»M“ (pro montaz jako nastavba elektromotoru)
Vystfedéni elektromotoru nastavbové prevodovky se provadi:

- do velikosti pfevodovky TP 025 a priméru hfidele elektromotoru
28 mm svérnym pouzdrem (nasuvnym nebo spojkou)

- od velikosti pfevodovky TP 050 a priméru hfidele elektromotoru
> 28 mm stfedicim nakruzkem elektromotoru

Radialni pnuti elektromotoru je tak vylou¢eno.

PFizplsobeni riznym elektromotorim se provadi adaptacni pFirubou
a distan¢nim pouzdrem.

UloZeni vystupni pfiruby je provedeno tak, Ze pohlcuje vysoké klopné
momenty a axialni sily.
Pro teplotni kompenzaci délky mlze byt pfevodovka voliteIné vybavena

spojkou.
- »9“ (Jako samostatna prevodovka)
ol L | Zakladem tohoto provedeni je verze "M" (viz vy$e) dopInéna o dalsi
i pfidavné soucasti jako skFifi pohonu ¢i hnaci hfidel (L). Hnaci hfidel

poskytuje moznost pohonu pfevodovky napfiklad pfimo femenici.

i ——, UloZeni hnaciho hfidele a vystupni pfiruby jsou provedeny tak, Ze
pohlcuji vysoké klopné momenty a axialni sily.

™

3.1 Prehled soucasti prevodovky

Soucasti prevodovky

SkFin pfevodovky

UloZeni pohonu

Vystupni pfiruba

Planetovy stupen

Tésnici krouzek radialniho hfidele

Tésnici krouzek radialniho hfidele

Svérné pouzdro (zasuvka/spojka)

I @ M m O O mw >»

Distan¢ni pouzdro

Adaptacéni pfiruba

[

Ulozeni pohonu

K SkFin pohonu

Tbl-1: Pfehled soucasti pfevodovky

Revize: 04 2022-D033543 cs-7
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3.2  Vyrobni stitek
Vyrobni Stitek je umistén na skfini pfevodovky resp. na hnaci pfirubé.

Oznaceni
A B A Objednaci kéd (viz kapitola 3.3
/ C D / "Objednaci kod" )
/ / — - ~
/ B Prevodovy pomér
N TP 010S-M/£-1-10-0K#2S i= 10
éQ Lubricated for Life: Tribol 800/220 C Vyrobni €islo
= _ SN: 1234567 :
WITTENSTEIN T EPR® DMF: 24/08  Made in Germany D Mazivo
WITTENSTEIN alpha GmbH,/ Walter Wittenstein-Str.1 - 97999 Igersheim E Datum vyroby
/
E

Tbl-2: Vyrobni Stitek (pfiklady hodnot)

3.3 Objednaci kéd

TPO10S-M F 1-10-0K1-2 S
I

Typ prevodovky Pripojeni k motoru
TP+ 004/010/025/050/110/300/500 K = Spojka
S = Standardni
Provedeni
- Generace
Varianty prevodovky
— Presnost

Provedeni prevodovky
A = HIGH TORQUE Vnitfni pramér svérného
F = Provoz v cyklu S5 pouzdra

Procet stupnl Typ vystupni priruby

Prevodovy pomér i
Dalsi informace viz nas katalog nebo nase webové stranky http://www.wittenstein-alpha.de.

3.4 Udaje o vykonu
Udaje o maximalnich pfipustnych otagkach a togivych momentech naleznete
- v naSem katalogu,
- nebo na nasich internetovych strankach http://www.wittenstein-alpha.de,
- v pfisludnych udajich o vykonu specifickych podle zdkaznika (2093-D...).

. Je-li pfevodovka starsi nez jeden rok, spojte se s nasim zakaznickym
servisem. Obdrzite platné udaje o vykonu.

cs-8 2022-D033543 Revize: 04
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V tabulce "Tbl-3" jsou uvedeny hmotnosti pfevodovky se stfedné velkou adaptacni pfirubou. Pokud
je namontovana jina adaptacni pfiruba, miaze se skute€na hmotnost liSit az o 10 %.

Velikost prevodovky | 004 010 025 050 110 300 500
TP*
Provedeni | Stupné
M 1,4 3,8 6,5 14,0 30,0 60,0 82,0
2 1,5 3,6 6,7 14,1 34,0 58,5 77,5
MA 1 - - - - - 55,0 80,0
2 - 3,2 5,6 12,5 33,1 64,0 80,0
3 - 3,6 6,1 13,4 35,4 67,0 89,0
S 1 1,8 3,9 6,1 11,7 29,8 Na vyzadani
2 2,3 4.1 8,5 15,8 33,6

3.6 Emise zvuku

Tbl-3: Hmotnost [kg]

Trvala hladina akustického tlaku muze podle typu zafizeni a konstrukéni velikosti dosahnout az

hodnoty 68 dB.

® Informace o Vasem specialnim produktu naleznete v nasem katalogu, a na nasich strankach

http://www.wittenstein-alpha.de nebo se miizete obratit na nas zakaznicky servis.

e V3imnéte si celkové hladiny akustického tlaku stroje.

Revize: 04
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Preprava a ulozeni

Rozsah dodavky
e Podle dodaciho listu zkontrolujte uplnost dodavky.
® Chybéjici dily nebo vzniklé Skody ihned pisemné sdélte dopravci, pojistovné nebo firmé
WITTENSTEIN alpha GmbH.

Baleni
Prevodovka se dodava zabalena do folii a kartonl.
Cidlo se dodava zabalené do félii a papirovych krabic.

e Obalovy material odneste do sbérného stfediska, kde bude zlikvidovan. P¥i likvidaci dodrzujte
platné mistni pfedpisy.

Preprava

A A VAROVANI

a Zavésena bremena mohou svym padem zpusobit tézka zranéni nebo

i smrt.

e Nikdy se nezdrzujte pod zavéSenym bfemenem.

e Prfed pfepravou zajistéte pfevodovku vhodnymi prostfedky (napfr.
popruhy).

Tvrdé narazy, napriklad pfi padu nebo prudkém polozeni na zem,
mohou prevodovku poskodit.

e Pouzivejte pouze zdvihaci zafizeni a zavésné prostfedky s dostateCnou
nosnosti.

e Nesmi byt pfekro¢ena maximalni nosnost zdvihaciho zafizeni.
e Pfevodovkuukladejte pomalu.

Udaje o hmotnostech, viz kapitola 3.5 "Hmotnost".

Pfeprava prevodovek do velikosti TP* 050 véetné
K pfepravé prfevodovky neni pfedepsan zadny zvlastni zpusob.

Pfeprava prevodovek od velikosti TP* 110
U pfevodovek od velikosti TP* 110 doporudujeme pouziti zdvihaciho zafizeni.

Uskladnéni

Prevodovku skladujte v plivodnim obalu, ve vodorovné poloze a suchém prostfedi s teplotou od
0 °C do +40 °C. Doba skladovani pfevodovky nesmi pfekrocit 2 roky. V odliSnych podminkach se
spojte s nasSim zakaznickym servisem.

Z hlediska logistiky skladu doporucujeme pouzit metodu "first in - first out".

2022-D033543 Revize: 04
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5 Montaz

e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpecnostnich pokynech
(viz str. 2.7 "VSeobecné bezpecnostni pokyny").

5.1 Priprava
PFi nastavbé na stroj Ize pfevodovku vycentrovat dvéma zpusoby.
Stredéni
A Na strané vystupu (standard)
B Na strané motoru (alternativa)

® Informace o montazi pfi stfedéni na
strané motoru viz nase webové
stranky: www.wittenstein-alpha.de/
download, nebo se obratte na nas
zakaznicky servis.

Tbl-4: Moznosti stfredéni

Stlaceny vzduch muze poskodit tésnéni prevodovky.

A e Prevodovku necistéte stlacenym vzduchem.

Primo aplikovany cCistici prostfedek miize zménit hodnoty treni
svérného pouzdra.

e Cistici prostiedek aplikujte na tkaninu, prostfednictvim které potom
svérné pouzdro otfete.

e Zkontrolujte, zda elektromotor odpovida zadani v kapitole 2.4 "Pouziti ke stanovenému
ucelu".

e OQdstrarite mazivo z nasledujicich soucasti pfevodovky Cistou tkaninou nepoustéjici viakna
a neagresivnim Cisticim prostfedkem na tuky:

v8echny plochy styku se sousednimi dily

- stfedéni

hfidel elektromotoru
- vnitfni povrch svérného pouzdra
- vnitfni a vnéjSi povrch distan¢niho pouzdra

e VSechny sty&né plochy sousednich dilt vytfete do sucha a zajistéte tak spravné hodnoty

koeficientu tfeni Sroubovych spoju.

Zkontrolujte styéné plochy z hlediska poskozeni a cizich téles.

Zvolte Srouby k upevnéni motoru na adaptacni pfirubé podle Udaji vyrobce motoru.

Respektujte pfitom minimalni zavitovou hloubku v zavislosti na tfidé pevnosti (viz
tabulka "Tbl-5").

Revize: 04 2022-D033543 cs-11
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Trida pevnosti Sroubtli k upevnéni motoru

8.8 10.9

Minimalnizavitova hloubka

1,5xd 1,8 xd

d = primér Sroubu

Tbl-5: Minimalni zavitova hloubka $roubl k upevnéni motoru na adaptacéni pfirubé

5.2 Pripojeni elektromotoru k prevodovce

e Vénujte pozornost udajim a bezpe€nostnim pokynum vyrobce motoru.

e Veénujte pozornost pokynim k bezpecénosti a zpracovani pouzitého
prostfedku k zajistovani Sroubd.

Nastavbu na motor provedte pokud mozno
ve svislém sméru.

Pokud ma hfidel elektromotoru licované pero,

vyjméte je.

® Pokud to vyrobce elektromotoru doporuduje,
vloZte poloklin (Woodruffovo pero).

Vymontujte zavérny Sroub (A) z montazniho otvoru
v adaptaéni pfirubé (B).

Otocte svérné pouzdro (C) tak, aby svérny

Sroub (H) byl pfistupny montaznim otvorem.
Povolte svérny Sroub (H) svérného pouzdra (C) o
jednu otacku.

Nasunte hridel elektromotoru do svérného pouzdra
prevodovky (E).

® Zasunuti hiidele elektromotoru musi byt
snadné. V opacném pfipadé musite vice povolit
svérny Sroub.

® U nékterych pramérua hfidelt elektromotoru a
aplikaci je nutné namontovat pfidavné
jednostranné nafiznuté distan¢ni pouzdro.

® Drazka distan¢niho pouzdra (je-li k dispozici) a
svérné pouzdro musi leZet na pfimce s matici
(je-li k dispozici) hfidele elektromotoru, viz
tabulka "Tbl-6".

® Mezi elektromotorem (D) a adaptacni
pfirubou (B) nesmi byt mezera.

Oznaceni

H Svérny Sroub

I Svéraci krouzek
[Cast svérného pouzdra (C)]

J Distanéni pouzdro

Drazkovany hridel

L Hladky hfidel

Tbl-6: Usporadani hfidele elektromotoru, svérného pouzdra a distanéniho pouzdra

cs-12 2022-D033543
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do velikosti pfevodovky TP* 025 a priméru hiidele elektromotoru 28 mm svérnym pouzdrem

(ndasuvnym nebo spojkou)

od velikosti pfevodovky TP* 050 a priméru hfidele elektromotoru > 28 mm stfedicim

nakruzkem elektromotoru

Potfete vSechny C&tyfi Srouby (F) zajiStovacim prostfedkem na Srouby

(napft. lepidlem Loctite 243).

e Pfipevnéte elektromotor (D) ¢tyfmi Srouby k adaptacni pfirubé (B).

e Utdhnéte svérny Sroub (H) svérného pouzdra (C).

® Rozméry $roubtl a predepsané utahovaci momenty jsou uvedeny v kapitole 9.1 "Udaje

k pfipojeni elektromotoru”, tabulce "Tbl-12".
NaSroubujte zavérny Sroub (A) do adaptacni pfiruby (B).

® Rozmér Sroubu a pfedepsany utahovaci moment je uveden tabulce "Tbl-7".

Velikost klice [mm)] 5

8

10

12

14

Utahovaci moment [Nm] 10

35

50

70

140

Tbl-7: Utahovaci momenty zavérného Sroubu

5.3 Pfipojeni prevodovky ke stroji

e Vénujte pozornost pokynim k bezpec€nosti a zpracovani pouzitého
lepidla k zajistovani Sroubd.

e Vystiedte pfevodovku v lozi stroje.

5.4 Pfripojeni na vystupni strané

Citelny.

® Nepouzivejte podlozky (napf. bézné podlozky, zubaté
podlozky).

® Predepsané rozméry Sroub(l a pfedepsané utahovaci

e Upeviovaci Srouby namazte prostfedkem na zajistovani
Sroubu (napf. lepidlem Loctite 243).

e Pripevnéte pfevodovku upeviiovacimi Srouby v prichozich
otvorech (A) ke stroji.

® Prevodovku namontujte tak, aby vyrobni Stitek zustal

momenty jsou uvedeny v kapitole 9.3 "Udaje k pfipojeni

stroje", tabulce "Tbl-14".

OZNAMENI

Pnuti pfi montazi mize prevodovku poskodit.

e Bez pusobeni sily namontujte ozubena kola a ozubené femenice na
vystupni (hnaci) pfirubu.

e V zadném pfipadé neprovadéjte montaz narazenim nebo lisovanim!

e K montazi pouzivejte pouze vhodné nastroje a zafizeni.

® Predepsané rozméry $roubtl a utahovaci momenty jsou uvedeny v kapitole 9.2 "Udaje
k pfipojeni na vystupni strané (na strané pohonu)", tabulka "Tbl-13".

Revize: 04
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6 Uvedeni do provozu a provoz

e Prfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpecnostnich pokynech
(viz str. 2.7 "VSeobecné bezpednostni pokyny").

Nespravné zachazeni a provoz mohou zptisobit poSkozeni
prevodovky.

e Zajistéte, aby
- okolni teplota neklesla pod -15 °C a nepfekrocila +40 °C a
- provozni teplota neprekrocila +90 °C.

e Zabrante vytvareni namrazy. Mohla by poskodit tésnéni.

e V pfipadé odliSnych podminek pouZiti se spojte s hasim zakaznickym
servisem.

e Pouzivejte prevodovku pouze v rozsahu jejich limitnich hodnot, viz
kapitola 3.4 "Udaje o vykonu".

e Pouzivejte pfevodovku pouze v Cistém, bezprasném a suchém prostiedi.

cs-14 2022-D033543 Revize: 04
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7 Udrzba a likvidace

e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpecnostnich pokynech
(viz str. 2.7 "VSeobecné bezpecnostni pokyny").

71 Prace pfi udrzbé

7.1.1 Prohlidka
e Prohlédnéte pfevodovku a zjistéte, zda nevykazuje vnéjsi znamky poskozeni.

e Tésnici krouzky radialniho hfidele podléhaji opotfebeni. Proto pfi kazdé prohlidce pfevodovky
zkontrolujte pfipadné netésnosti.

® DalSi vSeobecné informace o tésnicich krouzcich radialniho hfidele najdete na internetové
strance naseho partnera http://www.simrit.de.

® Zkontrolujte v montazni poloze, ze se na vystupni (hnaci) pfirub& nehromadi cizi médium
(napt. olej).

7.1.2 Kontrola utahovacich momentu

e Zkontrolujte utahovaci moment svérného Sroubu na nastavbé elektromotoru a rovnéz
upeviiovacich Sroubl na vystupni pfirubé. Pokud pfi kontrole utahovaciho momentu zjistite,
Ze svérnym Sroubem Ize nadale otacet, utahnéte jej pfedepsanym utahovacim momentem.

® Predepsaneé utahovaci momenty najdete v kapitole 9.1 "Udaje k ptipojeni elektromotoru",
tabulce "Tbl-12", a v kapitole 9.2 "Udaje k pfipojeni na vystupni strané (na strané
pohonu)", tabulce "Tbl-13".

e Zkontrolujte utahovaci moment upevriovacich Sroubu skfiné pfevodovky. Pokud pfi kontrole
utahovacich momentu zjistite, Zze svérnym Sroubem Ize nadale otacet, postupujte podle
instrukci v "Opétovna montaz Sroubu".

® Ptedepsané utahovaci momenty jsou uvedeny v kapitole 9.3 "Udaje k pfipojeni stroje”,
tabulce "Tbl-14".

Opétovna montaz Sroubu

e Dbejte na to, aby byla mozna opétovna montaz Sroubu na pfevodovce
bez poskozeni celého stroje.

e Povolte Sroub.
e Odstrarite zbytky lepidla ze zavitového otvoru a ze Sroubu.
e Odmastéte Sroub.

e Potfete Sroub lepidlem na zavity Sroubl (napf. Loctite® 243).
e ZaSroubujte Sroub a utdhnéte jej pfedepsanym utahovacim momentem.

7.2 Uvedeni do provozu po provedeni udrzby
e Qcistéte vnéjsi povrch prevodovky.
e Namontujte vSechna bezpec€nostni zafizeni.
e Pfed opétovnym uvedenim pfevodovky do provozu provedte zkoudku &innosti.

7.3 Plan udrzby

Prace pfi udrzbé Pfi uvedeni do Poprvé po 500 Kazdé 3 Roéné
provozu hodinach provozu mésice
nebo trech mésicich
Prohlidka X X X
Kontrola utahovacich X X X
momentu

Tbl-8: Plan udrzby
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7.4  Pokyny k pouzitému mazivu

. V8echny pfevodovky jsou od vyrobce naplnény syntetickym pfevodovym
olejem (polyglykolem) tfidy viskozity ISO VG100, ISO VG220 nebo
permanentn& promazany mazivem pro vysoké vykony (viz vyrobni stitek).

V8echna loziska jsou od vyrobce namazana pro dlouhou Zivotnost.

Dalsi informace o mazivech ziskate pfimo u vyrobce:

Standardni maziva Maziva pro potravinarsky pramysl

(registrace NSF-H1)
Castrol Industrie GmbH, Ménchengladbach KlUber Lubrication Minchen KG, Mnichov

Tel.: + 49 2161 909-30 Tel.: + 49 89 7876-0
www.castrol.com

www.klueber.com

Tbl-9: Vyrobce maziv

7.5 Likvidace do odpadu

Doplnujici informace k vyméné adaptéru, k demontazi a odstranéni pfevodovky obdrzite od naseho
zakaznického servisu.

e Odstranéni pfevodovky provadéjte v prislusném stfedisku odpadového hospodarstvi.
® Pii likvidaci dodrzujte platné mistni predpisy.
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OZNAMENI

Odlisna ¢innost pfi provozu muze byt znamkou jiz vzniklé zavady
prevodovky, popf. mlize zplisobit zavadu prevodovky.
e Teprve po odstranéni zavady mlzete prevodovku uvést do provozu.

. Odstranovani poruch je vyhrazeno vyluéné odbornému personalu
se zvlastni kvalifikaci.

Zavada

Mozna pri€ina

Odstranéni

ZvySena provozni teplota.

Prevodovka neni vhodna k
danému ucelu pouziti.

Zkontrolujte technické udaje.

Elektromotor zahfiva
prevodovku.

Zkontrolujte zapojeni
kabelaze elektromotoru.

Zajistéte dostatecné chlazeni.

Vyménte elektromotor.

Vysoka okolni teplota.

Zajistéte dostateCné chlazeni.

Zvysena hluénost pfi
provozu.

Pnuti v pfipojeni
elektromotoru.

Poskozena loziska.

Poskozena ozubeni.

Spojte se s nasim
zakaznickym servisem.

Ubytek maziva.

Velké mnozstvi maziva.

Otfete vystupujici mazivo a

dale pozorujte pfevodovku.

Po kratké dobé& musi mazivo
prestat vystupovat.

Netésnosti.

Spojte se s nasim
zakaznickym servisem.

Revize: 04
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9 Dodatek
9.1 Udaje k pripojeni elektromotoru
Oznaceni
H A H Svérny Sroub
] : | | Svéraci krouzek (&ast svérného pouzdra)
? J Distan&ni pouzdro
J ©) K K Hridel elektromotoru
Tbl-11: Uspofadani hiidele elektromotoru, svérného pouzdra a distanéniho pouzdra
Velikost Vnitini @ Svérny | Velikost Utahovaci Max. axialni sila
pfevod?vky svérngr: §g)suNb I(‘I?‘-Iél ;ﬂ:ie} mon_lrefll);aENm] svérného pouzdra [N]
™ ‘E;(c’)’u[zmm] 4762 pevnosti 12.9 r;ii:\é?j Spojka
004 | 1stupnova X <11 M4 3 4.1 100 10
11<x <14 M5 4 9,5
14< x <19 M6 5 14
2stupfiova X <11 M4 3 4,1 80 —
11<x <14 M5 4 9,5
010 | 1stuphova X <14 M5 4 9,5 120 20
14< x <19 M6 5 14
19< x <24 M8 6 35
2stuphova x <11 M4 3 4.1 100 10
11<x <14 M5 4 9,5
14< x <19 M6 5 14
3stupnova X <14 M5 4 9,5 100 10
025 | 1stuphova x <19 M6 5 14 150 30
19< x <24 M8 6 35
24< x <28 M6 5 14
28< x <38 M10 8 79
2stupfiova x <14 M5 4 9,5 120 20
14< x <19 M6 5 14
19< x <24 M8 6 35
24< x <28 M6 5 14
3stupriova x <19 M6 5 14 120 20
050 | 1stupnova X <24 M8 6 35 200 50
24< x <38 M10 8 79
38< x <48 M12 10 135
2stupfiova x <19 M6 5 14 150 30
19< x <24 M8 6 35
24< x <38 M10 8 79
3stupriova X <24 M8 6 35 150 30
cs-18 2022-D033543 Revize: 04




Velikost Vnitini @ Svérny | Velikost Utahovaci Max. axialni sila
pfevod?vky svérng:l: ééosl:‘lb I(;Iél [kr::tr':ne] monjr??;éNm] svérného pouzdra [N]
™ ‘E;(?’u[zmm] 4762 pevnosti 12.9 r;ii:‘é?: SLLE
110 | 1stupriova x <38 M10 8 79 250 200
38< x <48 M12 10 135
2stupriova X <24 M8 6 35 200 50
24< x <38 M10 8 79
38<x =48 M12 10 135
3stupriova X <38 M10 8 79 200 50
300 | 1stupnova x <55 M12 10 135 300 —
2stupriova X <48 M12 10 135 250 —
3stupriova x <38 M10 8 79 250 —
500 | 1stupriova X <60 M16 14 330 300 —
2stupriova X <48 M12 10 135 250 —
3stupriova X <38 M10 8 79 250 —
38< x <48 M12 10 135

Tbl-12: Udaje k pfipojeni elektromotoru

9.2 Udaje k pfipojeni na vystupni strané (na strané pohonu)
Zavit ve vystupni pfirubé
Velikost Rozteéna kruznice | Pocet x zavit x hloubka Utahovaci moment
prevodovky / otvora @ [1x [mm] x [mm] [Nm]
provedeni TP* [mm] Ttida pevnosti 12.9
004 MF 31,5 8 xM5x7 9
010 MF 50 8 x M6 x 10 15,4
025 MF 63 12 x M6 x 12 15,4
050 MF 80 12x M8 x 15 37,3
110 MF 125 12 x M10 x 20 73,4
300 MF 140 12 x M16 x 31 310
500 MF 160 12 x M20 x 31 604
010 MA 50 12x M6 x 10 15,4
025 MA 63 12 x M8 x 12 37,3
050 MA 80 12xM10x 15 73,4
110 MA 125 12xM12x 19 126
300 MA 145 12 x M20 x 31 604
500 MA 166 12 x M24 x 37 1042
MA = HIGH TORQUE

Revize: 04
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9.3  Udaje k pripojeni stroje

Prichozi otvory ve skfini prevodovky
Velikost Rozteénakruznice Pocet x Pro rozmér Utahovaci
prevodovky / otvorti @ pramér Sroubul/tridu moment
provedeni TP* [mm] [1x [mm] pevnosti [Nm]
004 MF 79 8x4,5 M4/12.9 4,55
010 MF 109 8x5,5 M5/12.9 9
025 MF 135 8x5,5 M5/12.9 9
050 MF 168 12 x 6,6 M6/12.9 15,4
110 MF 233 12x9,0 M8/12.9 37,3
300 MF 280 16 x 13,5 M12/12.9 126
500 MF 310 16 x 13,5 M12/12.9 126
010 MA 109 16 x 5,5 M5/12.9 9
025 MA 135 16 x 5,5 M5/12.9 9
050 MA 168 24 x 6,6 M6/12.9 15,4
110 MA 233 24 x 9,0 M8/12.9 37,3
300 MA 280 32x13,5 M12/12.9 126
500 MA 285 32x13,5 M12/12.9 126
MA = HIGH TORQUE

Tbl-14: Udaje k pfipojeni stroje

9.4 Utahovaci momenty pro bézné rozméry zavitl ve strojirenstvi

Uvedené utahovaci momenty svornikd a matic jsou vypoctové hodnoty zaloZzené na téchto
predpokladech:

- Vypocet podle VDI 2230 (vydani v inoru 2003)
- Soucinitel tfeni zavitu a dosedacich ploch p = 0,10
- Vyuziti meze prataznosti 90 %
- Momentové nafadi, typ Il tfida A a D podle ISO 6789
Nastavené hodnoty jsou hodnoty zaokrouhlené na obvyklé dilky stupnice nebo moznosti nastaveni.
e Nastavte tuto hodnotu na stupnici presné.

Utahovaci moment [Nm] pro zavit

Trida M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
pevnosti

Sroub/
matice

8.8/8 1,15|12,64| 52 | 9,0 |21,5(42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
109/10 (1,68|3,88| 7,6 |13,2]32,0/62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
129/12 [1,97|4,55| 9,0 |154|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-15: Utahovaci momenty svornik(i a matic
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