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O tomto navodu

Tento navod obsahuje informace potfebné k bezpe€nému pouzivani pfevodovky.

Jsou-li k tomuto navodu pfilozeny dopliujici listy (napf. specialni aplikace), jsou informace v nich
obsazené prednostné a vyluéné platné.

WITTENSTEIN alpha GmbH dava tento navod k dispozici vSem vyrobnim provozim po celém
svété. Vyrobce vyrobku je uveden na typovém Stitku (viz kapitola 3.2 "Vyrobni Stitek").

Provozovatel musi zajistit, aby si tento navod k pouziti pfeCetly a porozumély mu vSechny osoby,
které jsou povéfené montazi, provozem nebo udrzbou pfevodovky.

Tento navod k pouZziti musi byt k dispozici v blizkosti pfevodovky.

Informujte své kolegy pracujici v okoli stroje 0 bezpeénostnich pokynech a vystrahach, aby
nikdo neutrpél ujmu na zdravi.

Original tohoto navodu k pouziti byl vytvofen v némeckém jazyce; vSechny ostatni jazykové verze
jsou prfeklady tohoto navodu.

Informaéni symboly a kiizové odkazy
Jsou pouzity nasledujici informacni symboly:
e vyzyva Vas k urcitému jednani
< ukazuje nasledek urcitého jednani
® uvadi dodatec¢né informace k jednani

KFizovy odkaz se vztahuje na Cislo kapitoly a na nadpis cilového oddilu (napf. 2.3 "Pouziti ke
stanovenému ucelu").

KFizovy odkaz na tabulku se vztahuje k &islu tabulky (napf. Tabulka "Tbl-15").

Rozsah dodavky
e Podle dodaciho listu zkontrolujte uplnost dodavky.

® Chybéjici dily nebo vzniklé Skody ihned pisemné sdélte dopravci, pojistovné nebo firmé
WITTENSTEIN alpha GmbH.
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Bezpecénost
Tento navod, specialné bezpecnostni a vystrazné pokyny, jakoz i predpisy platné v misté pouziti,
musi dodrzovat vSechny osoby, které pracuji s pfevodovkou.
Specialné je nutné striktné dodrzovat nasleduijici:
e DodrZujte pokyny pro pfepravu a skladovani.
Pfevodovku pouzivejte vyhradné v souladu s jejim zamySlenym uréenim.
Udrzbu a opravy provadéjte spravné a odborné podle predepsanych intervald.

Pfevodovku montujte, demontujte nebo provozujte pouze v souladu se stanovenym rozsahem
pouziti (napf. také po zkusebnim provozu s bezpe€nou montazi).
e \/yrobce nadfazeného stroje provede podle svého vyhodnoceni rizik pfipadnou montaz
ochrannych systém( a zafizeni na ochranu uzivatele pfed zbytkovym nebezpecim spojenym
s pfevodovkou. Pfevodovku provozujte pouze s neporusenymi a aktivnimi ochrannymi
systémy a zafizenimi.
e Prevodovku je dovoleno provozovat pouze se spravnym mazivem (druh a mnozstvi).
e Zamezte nadmérnému znecisténi prevodovky.
e Zmeény nebo prestavby provadéjte pouze tehdy, byli-li Vam pisemné schvaleny firmou
WITTENSTEIN alpha GmbH.
Za zranéni osob, poSkozeni majetku nebo jiné naroky vyplyvajici z nedodrzeni t&chto minimalnich
pozadavkl, nese vyhradni odpovédnost provozovatel.
Kromé bezpecnostnich pokynl uvedenych v tomto navodu k pouziti je tfeba dodrzovat i aktualni
zakonné a jiné predpisy a ustanoveni pfedevsim o pfedchazeni irazim (napf. pouzivani osobnich
ochrannych pomucek) a ochrané zivotniho prostfedi.

Shoda vyrobku
Evropska unie (EU)

Bezpeénost stroje

Pfevodovka spada do oblasti pouZiti smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich. Podle smérnice
o strojnich zafizenich je pfevodovka neuplny stroj, a proto také neni opatfena ozna¢enim CE se
vztahem ke smérnici o strojnich zafizenich.

Neuplny stroj smi byt uveden do provozu teprve ve chvili, kdy bude pfipadné konstatovano, Ze stroj,
do néhoZz ma byt nelplny stroj zabudovan, je ve shodé s ustanovenimi smérnice o strojnich
zafizenich.

Prohladeni o shodé pro tuto pfevodovku najdete v kapitole 9 "Dodatek".
Velka Britanie (GB)

Bezpeénost stroje

Pfevodovka spada do oblasti pouziti pravniho predpisu S.I. 2008 No. 1597, Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008. Podle tohoto pravniho predpisu o strojnich zafizenich je pfevodovka
neuplny stroj, a proto také neni opatfena ozna¢enim UKCA se vztahem k pravnimu pfedpisu

o strojnich zafizenich.

Neuplny stroj smi byt uveden do provozu teprve ve chvili, kdy bude pfipadné konstatovano, Ze stroj,
do néhoz ma byt neuplny stroj zabudovan, je ve shodé s ustanovenimi pravniho predpisu
o strojnich zafizenich.

Prohlaseni o shodé pro tuto pfevodovku najdete v kapitole 9 "Dodatek".
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Prace na prevodovce smi provadét pouze personal, ktery Cetl tento navod a porozumél mu. Na
zakladé své odborné pfipravy a zkusenosti musi byt specialisté schopni posoudit praci, ktera jim
byla pfidélena, aby bylo mozné identifikovat nebezpedi a predejit jim.

Pouziti ke stanovenému ucelu

Prevodovka slouzi k pfevodu to¢ivych momentt a poctu otacek. Je vhodna pro primyslové
aplikace.

Pfevodovka nesmi byt pouzivana v prostfedi s rizikem vybuchu.

V oborech souvisejicich s potravinarskym / farmaceutickym / kosmetickym pramyslem smi byt
pfevodovka pouzita pouze vedle oblasti s produkty nebo pod ni.

e V pfipadé pfimého pouZiti v potravinarském oboru uzaviete pfevodovku do pouzdra a
provedte posouzeni hygienickych rizik (podle DIN EN 1672-2).

Odchylky umisténi a montazni polohy specifické pro tento produkt jsou popsany v kapitole 3 "Popis
pfevodovky".

Pfevodovka je zkonstruovana podle nejnovéjsiho stavu techniky a uznavanych bezpecnostné-
technickych pravidel.

e Aby nebyla ohrozena bezpec¢nost uzZivatele a nevznikly Skody na stroji, smi byt pfevodovka
pouzivana pouze ke stanovenému ucelu pouziti a v bezpe&nostné nezavadném stavu.

e Pokud se pfevodovka béhem provozu chova nezvykle, neprodlené ji podle kapitoly
8 "Zavady".

e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpeénostnich pokynech (viz kapitola
2.5 "VSeobecné bezpecnostni pokyny").

Pfevodovka je ur€ena k montazi na motory, které:

- odpovidaji konstrukci B5 (pfi odchylkach kontaktujte nas technicky zakaznicky servis).

- maji alespon radialni a stranovou hazivost v toleranci podle DIN EN 50347.

- maji valcovy konec hfidele v toleranéni tfidé h6 az k6.
® Od priiméru hfidele motoru 55 mm je pfipustna i tolerance m6.

Sroubové spoje mezi pfevodovkou a nastavbovymi souéastmi (napf. motory) museji byt
vypocitany, dimenzovany, namontovany a zkontrolovany v souladu se soucasnym stavem
techniky. Ridte se pfi tom pFisluSnymi pfedpisy a smérnicemi (ve SRN jsou to napf. smérnice Svazu
némeckych inzenyrd VDI 2862, list 2, a VDI 2230).

® Doporucené utahovaci momenty viz kapitola 9 "Dodatek".
Na rozdil od doporuc€eni uvedenych v kapitole 5 "Montaz" sméji byt podlozky pouzity v pfipadé, ze
material, na ktery hlavy Sroub( doléhaji, ma nedostateénou pevnost ve styéném tlaku.

® Tvrdost podlozky musi odpovidat tfidé pevnosti pouzitého Sroubu.

® Vezméte podlozku v Uvahu pfi vypocétu parametrd Sroubu (délici mezery, dodateéné stlaceni,
plosny tlak pod hlavou Sroubu a pod podlozkou).

Odlivodnéné predvidatelné nespravné pouziti
Jakékoli pouziti je zakazano, pokud
- odporuje pozadavkim kapitoly 2.3 "Pouziti ke stanovenému ucelu",

- prekracuje pfipustné technické udaje, napf. pocCet otacek, silové a momentové zatiZzeni,
teplotu, zivotnost (viz také kapitola 3.4 "Rozméry a Udaje o vykonu").

2022-D062615 Revize: 04
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VSeobecné bezpecnostni pokyny
| v pfipadé pouziti v souladu s uréenim existuji zbytkova rizika vyplyvajici z funkce pfevodovky.
Otacejici se dily mohou zpUsobit tézka poranéni:
e Pred uvedenim do provozu odstrarite z pfevodovky pfedméty, volné dily (napf. zalicovana
pera) a nastroje, tim zabranite riziku vymrsténi téchto predméta.
e V pfipadé, Ze je pfevodovka v chodu, udrZujte dostate¢nou vzdalenost od pohybujicich se
soucasti stroje.

e Béhem montazZe a udrzby zajistéte nadfazeny stroj proti opétovnému rozbéhu a samovolnym
pohyblm (napf. nekontrolovatelnému spusténi nosnych os).

Horky povrch prevodovky muize zpUsobit vazné popaleniny:
e Pfi manipulaci s horkou pfevodovkou pouZivejte ochranné rukavice.

Generovana aroven hluku maze poskodit sluch. Trvala hladina akustického tlaku se mize ménit
podle typu produktu a velikosti pfevodovky:

® Udaje o své prevodovce naleznete ve vykonovych datech (X093-D...) dle specifiky zakaznika,
v katalogu na strance www.wittenstein-alpha.de nebo se mizete obratit na nas zakaznicky
servis / prodejni oddéleni.

e P¥i protihlukové ochrané dbejte celkové hladiny akustického tlaku stroje.

Uvolnéné nebo nadmérné namahané sSroubové spoje mohou mit za nasledek poskozeni
pFevodovky:

e Montaz a kontrolu utazeni Sroubovych spojl, pro které jsou stanoveny utahovaci momenty,
provadéjte kalibrovanym momentovym klicem.

Rozpoustédla a maziva jsou hoflaviny, mohou zpUsobit podrazdéni kiize nebo mohou znedistit
pladu a vodni toky:

e V pfipadé pozaru: Nepouzivejte k haseni proud vody.
® Vhodné hasici prostfedky jsou prasek, péna, vodni mlha a oxid uhli¢ity. DodrZujte
bezpeclnostni pokyny vyrobce maziva (viz kapitola 3.5 "Pokyny k pouZzitému mazivu").
e Pouzivejte ochranné rukavice na ochranu pfed pfimym stykem pokozky s rozpoustédly a
mazivy.
o Rozpoustédla a maziva pouzivejte a likvidujte podle pfedpisu.
Poskozena prevodovka muze zplsobit nehody s nebezpedim poranéni:

e Pfevodovku, ktera byla pfetizena nespravnou obsluhou nebo havarii strojniho zafizent,
okamzité uvedte do klidového stavu (viz kapitola 2.4 "Odlvodnéné predvidatelné nespravné
pouziti").

o Poskozenou pfevodovku vyménte i v pfipadé, Ze neni viditeIné Zzadné vnéjsi poskozeni.

Struktura vystraznych pokynt

A B Vystrazné pokyny jsou vztazeny k dané situaci.
Jsou uvedeny vzdy tam, kde jsou popsany ulohy,
’ \ pfi kterych maze dojit ke vzniku nebezpedi.
| xr1 VYystrazné pokyny uvedené v tomto navodu jsou
A X‘ uspofadany podle nasledujiciho vzoru:
K000k xxxxxx XX xx. | A = bezpecnostni symbol
- / R —. (viz kapitola 2.6.1 "Bezpecnostni symboly")
B = signalni slovo
(viz kapitola 2.6.2 "Signalni vyrazy")
C = typ a nasledek nebezpedi
D = ochrana pfed nebezpeim

/ /
C D
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2.6.1 Bezpecénostni symboly
Jako upozornéni na nebezpedi, zakazy a dulezité informace jsou pouzity nasledujici bezpe€nostni

symboly:

AN 2 A

VSeobecné nebezpedi Horky povrch Zavésena bfemena Vtazeni

Ochrana zivotniho Informace
prostiedi

2.6.2 Signalni vyrazy
Jako upozornéni na nebezpeci, zakazy a dllezité informace jsou pouzity nasledujici signalni

vyrazy:

A NEBEZPECI

Tento vyraz upozoriuje na bezprostredni nebezpeci, které ma za
nasledek tézké zranéni nebo i smrt.

A VAROVANI

Tento vyraz upozoriiuje na mozné nebezpeci, které mize mit za
nasledek tézké zranéni nebo i smrt.

A POZOR

Tento vyraz upozoriiuje na mozné nebezpeci, které mize mit za
nasledek lehké az tézké zranéni.

OZNAMENI

Tento vyraz upozoriiuje na mozné nebezpeci, které mize mit za
nasledek vécné skody.

Upozornéni bez signalniho vyrazu upozoriiuje na tipy k pouzivani
nebo zvlast dualezité informace pfi manipulaci s prevodovkou.

cs-6
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3 Popis prevodovky

Jedno nebo vicestuprniova pfevodovka, s malou vuli pfevodovky, miize byt pouzita v libovolné

montazni poloze.

\
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Pfizpsobeni riiznym motorim se provadi adaptérem a pfipadné vymezovacim krouzkem.
Pro teplotni kompenzaci délky muze byt pfevodovka volitelné vybavena spojkou.

3.1 Prehled soucasti prevodovky
Soucasti prevodovky
E Skfin pfevodovky
Q Vystupni (hnaci) hfidel / Vystupni pfiruba
B Adaptér
Tbl-1: Pfehled soud&asti pfevodovky RP...RPK
Soucasti prevodovky
M Podélné / ovalné otvory
(viz kapitola 5.3.2 "Nadstavba s podélnymi otvory")
N Otvory pro koliky (Volitelné)
Tbl-2: Provedeni s podélnymi otvory
3.2  Vyrobni Stitek
Typovy §titek je umistén nebo laserem navafen na skfini prevodovky resp. na hnaci pfirubé.
Oznaceni
A B A Objednaci kéd
C \ / (viz kapitola 3.3 "Objednaci kod")
\ \ — B Pfevodovy pomér i
R T — —
2N SN: 1204567 /EA“;J;&%" : C | Z&kaznické materialové Cislo (volitelné&)
W'““;““”“”” F \ D Sérioveé Cislo
E Mazivo
D E F H G
F Datum vyroby
G Kéd Datamatrix
(pFistup WITTENSTEIN Service Portal)
H Kéd
(identifikator a vstup na
WITTENSTEIN Service Portal)
Tbl-3: Vyrobni &titek (pfiklady hodnot)
Revize: 04 2022-D062615
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3.3 Objednaci kéd

XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX

I
Typ produktu 4| Volitelny

Charakteristika Spojeni s motorem
Varianta prevodovky ——— — Generace

Model prevodovky Vile

Pocet stupnt ——— Primeér svérného pouzdra
Prfevodovy pomér ——— Tvar vystupu

Daldi informace naleznete v naSem katalogu nebo na strance www.wittenstein-alpha.de.

34 Rozméry a udaje o vykonu
Rozmeéry, maximalni pfipustné otacky a to€ivé momenty, stejné tak udaje o zivotnosti naleznete
- v naSem katalogu,
- nebo www.wittenstein-alpha.de,

- v navrhu softwaru cymex®,

- v pfislusnych Udajich o vykonu pfizplisobenych podle zakaznika (X093-D...).

® Je-li pfevodovka starsi nez jeden rok, spojte se s nadim zakaznickym servisem. Obdrzite
platné udaje o vykonu.

3.5 Pokyny k pouzitému mazivu

. Vsechny prevodovky jsou od vyrobce naplnény syntetickym

pfevodovym olejem (polyglykolem) nebo mazivem pro vysoké vykony
s dlouhou zivotnosti (viz vyrobni stitek). VSechna loziska jsou od
vyrobce namazana pro dlouhou zZivotnost.

3.6 Upozornéni ke stupni ochrany IP

. Vyrobky odpovidaji stupni ochrany podle katalogu dle EN 60529. S
vyjimkou specialnich provedeni nejsou chranény pred korozi a museji
byt pouzivany v €istém, bezprasném a suchém prostredi. PiUsobeni
vlhkosti v prostoru pohonu je nepfipustné. Zde doporucujeme
dodate¢na ochranna opatieni nebo alternativni vyrobky.

cs-8 2022-D062615 Revize: 04
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4 Preprava a ulozeni

4.1 Baleni
Prevodovka se dodava zabalena do folii a kartonu.

e Obalovy material odkladejte do sbérného stfediska, kde bude zlikvidovan. P¥i likvidaci
dodrzujte platné mistni pfedpisy.

4.2 Preprava

A A VAROVANI

+

Zavésena bremena mohou padem zpusobit tézky Graz nebo i smrt.
a e Nikdy se nezdrzujte pod zavéSenym bfemenem.

e Prfed pfepravou zajistéte pfevodovku vhodnymi prostiedky (napf.
popruhy).

Tvrdé narazy, napriklad pfi padu nebo prudkém polozeni na zem,
mohou prevodovku poskodit.

e Pouzivejte pouze zdvihaci zafizeni a zavésné prostredky s dostatec¢nou
nosnosti.

o Nesmi byt pfekro¢ena maximalni nosnost zdvihaciho zafizeni.
e Pfevodovkuukladejte pomalu.

V tabulce "Tbl-4" jsou uvedeny maximalni hmotnosti pfevodovek. Podle provedeni mize byt
skute€na hmotnost také o dost niZsi.

Velikost pifevodovky RP.. 030 040 050 060 080

Maximalni hmotnost [kg] 16 27 72 127 177

Tbl-4: Maximalni hmotnost [kg]

Pfevodovka je vybavena montaznim otvorem [R] pro upevnéni Sroubu s okem (napf. podle
DIN 580). Pomoci Sroubu s okem muzete pfevodovku bezpecné upevnit ke zdvihacimu zafizeni.

Velikost prevodovky [R]: Montazni otvor [D]
RP..
R 030 M6
040 M8
050 M10
060 M12
080 M16

Tbl-5: Pfeprava

4.3 Skladovani

Prevodovku skladujte v puvodnim obalu, ve vodorovné poloze a suchém prostfedi s teplotou od
0 °C do +40 °C. Doba skladovani pfevodovky nesmi pirekrog€it 2 roky. V odliSnych podminkach se
spojte s naSim zékaznickym servisem.

Z hlediska vedeni skladu doporuéujeme pouzit metodu ,first in - first out” (prvni pfijem - prvni
vydej).

Revize: 04 2022-D062615 cs-9
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e Prfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpecnostnich pokynech (viz kapitola
2.5 "VSeobecné bezpecénostni pokyny").

e V pfipadé dotazu ohledné spravné montaze se mlzete obratit na nas zakaznicky servis.

Priprava

Stlaceny vzduch muze poskodit tésnéni prevodovky.
e Prevodovku necistéte stlatenym vzduchem.

Primo aplikovany cistici prostfredek mize zménit hodnoty treni

svérného pouzdra.

o Cistici prostfedek aplikujte na tkaninu, prostfednictvim které potom
svérné pouzdro otfete.

Provoz bez adaptéru muize zplisobit poskozeni.

e Zabudovani vlastniho adaptéru nebo vyménu adaptéru provadéijte jen
podle udajd firmy WITTENSTEIN alpha GmbH. K tomuto G¢elu obdrzite
od naSeho zakaznického servisu navod k demontazi.

e Provoz bez adaptéru neni povolen.

Ve vzacnych pripadech miize u pohonu dochazet k odparovani
(nepatrny, obéasny unik maziva). Netyka se prevodovek v Hygienic
Design.
Pro optimalni utésnéni rozhrani motoru s pfevodovkou vam doporucujeme
plochy mezi
- adaptérem a skfini pohonu (pfevodovkou) stejné jako
- mezi adaptérem a motorem
v pfipadé potieby utésnit povrchovym té&snicim prostfedkem
(napf. Loctite® 573 nebo 574).
® DalSi pokyny najdete v samostatnych navodech ,Vyména adaptéru®
(€. dokumentu 2022-D063062) a ,Adaptér s tésnicim lepidlem*
(€. dokumentu 2098-D021746). Navody obdrzite na vyzadani od naseho
prodejniho oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéjte sériové Cislo
vyrobku.

e Zkontrolujte, zda motor odpovida zadanim v kapitole 2.3 "Pouziti ke stanovenému ucelu".

e Zvolte Srouby k upevnéni motoru na adaptéru podle udajd vyrobce motoru. Respektujte
pfitom minimalni zavitovou hloubku v zavislosti na tfidé pevnosti (viz tabulka "Tbl-6").

Trida pevnosti Sroubll k upevnéni motoru 8.8 10.9 | Ax-70 | Ax-80

Minimalni délka zaSroubovani 1,5xd|{1,8xd 1,5xd ()

d = Primér Sroubu

(*) Pouzivejte pouze naradi, které je uréeno k pouziti s nerezavéjici oceli.

Pouze pro vyrobky v Hygienic Design plati: Pouzijte odpovidajici tésnéni hlav Sroubd.

Tbl-6: Minimalni hloubka zaSroubovani $roubl k upevnéni motoru na adaptér

2022-D062615 Revize: 04
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Nasledujici komponenty ocistéte / odmastéte a osuste Cistou tkaninou, ktera nepousti Zmolky,
a neagresivnim c&isticim prostfedkem rozpoustéjicim tuk:

v8echny plochy zafizeni smérem k sousednim soucastem
Centrovani

hfidel motoru

vnitfni priimér upinaci hlavy

vnitfni a vnéjsi povrch vymezovaciho krouzku

VSechny sty€né plochy sousedicich dil(i vytfete dosucha a zajistéte tak spravné hodnoty
koeficientu tfeni Sroubovych spoju.
e Dale zkontrolujte, zda plochy zafizeni nevykazuji poskozeni a cizi télesa.

e Zkontrolujte, zda byly pfipadné prostfedky proti korozi bezezbytku odstranény ze vSech
vnéjSich soucasti.

5.2 Pripojeni motoru k prevodovce

® Pouze pro variantu pfevodovky ,provedeni
dorychla“ s hnacim hfidelem [O] neni uréena
montaz s motorem. Hnaci hfidel poskytuje
moznost pfimého pohonu pfevodovky napfiklad
femenici.

Pro v8echny pfevodovky véetné montaze

s motorem plati nasledujici informace:

e Vénujte pozornost udajim a bezpeénostnim pokynidm vyrobce motoru.

e Vénujte pozornost pokynim k bezpec€nosti a zpracovani pouzitého
prostfedku k zajistovani Sroubd.

Pouze pro prevodovky v nerezovém provedeni a v provedeni Hygienic

Design plati:

e Pfed pfipojenim motoru zkontrolujte styénou plochu s pfevodovkou.

e K zamezeni vniknuti externich médii pouzijte u pfevodovek v
nerezovém provedeni té€snici lepidlo (napf. Loctite® 573).

e U prfevodovek v provedeni Hygienic Design vloZte mezi adaptér a motor
odpovidajici tésnici krouzek, abyste zabranili vniknuti externich médii.

® Pfipadné nabizi firma WITTENSTEIN alpha GmbH odpovidajici t&snici
destiCku. DalSi pokyny najdete v samostatném navodu ,Montaz tésnici
desticky“ (€. dokumentu 2098—-D038000).
Navod najdete na nadi webové strance www.wittenstein-alpha.de v &asti
Ke stazeni.

Revize: 04
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Hodnoty utahovaciho momentu [TA] pro upevnéni
svérnych Sroubt [H] jsou uvedeny na svérném
pouzdru [C].

® Hodnoty utahovaciho momentu naleznete take
v kapitole 9.1 "Udaje k pfipojeni elektromotoru".

e Nastavbu na motor provedte pokud mozno ve svislém
smeéru.
N ]

mili e Qdstrarite utahovaci Sroub / zavitovy kolik / zatku [A] z
montazniho otvoru v adaptéru [B].

e Otocte svérné pouzdro [C] tak, aby byl svérny Sroub [H]

. D pfistupny montaznim otvorem.
] e Svérny Sroub [H] svérného pouzdra [C] povolte o jednu
S otacku.
g\/\\ E ® Zasunite hfidel motoru do svérného pouzdra pfevodovky [E].
- ® Zasunuti hfidele motoru musi byt snadné. V opa&ném
C @xg TA pfipadé musite vice povolit svérny Sroub.

H
E/M A

® Pokud se svérny Sroub [H4] pfili§ uvolni nebo odstrani, mizZe se svérny krouzek [I] na svérném
pouzdfe protacet. Vyrovnejte ho tak, aby se svérny Sroub [H4] nachazel v drazce svérného
pouzdra (viz tabulka "Tbl-7").

® U nékterych priméra hfideld motoru a pouziti je nutné navic namontovat rozfiznuty
vymezovaci krouzek.

® U provedeni se svérnym Sroubem, mimo osu [H4]:

Drazka vymezovaciho krouzku (je-li k dispozici) a svérné pouzdro musi lezet na pfimce
s matici (je-li k dispozici) hfidele motoru, viz tabulka "Tbl-7".

U provedeni se svérnym Sroubem, v ose [H,]:

Drazka vymezovaciho krouzku (je-li k dispozici) a svérné pouzdro musi lezet na pfimce
s matici (je-li k dispozici) hiidele motoru a musi byt pootocené o 90° vi&i svérnému Sroubu, viz
tabulka "Tbl-7".

® Mezi motorem [D] a adaptérem [B] nesmi byt mezera.

2022-D062615 Revize: 04
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Oznaceni

H4 Svérny Sroub, excentricky
Ho Svérny Sroub, stfedovy

I Svérny krouzek

J Vymezovaci krouzek

K HFidel motoru s perem
L HFidel motoru s perem
L Licované pero

Tbl-7: Uspofadani hfidele motoru, svérného Sroubu a vymezovaciho krouzku

e Naneste na Ctyfi Srouby [F] lepidlo na zavity Sroub( (napf. Loctite® 243).
e Pripevnéte motor [D] &tyfmi Srouby k adaptéru [B]. Srouby utahnéte rovhomérné do kfize se

stoupajicim to€ivym momentem.
e Utahnéte svérny Sroub [H] svérného pouzdra [C].

® Hodnoty utahovaciho momentu naleznete také v kapitole 9.1 "Udaije k pfipojeni

elektromotoru".

e U provedeni se
zatkou musite zatku zatlacit az nadoraz do adaptéru [B].
utahovacim Sroubem [A] musite Sroub zaSroubovat do adaptéru [B].

® Velikost Sroubu a pfedepsany utahovaci moment jsou uvedeny v tabulce "Tbl-8".

utahovacim Sroubem s tésnénim hlavy Sroubu [A,] (jen Hygienic Design) musite Sroub

zaSroubovat do adaptéru [B].

zavitovym kolikem [Az] musite Sroub zaSroubovat do adaptéru [B] tak, aby s nim byl v

jedné roviné.

[A] Velikost klice Utahovaci moment
[mm] [Nm]
3 6 8 | 10 | 12 | 13 | 17
Ay Utahovaci Sroub — 10| - | 3 | 50 | 70 | - -
Ao Utahovaci Sroub s - - - - 3 - 5 |55
tésnénim hlavy Sroubu
(jen Hygienic Design)
As Zavitovy kolik 15| 3 3 6 - - - -
Tbl-8: Utahovaci momenty utahovaciho Sroubu / zavitového koliku
Revize: 04 2022-D062615 cs-13
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5.3 Pripojeni prevodovky ke stroji

e Vénujte pozornost pokyniim k bezpecnosti a zpracovani pouzitého
prostfedku k zajistovani Sroubd.

e Vycentrujte pfevodovku v lozZi stroje.

e Upevriovaci $rouby namazte lepidiem na zajistovani roubt (napf. Loctite® 243).

® Prevodovku namontuijte tak, aby typovy Stitek zustal Citelny.

® Predepsané velikosti $roubt a utahovaci momenty naleznete v kapitole 9.2 "Udaje k pfistavbé
u stroje".

® Pokud je vaSe prevodovka vybavena adaptérem s kapalinovym chlazenim, plati pro ni
samostatny navod ,Chlazeny adaptér” (¢. dokumentu 2022-D063351). Navod obdrzite na
vyzadani od naseho prodejniho oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéjte sériové Cislo
vyrobku.

® Doporu€ujeme pouZzit hybné uloZzeni mezi montazni pfirubou a stfedicim nakruzkem
pfevodovky. Montazni pfiruba ma mit alespon toleranci H7.

Pouze pro Hygienic Design plati:

® Prevodovku namontujte tak, aby utahovaci Sroub sméfoval dol. Dosahne se tim vétsiho
pohodli pfi Cidténi.

® Firma WITTENSTEIN alpha GmbH nabizi pfislusné montazni sady. Pro né plati samostatny
navod ,Informacéni list Hygienic Design, Mounting Kit“ (¢. dokumentu 2022-D062618). Navod
obdrzite na vyzadani od naseho prodejniho oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéijte
sériove Cislo vyrobku.

5.3.1 Montaz pres pruchozi otvory

® Pokud ma vase pfevodovka obracené centrovani pro montaz
na strané motoru [M], naleznete dalSi pokyny v samostatném
navodu "Obracené centrovani pro montaz na strané motoru"
(dokument ¢. 2022—-D063062). Navod obdrzite na vyzadani od
nadeho prodejniho oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy
uvadéjte sériové Cislo vyrobku.

M ® V pfipadé, ze material, na ktery hlavy Sroub( doléhaji, ma
dostate€nou pevnost ve styéném tlaku, doporucujeme
podlozky nepouZzivat.

e Pripevnéte pfevodovku upeviiovacimi Srouby v prichozich
otvorech [M] ke stroji.

cs-14 2022-D062615 Revize: 04
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5.3.2 Nadstavba s podélnymi otvory

e P¥i upeviovani prevodovky na stroj pouzijte jen podlozky dodané s pfevodovkou
(viz kapitola 9.2 "Udaje k pfistavbé u stroje").

Volitelné je mozné pfevodovku vybavit vystupnim pastorkem [P4].
Vuli v ozubeni mezi vystupnim pastorkem a hfebenem /
protikolem Ize nastavit pomoci podélnych otvord [M] a bo&nich
vedeni. Zadné dalsi nastavovaci zafizeni neni nutné.

® Podrobné informace tykajici se rozhrani pfevodovky vam radi
poskytneme na vyzadani.

® Dalsi pokyny ke spravnému nastaveni vile ozubeni viz navod
“Systém pastorek-hifeben alpha” (dokument &.
2022-D001333). Navod obdrzite na vyzadani od naseho
prodejniho oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéjte
sériové Cislo vyrobku.

Povolen je provoz prevodovky bez elektromotoru (napr. ruénim

kolem) pro nastaveni / vyrovnani vystupniho pastorku podle ozubené

tyce.

e Dbejte na to, aby zde v zadném pfripadé nedoslo k preklopeni / ohnuti
svérného pouzdra.

e Nasunte podlozky na upeviovaci Srouby.

e Pfipevnéte pfevodovku upeviiovacimi Srouby
prostfednictvim podlouhlych otvort [M] ke stroji.

Pripojeni namontované a vyrovnané prevodovky (volitelné

Volitelné jsou na télese pfevodovky dva otvory [N], uréené pro
zkolikovani pfevodovky se strojem. Pfevodovku je mozné na stroji
zafixovat valcovymi koliky.

e Podle otvortd [N] ve skfini pfevodovky vyvrtejte odpovidajici otvory
pro koliky i v loZi stroje.

e V3Sechny otvory spole¢né vystruzte na potfebny licovany rozmér pro
valcové koliky.

® Udaje o valcovych kolicich, viz kapitola 9.2 "Udaje k pristavbé
u stroje".

e Spojte pfevodovku pomoci valcovych koliku se strojem.
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5.3.3 Montaz pomoci zavitovych otvoru

= ® V pfipadé, Ze materidl, na ktery hlavy Sroubl doléhaji, ma
4 dostate¢nou pevnost ve styéném tlaku, doporu€ujeme

i podloZzky nepouzivat.

e Pfipevnéte pfevodovku upeviiovacimi Srouby pfes zavitove
' otvory [M] ke stroji.

5.4 Montaz na vystupni strané
V zavislosti na typu produktu je vystupni strana k dispozici v riznych formach:

Hladky hridel

HFfidel se zalicovanym perem

Hfidel s evolventnim drazkovanim (DIN 5480)

Zaslepeny duty hfidel / duty hfidel / rozhrani dutého hfidele / duty hfidel s pfirubou
Pfiruba

s hamontovanym vystupnim pastorkem

Pfi montazi na zaslepeny duty hiidel / duty hfidel / rozhrani dutého hfidele vénujte
pozornost dalSim pokynim uvedenym v kapitole 5.4.1 "Montaz se stahovaci pfirubou".
Pfi montaZzi na pfirubu / duty hiidel s pfirubou / duty hfidel s drazkou dodrZujte dalSi
pokyny v kapitole 9.3 "Udaje k pfipojeni na vystupni strané".

Pouze pro nerezova provedeni pfevodovek s dutym hfidelem plati: DodrZujte dopliikové
pokyny k utésnéni v kapitole 9.3 "Udaje k pfipojeni na vystupni strané".

OZNAMENI

Pnuti pfi montazi mize prevodovku poskodit.

e Nastavbové dily namontujte bez plsobeni sily na vystupni hfidel /
vystupni pfirubu.

e V zadném pfipadé neprovadéjte montaz narazenim nebo lisovanim!

e K montazi pouZivejte pouze vhodné nastroje a zafizeni.

e P¥i usazovani nastavbové soucasti na vystupni strané nebo jejich
tepelném spojeni dbejte na to, aby nebyly pfekroCeny maximalni
pFipustné statické axialni sily uloZeni vystupu (podle tabulky 9.3 "Udaje
k pfipojeni na vystupni strang").

Pro pfevodovky v provedeni Hygienic Design nabizi firma WITTENSTEIN alpha GmbH
odpovidajici montazni sady. Pro né plati samostatny navod ,Informacni list Hygienic Design,
Mounting Kit“ (€. dokumentu 2022—-D062618). Navod obdrzite na vyzadani od naseho prodejniho
oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéjte sériové Cislo vyrobku.

cs-16
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5.4.1 Montaz se stahovaci pfrirubou

Zajisténi zaslepeného dutého hfidele / dutého hfidele / rozhrani dutého

hfidele [Q] na zatéZovém hfideli ve sméru osy je realizovano spojenim

stahovaci pfirubou. Pokud jste si pfevodovku se stahovaci pfirubou [P]

objednali, je jiz pouzita.

e Pokud pouzijete jinou stahovaci pfirubu, vénujte pozornost pokyniim
vyrobce.

® S doporuéenym licovanym rozmérem h6 pro zatézovy hfidel musi byt
hfidel mozné nasunout bez vynalozeni sily, ale i bez citelné licované
vlle. Potfebné rozméry zaslepeného dutého hfidele / dutého hfidele /
rozhrani dutého hfidele najdete v katalogu (viz také kapitola
3.4 "Rozméry a udaje o vykonu").

® Dalsi pokyny dulezité pro zachazeni se stahovaci pfirubou naleznete
v samostatném navodu "Stahovaci pfiruba" (dokument €.
2022-D063039). Navod obdrzite na vyZzadani od naseho prodejniho
oddéleni / zakaznického servisu. Vzdy uvadéjte sérioveé Cislo vyrobku.
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6 Uvedeni do provozu a provoz
e Prfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpecnostnich pokynech (viz kapitola
2.5 "VSeobecné bezpecnostni pokyny").
Nespravné zachazeni a provoz mohou zptlisobit poSkozeni prevodovky.
e Zaijistéte, aby

- se okolni teplota pohybovala v povoleném rozmezi (viz kapitola 9.4 "Informace k uvedeni
do provozu a provozu")

- a provozni teplota nepiekrocila +90 °C.
e Zabranite vytvafeni namrazy. Mohla by poskodit t&ésnéni.

e Prevodovku pouzivejte jen v Cistém, bezpraSném a suchém prostiedi. Zejména plsobeni
vlihkosti v prostoru pohonu je nepfipustné. Zde doporuéujeme dodateCna ochranna opatfeni
nebo alternativni vyrobky.

e Pouzivejte pfevodovku pouze v rozsahu jejich maximalnich meznich hodnot, viz kapitola
3.4 "Rozméry a udaje o vykonu". V pfipadé jinych podminek pouZiti se spojte s nasim
zdkaznickym servisem.
Pro pouziti svérnych krouzkd, téZ téch nerezovych, plati:
e K cisténi pouzivejte vyhradné distici prostfedky bez obsahu halogenidt (zvlasté pak bez
obsahu chloridt).
Pouze pro nerezova provedeni pfevodovek plati:

- Cerpaci vykon pfevodovky v provozu maze do pfevodovky nasat istici prostfedek.
Prevodovka smi byt ¢iSténa pouze tehdy, je-li ne€inna a v namontovaném stavu.

- Abyste zabranili korozi, pouzivejte pouze bézné dostupné Cistici prostfedky, které sice
rozpous$téji mazivo, ale nejsou agresivni.

- Proud vysokotlaké vody mlze poskodit tésnéni pfevodovky a zpUsobit netésnosti.
o Nikdy nesméfujte proud vody pfimo na tésnéni.
e V pfipadé potieby namontujte pfed t&€snéni narazovy plech.
Pouze pro pfevodovky v provedeni Hygienic Design plati:

- Cerpaci vykon pfevodovky v provozu mize do pfevodovky nasat &istici prostiedek.
Pfevodovka smi byt €iSténa pouze tehdy, je-li ne€inna a v namontovaném stavu.

- Proud vysokotlaké vody mlize poskodit t€snéni pfevodovky a zplsobit netésnosti.
e Pouzijte proud vody o tlaku maximalné 28 bar.

- Zdrsnény povrch se neda bezezbytku vy istit.
e Chrarnite pfevodovku pred poskrabanim.

PFfitomna média odstrante z t&snéni pfevodovky do 30 minut.

Cistéte prevodovku po celém obvodu, resp. na véech mistech.

Prevodovku Cistéte vodou teplou maximalné 80 °C.

Pouzijte vyluéné metody cCisténi popsané v kapitole 9.4 "Informace k uvedeni do provozu
a provozu".

Jen pro $nekovou servopirevodovku plati:

e P¥i pouziti pfevodovky v trvalém provozu vénujte pozornost dalsim pokynim v kapitole
9.4 "Informace k uvedeni do provozu a provozu".

cs-18 2022-D062615 Revize: 04
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7 Udrzba a likvidace

e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpecnostnich pokynech (viz kapitola
2.5 "VSeobecné bezpecnostni pokyny").

74 Plan Gdrzby

Prace pri udrzbé Pii uvedeni do | Poprvé po 500 hodinach provozu Kazdé
provozu nebo tiech mésicich 3 mésice
Vizualni kontrola X X X
Kontrola utahovacich X
momentt

Tbl-9: Plan udrzby
7.2 Prace pfi udrzbé

7.2.1 Vizualni kontrola
e Zkontrolujte celou pfevodovku, jestli nevykazuje néjaké vnéjsi znamky poskozeni.

e Tésnéni jsou opotiebitelné dily. Proto pfi kazdé vizualni kontrole pfevodovky zkontrolujte
pfipadné netésnosti.

® Tésnéni ocCistéte / odmastéte a osuste Cistou tkaninou, ktera nepousti Zzmolky,
a neagresivnim Cisticim prostfedkem rozpousté&jicim tuk. Minimalizujte mechanické vlivy.
® V montazni poloze zkontrolujte, jestli se na hnaném hfideli / vystupni pfirub& nehromadi
zadna cizi média (napf. olej) ani cizi ¢astice (napf. tfisky).
e Pouze pro nerezova provedeni pfevodovek plati: Zkontrolujte lakované a poniklované
povrchy, jestli nejsou poSkozené nebo jestli nevykazuji znamky koroze.

e Pouze pro pfevodovky v provedeni Hygienic Design plati: Ujistéte se, Ze Zadny povrch neni
poskozen / neni nerovny a zkorodovany.

7.2.2 Kontrola utahovacich momentu

e Zkontrolujte utahovaci moment svérného Sroubu [H] u
montaze s motorem. Zjistite-li pfi kontrole utahovaciho
momentu, Ze svérnym Sroubem lze nadale otacet, utdhnéte jej
pfedepsanym utahovacim momentem.

® Hodnoty utahovaciho momentu naleznete take
v kapitole 9.1 "Udaje k pfipojeni elektromotoru".

Sroubové spoje mezi pievodovkou a nastavbovymi souéastmi (nap. motory) museji byt
vypocitany, dimenzovany, namontovany a zkontrolovany v souladu se sou¢asnym stavem
techniky. Ridte se pfi tom pfisluSnymi pfedpisy a smérnicemi (ve SRN jsou to napf. smérnice Svazu
némeckych inzenyr VDI 2862, list 2, a VDI 2230).

® Doporuéené utahovaci momenty viz kapitola 9 "Dodatek".
Na rozdil od doporu€eni uvedenych v kapitole 5 "Montaz" sméji byt podlozky pouzity v pfipadé, ze
material, na ktery hlavy Sroubd doléhaji, ma nedostateénou pevnost ve sty¢ném tlaku.

® Tvrdost podloZzky musi odpovidat tfidé pevnosti pouZzitého Sroubu.

® Vezméte podlozku v Gvahu pfi vypoctu parametri Sroubu (délici mezery, dodate¢né stlaceni,
plosny tlak pod hlavou Sroubu a pod podloZkou).

Revize: 04 2022-D062615 cs-19
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7.3 Uvedeni do provozu po provedeni udrzby

e \/yCistéte prevodovku zvenku. Pro pouziti svérnych krouzku, téz téch nerezovych, plati: K
¢isténi pouzivejte vyhradné distici prostfedky bez obsahu halogenidt (zvlasté pak bez
obsahu chloridt).

e Namontujte vSechna bezpec€nostni zafizeni.
e Pfed opétovnym uvedenim pfevodovky do provozu provedte zkousku &innosti.

7.4 Likvidace / odstranéni

Doplnujici informace k demontazi a odstranéni pfevodovky obdrzite od naseho zakaznického
servisu.

e QOdstranéni pfevodovky provadéjte v prislusném stfedisku odpadového hospodarstvi.
® P¥i likvidaci dodrzujte platné mistni pfedpisy.

cs-20 2022-D062615 Revize: 04
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8 Zavady
OdliSna ¢innost pfi provozu muze byt znamkou jiz vzniklé zavady
prevodovky, popf. mlize zplisobit zavadu prevodovky.
e Teprve po odstranéni zavady mlzete prevodovku uvést do provozu.
. Odstranovani poruch je vyhrazeno vyluéné odborné vyskolenému
personalu.
Zavada mozna pricina Odstranéni
Zvysena Pfevodovka neni vhodna Zkontrolujte technické udaje.
provozni k danému ucelu pouziti.
teplota Motor zahfiva pfevodovku. Zkontrolujte zapojeni kabelaze motoru.
Zajistéte dostatecné chlazeni.
Vyménte motor.
PFilis vysoka okolni teplota. Zajistéte dostatecné chlazeni.
Zvysena Pnuti v montazi s motorem Kontaktujte nas zakaznicky servis.
hlucnost pfi Poskozena loZiska
provozu
Poskozena ozubeni
Ubytek Prosakovani Otrete vytékajici mazivo a dale
maziva pozorujte pfevodovku.
Po kratké dobé& musi mazivo pfestat unikat.
Netésnosti Kontaktujte nas zakaznicky servis.

Tbl-10: Zavady

Revize: 04 2022-D062615 cs-21
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Udaje k pfipojeni elektromotoru
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Oznaceni

4

Svérny Sroub, excentricky

Tbl-11: Usporadani hiidele motoru, svérného Sroubu a vymezovaciho krouzku

Utahovaci moment svérného Sroubu (H4)

Objednaci kéd: xxxxxxxx-xxx-xxxxx-X(.)*x-xx (viz kapitola 3.2 "Vyrobni Stitek")

Svérné (.)* Velikost klice Utahovaci moment [Nm]
pouzdro @ 1) Roz'eznévaci [mm] Koaxialni Uhel
[mm] pismeno
Spojka | Svérné pouzdro
«K? 2) g 2)
Z 2,5 — —
A 2,5 — —
11 B 3 4.1 — 4.1
14 C 4 9,5 8,5 9,5
16 D 5 14 14 —
19 E 5 14 14 14
24 G 6 35 35 35
28 %) H 5 14 — —
28 4) H 6 — 35 —
32 I 8 79 69 —
38 K 8 79 69 79
48 M 10 135 86 135
55 N 10 135 — —
60 0] 14 330 — —

) Vhodnost daného pruméru svérného pouzdra naleznete v katalogu.

3) Plati pro koaxialni pfevodovky

4)

Plati pro uhlové pfevodovky

Objednaci kad: ....XXXX-XXX-XXXXX-XXX-X(.); Spojeni s motorem

Tbl-12: Udaje o svérném $roubu, excentrickém [H4]

2022-D062615
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9.2 Udaje k pristavbé u stroje

9.2.1 Podklady pro montaz s podélnymi otvory

Velikost Roztecna | Otvor @ | Velikost(rozmér) | Utahovaci
pfevodovky | kruznice @ | [mm] Sroubu / Tfida moment
RP.. [mm] pevnosti [Nm]
030 167 11 M10/12.9 73,5
040 200 13,5 M12/12.9 126
050 276 17,5 M16/12.9 310
060 327 22 M20/12.9 605
080 368 26 M24/12.9 1040

Rozméry podlozek

Velikost prevodovky Vnéjsi 9 Svérna délka
[mm] [mm]
030 20 8
040 24 9,5
050 30 11
060 37 13,5
080 44 16
Hmotnost valcovych kolika
Velikost prevodovky Valcovy kolik s vnitinim Pocet x valcovy kolik
zavitem [1x [mm]
030 DIN 7979/ 2x8m6
040 DIN EN ISO 8735 Form A 2% 10m6
050 2x12 m6
060 2x16 m6
080 2x16 m6

Tbl-13: Udaje k pfistavbé u stroje
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Udaje k pfipojeni na vystupni strané

Vystupni priruba Velikost Rozte¢na Pocet x zavit x Utahovaci moment
prevodovky | kruznice @ hloubka [Nm]
RP.. [mm] zaSroubovani | Tfida pevnosti 12.9
[ 1x [mm] x [mm]
= 030 66 12xM10 x 15 73,5
040 80 12xM12x 19 126
050 125 12 x M16 x 25 310
060 145 12 x M20 x 31 605
080 166 12 x M24 x 37 1040

Tbl-14: Zavit ve vystupni pfirubé RP* / RPC* / RPK*

Maximalni statické axialni sily

Pro tento typ produktu neni planovana montaz s pfedepnutim nebo nasazenim za tepla.

Tbl-15: Udaje k pFipojeni na vystupni strané

Informace k uvedeni do provozu a provozu

Okolni teplota

Typ produktu

Minimalni teplota

Maximalni teplota

[°C] [°C]
RP* -15 +40
RPC*, RPK* 0 +40

Tbl-16: Okolni teplota

2022-D062615
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9.5 Utahovaci momenty pro bézné rozméry zavitt ve strojirenstvi
Uvedené utahovaci momenty svornikd a matic jsou vypoctové hodnoty zalozené na téchto

predpokladech:
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- Vypocet podle VDI 2230 (vydani 11/2015)

Soucdinitel tfeni zavitd a dosedacich ploch y = 0,10
Vyuziti meze prataznosti 90 %
Momentové naradi, typ Il tfida A a D podle ISO 6789

Nastavené hodnoty jsou hodnoty zaokrouhlené na dilky bé&Zné dostupné stupnice nebo moznosti

nastaveni.

e Nastavte tyto hodnoty na stupnici presné.

Utahovaci moment [Nm] pro zavit

Trida pevnosti | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
Sroub / matice
8.8/8 1,1512,64 | 52 | 9,0 121,5|42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 1,6813,88| 7,6 [13,2]132,0|62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,9714,55| 9,0 (154 37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040
Tbl-17: Utahovaci momenty svornikd a matic
Revize: 04 2022-D062615 cs-25
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9.6 Prohlaseni o shodé
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Einbauerklarung
(Originaltext)

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1
47984 |gersheim
GERMANY

erklaren als Herstellar, dass die unten bezeichnete unvollsténdige Maschine den nachfolgend aufgefiihrien
Sicherheitzs- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe
Anhang zur Einbauerklarung®).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfiihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPE, LPB+, LFBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, V5+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Seriennummer; SM: 7386950, T-Bstellig fortlaufend

Einschiagige EG-Richtlinie: 2006/42/EG (Maschinen)

Angewandte harmonisierie Normen: EM 60528:1291 + A1:2000 + AZ2:2013
EM 150 12100:2010

Bevollmachtigter fir die Zusammen- WITTENSTEIN alpha GmbH

stellung der technischen Unterlagen: {Adresse slehe oben)

Die speziellen lechnischen Unterlagen gemal Anhang VIl Teill B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstelll. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu Obermitteln,

Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestalll
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtfinie entspricht.

D

-

lgersheim, den 06.12.2022 ™ s b R
Crt und Datum der Ausstellung Norbert Pastoors, Geschaftsfihrer

Document Mo.: 1000117477 Rev.:01
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Anhang zur Einbauerkldrung

alpha

alpha

Liste der fir das in der Einbauerklrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenan
grundiegenden Sicherheits- und Gesundheilsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau wvon

Maschinen.
Kapitel Bezeichnu Nicht e ehalten | Bemerku
ng anwendbar guha ng
m.A,
1.1.1.  Begriffisbestimmungen
.12, Grundsatza fir die integration der Sicherheit
1.1.3, Materalen und Produkte
114,  Baleuchtung x
1.1.5. Kenstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X
116 Ergonomis X
11.7.  Bedienungsplitze x
11.8. Bize %
.2, Steuerungen und Befehlseinrchiungen
1,21, Sicherhait und Zuveridssigkeit von Steusrungen X
1,22, Steditedle X
1.2.3. Irgangsetzen X
124,  Stilsetzen x
1241, Mormales Stillsetzen X
1.2.42. Betriebsbedingles Stillsetzan X
1243 Stitsetzen im Notfal x
1.2.44. Gesamthelt von Maschinen X
1.2.5. Wahl der Steusrungs- oder Belriebsarten %
126,  Storung der Ensrgleversorgung x
n.3. Bchutzmassnahmen gegen mechanische Gefihrdungen
.31, Varlust Standsicherhelt
.32 Bruchrisiko beim Betrieb
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderie %
Geganstinde
1.3.4. Fisiken durch Oberfiichen, Ecken, Kanten X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen ®
1.9.6, durch Anderung der Verwendungsbedingungan %
13T Risiken durch bewegliche Teila x
1.3.8. ahl der Schutzeinrchiungen gegen Risiken durch b
bewegliche Teile
1.3.81. Bewegliche Teila dar Krafilberiragung x ]
Document No.: 1000117477 Rev.:01

cs-27

2022-D062615

Revize: 04



A

WITTENSTEIN  alpha

A

WITTENSTEIN  alpha
Kapitel Bezeichnung A 4 | Eingehalten | Bemerkung
1.382. Bewegliche Teile dis am Arbeitsprozess betefligl sind x
1.39.  Risiko unkontrollierter Bewegungen %
14, |anforderungen an Schutzeinfichtungen
144, |Algemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen :
r.4.2. Anforderungen an trennende X
utzginrichiungen
421 Festsiehende rennende Schutzeinrichiungen x
1.4.22. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Vemegelung x
1423, Pugangsbeschrinkte verstelibare Schutzeinrichtungen x
1.4.3. Anforderungen an nichttrennande x
inrichtungen
1.5. Fisiken durch sonstige GefShrdungen
151,  [Elekiische Energieversorgung %
152  Statische Elekrizilal ®
1.5.3. Michtelektrische Energieversorgung S
154,  Montagefehler
155  Extreme Temperaturen
156, Prand
157  Explosion
158  Lam
1.5.9, Vibration
1.5.40.  Strahlung
1541, Strahlung von aulten
1.5.12. |Laserstrahlung
1.5.13. Emission gefahricher Werkstoffe und Substanzen X
1514, Risiko, in einer Maschine eingeschiossen zu werden %
1.5.15.  Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko x
1.5.16. Blitzschlag x
1.6, nstandhaltung
1.6.1.  Wartung der Maschine x
1.6.2. ng zu Bedienstandan und den Eingritfspunkten fir die x
nstandhaliung
1.6.3 Trennung von Energiequellen
164.  Eingrifie des Badienpersonals
165  Reinigung inneniiegender Maschinenteile
1.7, Informationen
1.7.1.  Informationen und Warnhinweise an der Maschine x
Document No.: 1000117477 Rev.:.01
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[ Nicht
Kapitel | Bezeichnung anwendbar | Eingehalten | Bomerkung

1.7.1.1.  Informaticnen und Informationseindchiungen

1.7.1.2.  ‘Wameinrichtungen

1.7.2. \Warmung vor Restrisiken %
1.7.3.  Kennzelchnung der Maschine X
1.7.4.  Belrigbsanieitung X
n.7.4.1. Igemaine Grundsilze fir dia Abfassung einor ®

sanleitung
1.7.4.2.  Inhall der Montageanleitung x
1.7.43. Merkaufsprospekie x
Document No.: 1000117477 Rev.:01
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Declaration of Incorporation
(Transiation of original text)

We, WITTEMSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralie 1
97999 |gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health pretection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaralion of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH#,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)
Applied harmonized standards: EN IS0 12100:2010

EN 60520:1991 + A1:2000 + AZ2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorifies. We shall submit them by means of electronic data carrier,

The designated partly completed machinery must not be put info service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

2
lgersheim, 06.12.2022 (s I?\

City and date Merbert Pasioors, Managing Director

Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulllled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

not

|Chu|pur ) Designation applicable | Tulfilled remark
i General Remarks

1.1.1.  pefinitions

1.1.2.  [Principles of safety integration

1.1.3.  Matedals and products

114, Lighting x
1.1.5.  Design of machinery to faciiitae its handling %
1.16.  Ergonomics %
1.1.7.  Operating positions %
118 Seating x
12 Control systems

H.21.  Safety and reliability of control systems X
122, Control devices %
123 [Staring x
h24.  Stopping X
1.2.4.1. MNormal stop %
1242 [Operationsl stop M
1.2.43. Emergency slop %
1.2.44. |Assembly of machinery b3
125 Salection of control of operating modes X
1.2.6. Fadlure of the power supply X
1.3, Protection against mechanical hazards

1.3.1.  Riskof loss of stability

.32 Fisk of break-up during operation

1.3.2  [isks due to falling or ejected objects P
1.3.4. Fisks due lo surfaces, edges or angles X
1.3.5  [isks related to combined machinery x
n.3.6. Risxs related o varations in operating conditions x
1.3.7.  Risks related to moving parts P
n.38 Choice of protection against fisks ansing from moving pans P
1.3.81.  Moving transmission parts x
1.3.82.  Moving parts involved in the process %
M.3.9, Risks of unconirolied movemeanls X
Document No.: 1000117477 Rav.: 01
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Chapter Designation aoinble | fulfilled
14.  Required characteristics of guards and protective devices h
1.4.1. Ganaral requirements X
1.4.2. Speclal requirements for guands *®
1.42.1. Flxed guards x
1422 Intedocking movable guards x
1423 |adjustable guards restricting access *
1.43.  Special requirements for protactive devices x
15. Fisks due to other hazards
1.5.1.  Electricity supply x
1.52.  [Static electricity x
11.5.3.  Energy supply other than electricity X
#1.54.  [Errorsof fiting
1.56. Fire

5.7, Explosion
1.5.8. Moise
158,  |ibrations
1.5.10, Radiation
H.5.41. External radiation
1512, Laser radiation
1.5.13. [Emissions of hazardous materials and substances ¥
1.5.44. [Risk of being trapped in a machine %
1.5.15.  Risk of slipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6, Maintanance
1.6.1.  Machinery maintenance %
162, ficoess to operating positions and servicing points x
1.6.3. Isolation of energy sources x
164,  Operator intervention x
165  (Cleaning of intemal parts x
1.7, Information
n.7.1. nformation and wamings on the machinery x
1.7.1.1. Informatien and information devices
1.7.1.2. Warming devices
1.72.  Warming of residual risks x
1.7.3.  Marking of machinery %
Document Mo.: 1000117477 Rev.: 01
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Chapter Designation ap;;‘mh fulfilled remark
1.74. |nstructions X
1.7.4.1. Ganeral principles for the drafting of instructions x
1.7.42.  (Contents of the instructions %
1.7.4.3. Eales litaralure X

Document No.: 1000117477

Rev.: 01
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WITTENSTEIN alpha

Declaration of Incorporation
(Translation of criginal tex)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
47959 [gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
&T1 550 Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of 5.1, 2008:1597, Annex | (refer to "Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Medel: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LFB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevan! statutory instrument: $.). 2008:1597 Supply of Machinery (Safety} Regulations
Applied designated standard; EN IS0 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1,2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GrmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

—

lgersheim, 06.12.2022 = 05
City and date Morbert Pastoors, Managing Direchor
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation
List of the essential health and safety requirements applied and fulfiled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

Chapter Designation -pp?:-m fulfilled remark
n.1. Ganaral Remarks

1.1.1. Dafiniticns

1.1.2. Principles of saloty integration

n.1.3 Materials and products

1.1.4. Lighting X

n.1.5. Design of machinery to facilitate its handling x
n.1.8, Ergonomics %

1.1.7. Cparaling positions b

1.1.8. [Seating x

1.2 Caontrol systems

1.2.1.  [Safely and raliability of control systems x

.22, Cantrol devices %

n.2.3. Starting X

n.2.4, Stopping x

1.2.4.1. MNomal stop X

1.2.4.2. |Operalional stop %

1.2.43. Emergency stop x

1.2.44. |Assembly of machinery X

1.2.5. Sedaction of control or operating modes X

1.2.6, Fallure of the power supply x

n.3. Protection against mechanical hazards

n.3.1.  [Risk of loss of stability *
1.3.2. Risk of break-up during operation x
1.3.3.  [Risks due to falling or ejected objects %

1.3.4, Riske due o surlaces, edgas or angles x
.35 Risks ralated to combined machinary x

1.36.  Risks related to varafions In operating conditions x

1.3.7.  [isks related to moving parts %

1.3.8.  [Cholce of protection against risks arising from moving parts ®

1.3.8.1. Moving transmission parts x

1.3.8.2. Moving parts involved in the process ®

1.3.9.  Risks of uncontrolied movements x

Document No.: 1000117479
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Designation applicable | fulfilled
1.4, Required characteristics of guards and protective devices
141.  [General requirements x
14.2. Bpu:ld requirements for guards. %
14.21. Fixed guards x
1.4.22 ircl.ll‘ladl:h'u movable guards ®
1.4.2.3. Adjustable guards restricting access x
143,  Special requirements for proteclive devices x
1.5, Fisks due to other hazards
1.5.1. Electricity supply x
1.52.  Stalic eleciricity X
1.53.  Energy supply other than electricity x
1.5.4. of fitting
155  Extreme lemperatures
1.56. Fira L
157,  Explosion x
158,  Moise
1.59.  Mbrations
1.5.10. Radiation X
1511, Extemnal radiation x
1.5.12.  Laser radiation %
1513, Emissions of hazardous materials and substances x
1.6.14. Risk of being trappad in a machine x
1.5.15.  Fisk of siipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6. ce
1.6.4.  Machinery mainlenance X
1.6.2.  Access lo operating positions and servicing points x
1.6.3. of energy sources x
164,  Operator intervention *
165  Cleaning of internal pars x
.7, n
1.7.1,  Information and wamnings on the machinery X
1741, Information and information devices x
1.7.1.2. Waming devices x
172 \Waming of residual risks
173 Marking of machinery
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
Revize: 04 2022-D062615
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Chapter Designation | anslicaiile fulfillied
174 Instructions | x
1.7.41. Genaeral principhes for the drafting of instructions | b
1742 (Contents of the instructions | x
1.7.43 Sales literature | b
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