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1 O tomto navodu

1.1

Tento navod obsahuje informace potiebné k bezpecnému pouzivani systému pastorek-hfeben,
dale pohonny systém.

Jsou-li k tomuto navodu pfilozeny doplnujici listy (napf. specialni aplikace), jsou platné informace
v nich obsazené. Informace v tomto navodu, které jsou s nimi rozporu, pozbyvaiji platnosti.

V pfipadé dotaz( ke specialnim aplikacim kontaktujte prosim spole¢nost

WITTENSTEIN alpha GmbH. Provozovatel musi zaijistit, aby si tento navod precetly

a porozumély mu vSechny osoby povéfené montazi, provozem nebo udrzbou pohonného
systému.

Tento navod musi byt ulozen v blizkosti pohonného systému, aby byl kdykoli k dispozici.
Informujte své kolegy pracuijici v okoli stroje o bezpeénostnich a vystraznych pokynech,

aby nikdo neutrpél ujmu na zdravi.

Original tohoto navodu k pouziti byl vytvofen v némeckeém jazyce; vSechny ostatni jazykové verze
jsou preklady tohoto navodu.

Informacni symboly

Jsou pouzity nasledujici informacni symboly:

e vas vyzyva k uréitému jednani

9 ukazuje nasledek urcitého jednani

® uvadi dodate¢né informace k urcitému jednani

KFizovy odkaz se vztahuje na Cislo kapitoly a na nadpis cilového oddilu (z. B. 2.3 ,Pouziti ke
stanovenému ucelu®).

KFizovy odkaz na tabulku se vztahuje k €islu tabulky (napf. Tabulka ,Tbl-15%).

1.2 Rozsah dodavky

e  Zkontrolujte uplnost dodavky podle dodaciho listu.
® Chybéjici dily nebo vzniklé Skody ihned pisemné sdélte dopravci, pojistovné nebo firmé
WITTENSTEIN alpha GmbH.

2 Bezpecnost

cs-2

Tento navod, specialné bezpe€nostni a vystrazné pokyny, jakoZz i pravidla a pfedpisy platné
v misté pouZiti, museji dodrzovat vdechny osoby, které pracuji s hiebeny.

Zejména je nutné striktné dodrzovat nasledujici:

e Dodrzujte pokyny pro pfepravu a ulozeni.

e Pohonny systém pouzivejte vyhradné v souladu s jeho zamy3&lenym uréenim

a v bezpelnostné-technicky bezvadném stavu.

Udrzbu a opravy provadéijte spravné a odborné podle predepsanych intervald.

Pohonny systém demontujte nebo provozujte pouze v souladu se stanovenym rozsahem
pouziti (napf. také testovaci chod jen s mazanim.

Pohonny systém provozujte pouze s neporusenymi ochrannymi zafizenimi a pfipravky.
Pohonny systém provozujte pouze s mazanim (druh a mnozstvi).

Zamezte znecisténi pohonného systému.

Zmény nebo pfestavby provadéjte pouze tehdy, pokud vam byly pisemné schvaleny firmou
WITTENSTEIN alpha GmbH.

Za zranéni osob, poSkozeni majetku nebo jiné naroky vyplyvajici z nedodrzeni téchto
minimalnich pozadavku, nese vyhradni odpovédnost provozovatel.

Kromé bezpecnostnich pokynl uvedenych v tomto navodu k pouziti je tfeba dodrzovat i aktualni
zakonné a jiné predpisy a ustanoveni pfedevsim o pfedchazeni Urazim (napf. pouzivani
osobnich ochrannych prostfedk() a ochrané zivotniho prostredi.

2022-D001333 Revize: 13
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2.1 Smérnice ES/EU
2.1.1 Smeérnice o strojnich zarizenich

Systém pastorek-hfeben je povazovan za ,soucast strojniho zafizeni“, a nepodléha proto
smérnici Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich.

V rozsahu platnosti smérnice ES nesmi byt pfevodovka uvedena do provozu, dokud neni
zajisténo, ze stroj, do kterého ma byt tento vyrobek zabudovan, odpovida predpisim této
smérnice.

2.2 Personal

Prace na pohonném systému smi provadét pouze personal, ktery €etl tento navod a porozumél
mu. Specialisté museji byt na zakladé své odborné pfipravy a zkuSenosti schopni posoudit praci,
ktera jim byla pfidélena, aby bylo mozné identifikovat nebezpeci a pfedejit jim.

2.3 Pouziti ke stanovenému ucelu

Pohonny systém slouzi k pfevodu rotaéniho pohybu na linearni (napf. u pohon( posuvu) nebo

naopak a je ur€en k montazi do stroje.

Je vhodny pro primyslové aplikace.

Pohonny systém nesmi byt pouzivan v prostfedi s rizikem vybuchu. V potravinarském /

farmaceutickém /a kosmetickém priimyslu smi byt pohonny systém pouzivan pouze vedle oblasti

s vyrobky nebo pod ni.

Pohonny systém je vyroben podle nejnovéjsiho stavu techniky a uznavanych bezpeénostné

technickych pravidel.

e Aby nebyla ohrozena bezpecnost uZivatele a nevznikly Skody na stroji, smi byt pohonny
systém pouzivan pouze ke stanovenému ucéelu pouziti a v bezpe€nostné nezavadném stavu.

e Pokud je chovani pohonného systému b&éhem provozu nezvyklé, neprodlené jej zkontrolujte
podle kapitoly 8 ,Zavady*.

e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpeénostnich pokynech (viz kapitola
2.5 ,V8eobecné bezpelnostni pokyny*).

2.4 Oduvodnéné predvidatelné nespravné pouziti
Jakékoli jiné pouziti nez pouziti ke stanovenému ucelu, uvedené vyse, je povazovano za pouZziti
v rozporu se stanovenym ucelem, a je proto zakazano.

2.5 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Zbytkova rizika vyplyvajici z funkce pohonného systému hrozi i v pfipadé pouziti ke

stanovenému ucelu.

Pohyblivé soucasti mohou zpUsobit t&éZka poranéni:

e Pfed uvedenim do provozu odstraite z pohonného systému pfedméty, volné soucasti
a nastroje, ¢imz zabranite riziku vymrsténi téchto predmétu.

e V pfipadé, Ze je pohonny systém v chodu, udrZujte dostateénou vzdalenost od pohybujicich
se soucasti stroje.

e P¥i montazi a udrzbé zajistéte stroj proti opétovnému rozbéhu a samovolnym pohybum.

¢ Horké soucasti (napf. pfevodovka) pohonného systému mohou zp(sobit t&ézké popaleniny:

e PFi manipulaci s horkymi sou¢astmi pouzivejte vyhradné ochranné rukavice.

Generovana uroven hluku mize poskodit sluch. Trvala hladina akustického tlaku se mize ménit

podle typu produktu a konstrukéni velikosti:

® Udaje o svém vyrobku naleznete v katalogu na strance www.wittenstein-alpha.de, nebo se
muzete obratit na nas zakaznicky servis / prodejni oddéleni.

e  P¥i protihlukové ochrané vezméte v uvahu celkovou hladinu akustického tlaku stroje.

Revize: 13 2022-D001333 cs-3
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Uvolnéné nebo nadmérné namahané sroubové spoje mohou mit za nasledek poskozeni

pohonného systému:

e Montaz a kontrolu utazeni Sroubovych spoju, pro které jsou stanoveny utahovaci momenty,
provadéjte kalibrovanym momentovym kli¢em.

Rozpoustédla a maziva jsou hoflaviny, mohou zpUsobit podrazdéni kize nebo mohou znecistit

pudu a vodni toky:

e V pfipadé pozaru: Nepouzivejte k hadeni proud vody.

® Vhodnymi hasicimi prostfedky jsou prasek, péna, vodni mlha a oxid uhlicity. DodrZujte
bezpec€nostni pokyny vyrobce maziva (viz kapitola 7.3.2 ,Kontrola systému mazani*).

e Na ochranu pfed pfimym stykem pokozky s rozpoustédly a mazivy pouzivejte ochranné
rukavice.

¢ Rozpoustédla a maziva pouzivejte a likvidujte podle predpis(.

Poskozeny pohonny systém muze zpusobit nehody s nebezpe€im poranéni:

e Pohonny systém, ktera byl pfetizen nespravnou obsluhou nebo havarii strojniho zafizeni,
okamzité uvedte do klidového stavu (viz kapitola 2.4 ,0duvodnéné predvidatelné
nespravné pouziti“).

e Poskozeny pohonny systém vymeénte i v pfipadé, Ze neni viditelné Zadné vnéjsi poskozeni.

2.6 Struktura vystraznych pokynt

A B Vystrazné pokyny jsou vztazeny k urcité situaci.
' \ Jsou uvedeny vzdy tam, kde jsou popsany ulohy,
pfi kterych mize dojit ke vzniku nebezpei.
| w1 Vystrazné pokyny uvedené v tomto navodu jsou
A XA uspofadany podle nasledujiciho vzoru:
YOOOXX XXXXXX XX XX. A = bezpecnostni symbol
o | X5000¢ X30000K YooK X (viz kapitola 2.7 ,Bezpecnostni symboly®)
B = signalni slovo
(viz kapitola 2.8 ,Signalni vyrazy®)
/ / C = typ a nasledek nebezpedi
Cc D D = odvraceni nebezpedi

Obrazek 2.1

2.7 Bezpecnostni symboly

Jako upozornéni na nebezpeci, zakazy a dulezité informace jsou pouzity nasledujici
bezpelnostni symboly:

N\ A A

VSeobecné Vtazeni Hoflavé latky Zavésena
nebezpedi bfemena

| |

Ochrana zivotniho Informace
prostiedi

cs-4 2022-D001333 Revize: 13
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2.8 Signalni vyrazy

Jako upozornéni na nebezpeci, zakazy a dulezité informace jsou pouzity nasledujici

signalni vyrazy:

| A NEBEZPEGI

Tento signalni vyraz upozoriiuje na bezprostredni nebezpeéi,
které ma za nasledek vazné poranéni nebo i smrt.

A VAROVANI

Tento signalni vyraz upozoriiuje na mozné nebezpedi, které muize
mit za nasledek vazné poranéni nebo i smrt.

A POZOR

Tento signalni vyraz upozoriiuje na mozné nebezpedi, které muize
mit za nasledek lehké az vazné poranéni.

Tento signalni vyraz upozoriiuje na mozné nebezpedci, které muze
mit za nasledek vécné Skody.

Oznameni bez signalniho vyrazu upozornuje na tipy k pouziti nebo
zvlast’ dalezité informace o zachazeni s pohonnym systémem.

Revize: 13
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3 Popis pohonného systému

Pohon tvofi:
- hfebeny,
- prislusna pfevodovka s pastorkem na vystupu
- asystém mazani.

Pohonny systém je dostupny v riznych provedenich. Pfislusné montazni rozméry viz nas katalog
nebo nase webové stranky: www.wittenstein-alpha.de.

Pro montaz, ktera je popsana v ramci tohoto navodu k obsluze, jsou potfeba dalSi dily/nastroje,
jez jsou dostupné jako samostatné pfislusenstvi (viz kapitola 9.8 ,Pfehled montazniho
pFislusenstvi®).

3.1 Objednaci kli¢ / typovy stitek

Objednaci kli¢ (A) pro oba hiebeny se nachazi na

hfebenech (napf.: ZST 200-XXX-1000-XXX-R11

oder ZST 200-XXX-1000-R11).

@® Dalsi informace naleznete v naSem katalogu
nebo na adrese www.wittenstein-alpha.de.

il

Obréazek 3.1

Typovy §titek pro
- pfevodovku se nachazi na skfini pfevodovky, resp. na pfirubé na strané pohonu.
- systém mazani se nachazi na davkovaci maziva.
® Dalsi informace naleznete v naSem katalogu nebo na adrese www.wittenstein-alpha.de ¢&i

v pfislusném navodu.

3.2 Rozméry a udaje o vykonu

Rozméry, maximalni pfipustné otacky a to€ivé momenty, stejné tak udaje o Zivotnosti naleznete

- v naSem katalogu,
- na adrese www.wittenstein-alpha.de
- v pfislusnych udajich o vykonu, pfizplsobenych podle zakaznika (2093-D...).

DalSi informace vam poskytne spole¢nost WITTENSTEIN alpha GmbH. VZdy uvadéjte objednaci

kli¢ / sériové Cislo.

@ Je-li pohonny systém starsi nez jeden rok, spojte se s naSim zakaznickym servisem.
Obdrzite platné udaje o vykonu.

3.3 Hmotnost

Celkova hmotnost pohonného systému vyplyva z hmotnosti pfevodovky s pastorkem

a pfislusnymi hiebeny.

® Hmotnost jednotlivych hfebenu najdete v kapitole 9.1 ,Hmotnost".

® Hmotnost pfevodovky a davkovace maziva (komponenta systému mazani) je uvedena
v pfislusnych navodech k obsluze.

cs-6 2022-D001333 Revize: 13
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4 Preprava a ulozeni

4.1 Baleni

Hiebeny se dodavaji jednotlivé zabalené v papiru VCI / ochranné félii a v pfipadé potfeby

zabalené v krabicich.

Pfevodovka je na nelakovanych rozhranich a na namontovaném vystupnim pastorku opatfena

ochrannym prostfedkem proti korozi a je zabalena do félii a karton(.

Technické podklady

e Obalovy material odkladejte do sbéren, kde bude zlikvidovan. Pfi likvidaci se fidte platnymi

predpisy pfislusné zemé.

4.2 Preprava

A A VAROVANI

[

i smrt.

(napf. popruhy).

a Zavésena bremena mohou spadnout, a zpusobit tak téZzky turaz nebo

e Pod zavéSenym bfemenem se nikdy nezdrzZujte.
e Pfed pfepravou zajistéte pohonny systém vhodnymi prostiedky

A POZOR

Nebezpeci zranéni a Skod zpusobenych ostrymi hranami hiebenu.
e Pouzivejte ochranné rukavice a bezpecnostni obuv.

prudkém polozeni na zem.
s dostate€¢nou nosnosti.

e Pohonny systém pomalu pokladejte.

Pohonny systém mohou poskodit tvrdé narazy, napf. pfi padu nebo

e Pouzivejte pouze zdvihaci zafizeni a zavésné prostfedky

e Maximalni nosnost zdvihaciho zafizeni nesmi byt prekrocena.

Informace o hmotnosti pohonného systému najdete v kapitole 3.3 ,Hmotnost".

4.3 Skladovani

Pohonny systém skladujte v plvodnim obalu, ve vodorovné poloze a v suchém prostfedi
s teplotou od 0 °C do + 40 °C. Doba skladovani pohonného systému nesmi prekrocit 2 roky.

V odliSnych podminkach se spojte s nasim zakaznickym servisem.

Z hlediska vedeni skladu doporucujeme pouzit metodu ,first in - first out* (prvni pfijem —

prvni vydej).

Revize: 13 2022-D001333
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5 Montaz
e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpeénostnich pokynech
(viz kapitola 2.5 ,VSeobecné bezpelnostni pokyny“).
e Dodrzujte pokyny v pfislusném navodu pfevodovky a systému mazani.
e V pfipadé dotazli ohledné spravné montaze se muzete obratit na nas zakaznicky servis.

5.1 Pozadavky na misto montaze a pripojovaci konstrukci

PoZzadavky na misto montaze:

- Hrebeny museji byt instalovany jen v Cistém a suchém prostiedi. Jejich funkci nepfiznivé
ovliviuji prach a kapaliny véeho druhu.

- Pfesnost montaze a geometricka tolerance montaznich ploch v pfipojovaci konstrukci
zavisi na pfipadu pouziti. U aplikaci s vysokymi naroky na pfesnost polohovani a hladky
chod pohonného systému je tfeba usilovat o nizké odchylky. U aplikaci s nizkymi naroky
Ize pfipustit vy$Si odchylky.

® Zadané hodnoty montaznich ploch viz kapitola 9.5 ,Pfipustna odchylka rovnobé&zZnosti
montazni plochy*.

PoZadavky na pfipojovaci konstrukci:

- Hrfeben je proveden se zkosenim na pfechodu
mezi Sroubovaci a zadni plochou. To umozniuje
provést pfipojovaci konstrukci bez podfezani.
Pfipojovaci konstrukce ve stroji musi byt
navrzena tak, aby frézovaci hrana nekolidovala
se zkosenim hiebenu.

- Dorazova plocha by méla byt provedena tak,
aby bylo mozné hieben pfi montazi snadno
upnout. Toho Ize dosahnout tehdy, kdyZ je
vyS8ka dorazové plochy vétsi nez 50 % vysky
hifebenu a je k dispozici vhodna protiplocha pro

Obrézek 5.1 upnuti pomoci upinaciho zafizeni.

- Zavitové otvory pro upeviovaci Srouby museji
v zavislosti na materialu pfipojovaci konstrukce
umoznovat dostate€nou hloubku zaSroubovani.

® Mate-li jakékoli dotazy k vypoctu hloubky

zaSroubovani, obratte se na nas zakaznicky
servis.

cs-8 2022-D001333 Revize: 13
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5.2 Potrebni naradi a montazni material

Technické podklady

Nize je uveden prehled nastrojl / materiall, které jsou potfebné k montazi.

Obrazek 5.2

Pol.

Naradi / material

Cinnost / uéel

DalSi poznamky

Upevhovaci Srouby

Pro fixaci
hfebenu na plose
k naSroubovani

Potifebna velikost: viz kapitola 9.2.1
.Prehled potfebnych Sroub( s valcovou
hlavou®.

Délka upevnovacich Sroubl musi byt
zvolena v zavislosti na materialu
pfipojovaci konstrukce ve stroji. PoCet
potfebnych upeviiovacich Sroubu se Fidi
podle otvortd ve hfebenu, které jsou pro
né urceny.

Valcové koliky

Pro spojeni
hfebenu s plochou
k naSroubovani
pomoci kolik(l

Potfebna velikost: viz kapitola 9.2.2
,Pfehled valcovych kolik(“

Délka valcovych kolik( musi byt zvolena
v zavislosti na materialu pfipojovaci
konstrukce ve stroji. PoCet potfebnych
valcovych kolikl se fidi podle otvort
v hfebenu, které jsou pro né urceny.

Upinaci zafizeni
(napf. utahovaky
s ochrannymi kryty)

Pro upnuti
hfebenu k lozi
stroje

Momentovy Kli¢
s vlozkou s vnitfnim
Sestihranem

Pro utahovani
upevhovacich
Sroubl

Utahovaci moment: viz kapitola 9.2.1
Pfehled potfebnych Sroubl s valcovou
hlavou

Kladivo s mékkym
Celem

Pro nastaveni
pfechodu mezi
dvéma hiebeny

Drzéak cCiselnikového
uchylkoméru
s Ciselnikovym
uchylkomérem

Pro kontrolu ploch
k montazi

i namontovanych
hfebenu

Rozliseni: min. 0,01 mm

Revize: 13
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Pol. Naradi / material Cinnost / Géel DalSi poznamky
G Cistici prostfedek Pro ¢&isténi ploch
H Obtahovaci brousek k montazi
Pro magnetizaci
! Magnet valeckd (M) -
o Pro vyrovnani Velikost: Viz kapitola 9.8 Prehled
K Montazni pfipravek pfechodu mezi t43niho piisludenstvi
dvéma hfebeny montazniho pfislusenstvi
Pro kontrolu
- rozmeru valecku Velikost: Viz kapitola 9.8 Prehled
M Valecek pomoci cw s v ,
siselnikového montazniho pfisluSenstvi
uchylkoméru
Tabulka 1: Seznam potfebnych nastroju / material(
Priprava

5.3

cs-10

A POZOR

Nebezpeci zranéni a Skod zplsobenych padem hiebenti a ostrymi

hranami hiebenu.

e U hfebenl s velkou hmotnosti pouzijte k pfepravé vhodné zvedaci
zarfizeni.

e  P¥i pouZziti zvedaciho zafizeni se nezdrzujte pod zavéSenym
bfemenem.

e PouZivejte ochranné rukavice a bezpe&nostni obuv.

e Ridte se pokyny k bezpe&nosti a zachazeni s pouzitymi &isticimi
prostfedky.

V pfFipadé potifeby vyjméte hiebeny, které maji byt namontovany, z obalu a odstrante papir
VCI, resp. ochrannou fdlii, v niz jsou hfebeny zabaleny.

Zkontrolujte objednaci kli¢e (viz kapitola 3.1 ,,Objednaci kli¢ / typovy §titek®) vSech hfebenu.
Pro stejnou aplikaci pouzivejte jen hiebeny se stejnym objednacim kli¢em.

Pfi objednavani nahradnich dilu vzdy uvadéjte objednaci kli¢, abyste obdrzeli vzajemné
pfesné zkoordinované hiebeny a pastorky.

2022-D001333
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. Pfed montazi hfebenl bezezbytku odstrante
antikorozni ochranny prostfedek. K tomuto
ucelu pouzijte Cistou tkaninu, ktera nepousti
vlakna, a Cistici prostfedek, jenz rozpousti
tuk a neni agresivni.

° Dorazovou plochu (N) a plochu
k pfisroubovani (O) oCistéte
obtahovacim brouskem (H), vhodnym
Cisticim prostfedkem (G) a tkaninou, ktera
nepousti viakna.

. Pomoci Ciselnikového uchylkoméru (F)
zkontrolujte rovnobéznost mezi dorazovou
plochou (N) / plochou k nasroubovani (O)

a linearnim vedenim (P).

®  Pripustné tolerance viz kapitola 5.1
~,PoZzadavky na misto montaze a pfipojovaci
konstrukci®.

Obrazek 5.4

5.3.1 Po Cisténi
Nestejné teploty hfebenl a pfipojovaci
konstrukce mohou mit vyznamny vliv na hladky
717” chod a presnost polohovani pohonného systému.
- o Rozbalené hiebeny umistéte v¢as pred
montazi na pfipojovaci konstrukci, aby se
vyrovnaly teploty.

Obrazek 5.5

5.4 Montaz hiebent

Nespravné pouziti upinacich zarizeni (napf. utahovaki) muize

poskodit ozubeni hieben.

e Pouzivejte pouze upinaci zafizeni s ochrannymi krytkami nebo
mezivrstvami z plastu nebo mosazi.

° Vénujte pozornost pokynim k bezpec&nosti a zachazeni
s prostfedkem k zaijiStovani Sroub.

® Optimalni pfesnosti montaze dosahnete pfedchozim vyrovnanim linearniho vedeni,
resp. vodicich list s montaznimi plochami hfebenu.

Revize: 13 2022-D001333 cs-11
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5.4.1

cs-12

Montaz prvniho hiebenu

. Pro upevnéni hifebenu jsou pfipustné jen Srouby s valcovou hlavou
tfidy pevnosti 12.9.

® Velikosti Sroubu a pfedepsané utahovaci momenty viz
kapitola 9.2.1 ,Pfehled potfebnych Sroub( s valcovou hlavou®.

[ ] @..

©

@.

Umistéte prvni hieben do stfedu loZe stroje.
Prlichozi otvory (Q) hfebenu museji byt
umistény uprostifed nad odpovidajicimi
zavitovymi otvory (R) plochy k nasroubovani.
Doporucuje se zacit montaz ve stiedu osy,
zejména u dlouhych os. Pokud montaz
zacCne na konci osy, mohou se celkové chyby
sklonu hifebenu a odchylky poloh otvoru
sedist tak, Zze se pruchozi otvory hfebenu

a zavitové otvory v pfipojovaci konstrukci jiz
nebudou prekryvat.

Obrazek 5.6

Obrazek 5.7
Pomoci upinacich zafizeni (C) upnéte hieben k lozi stroje v prostoru upevriovacich otvor(.
Vlozte prvni Sroub s valcovou hlavou (A).
K zajisténi Sroubl s valcovou hlavou doporucujeme pouzit lepidlo pro zajisténi Sroubl
(napft. Loctite® 243).
Sroub s valcovou hlavou utdhnéte pozadovanym utahovacim momentem, zatimco upinaci
zafizeni (dale uz jen Sroubova svorka) udrzuje polohu.
Velikosti Sroubu a pfedepsané utahovaci momenty viz kapitola 9.2.1 ,Pfehled potfebnych
Sroubu s valcovou hlavou®.
Predchozi kroky zopakujte u zbyvajicich Sroubl s valcovou hlavou.
Velikosti Sroubll a pfedepsané utahovaci momenty viz kapitola 9.2.1 ,Pfehled potfebnych
Sroubu s valcovou hlavou®.
Odstranite Sroubové svorky.

2022-D001333 Revize: 13
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5.4.2 Montaz nasledujiciho hiebenu

Technické podklady

T

ﬁ‘ /«/f;’i

L

Obrazek 5.8

o V dusledku pfilis vysokého pfitlaku montazniho pfipravku pro spojeni dvou hiebenl se mize
vzdalenost hfeben( zvétsit. Montazni pfipravek by mél slouzit pouze jako tvarovy prvek mezi
dvéma hfebeny.

e Hrfeben, ktery ma byt namontovan, umistéte vedle jiZ namontovaného hiebenu.

e Montazni pfipravek (K) zasurite do obou hifebenl v misté pfechodu a nastavte pfechod mezi
obé&ma hfebeny.

e Upnéte hieben k lozi stroje v prostoru upeviiovacich otvord.

¢ Ve sméru montaze vlozte prvni Sroub s valcovou hlavou (A).

® K zajisténi Sroubl s valcovou hlavou doporu€ujeme pouzit lepidlo pro zajisténi Sroubl
(napf. Loctite® 243).

e Sroub s valcovou hlavou utahnéte ve sméru montaze na polovinu pfedepsaného
utahovaciho momentu.

® Velikosti Sroubu a pfedepsané utahovaci momenty viz kapitola 9.2.1 ,Pfehled potfebnych
Sroubu s valcovou hlavou®.

e Predchozi kroky zopakujte u zbyvajicich Sroubl s valcovou hlavou.

e Povolte vSechny Sroubové svorky (C) a montazni pfipravek.

o Pred montazi dalSiho hiebenu zkontrolujte rovinnost spoje podle popisu v kapitole 5.4.3

.Kontrola pfechodu mezi hfebeny*.

Revize: 13 2022-D001333 cs-13
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5.4.3 Kontrola prechodu mezi hrebeny

Umisténim drzaku ciselnikového uchylkoméru na hieben je mozné

hifeben trvale zmagnetizovat.

o Drzak Ciselnikového uchylkoméru upevriujte pouze k vodici kladce
nebo k sanim stroje.

. Valecky (M) zmagnetizujte vhodnym
magnetem.

o Zmagnetizované valecky umistéte do poloh
1, 2 a 3 podle obrazku.

. V dusledku magnetizace se valecky zachyti
v pouzitych polohach.

° Drzak ¢&iselnikového uchylkoméru upevnéte
na vodici kladku (P) a vlozte do néj
Ciselnikovy uchylkomér.

° Ciselnikovym uchylkomérem (F) vzdy zmétte
nejvyssi bod valeCku v poloze 1 a v poloze 3
a vypocitejte stfedni hodnotu obou bodu.

. Stfedni hodnota je cilova hodnota pro
nejvyssi bod valecku v poloze 2.

° Maximalni pfipustna odchylka vysky polohy 1
od polohy 3 viz kapitola 9.6 ,Pfipustné
kolisani rozméru valeck(l na pfechodu
hfebenu®.

o Ciselnikovym tchylkomé&rem zméite nejvyssi
bod valecku v poloze 2.

° Pokud je hodnota v rozmezi tolerance,
seviete pouze znovu Sroubové svorky
a Srouby s valcovou hlavou utahnéte plnym
utahovacim momentem (viz kapitola 9.2.1
.Prehled potfebnych Sroub( s valcovou
hlavou®).

° Pokud je hodnota mimo rozsah tolerance,
upravte pfechod obou hfeben( podle
nasledujiciho odstavce.

Obrazek 5.9

cs-14 2022-D001333 Revize: 13
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5.4.4 Uprava pirechodu mezi hiebeny (jen v pfipadé potieby)

Pokud je pfechod mezi hiebeny mimo toleran¢ni rozsah, provedte nasledujici pracovni krok:

e Pfechod obou hfebenu upravte udery médénym prubojnikem a/nebo kladivem s mékkym
Celem (E) v pfisluSném sméru. Za timto ucelem umistéte médény prabojnik na upevriovaci
otvor hifebenu

5.4.5 Montaz dalSich hfebenu

e VSechny ostatni hfebeny namontujte stejnym zplisobem, jak je popsano v pfedchozich
kapitolach.

5.5 Kontrola rovnobéznosti vSech hiebent

. Drzak Ciselnikového uchylkoméru upevnéte
k vodici kladce a pFesurite jej na konec osy.

o Pokud je to mozné, vlozte do mezery mezi
zuby na vnéjSim konci osy zmagnetizovany
valecek (M).

e  Ciselnikovy uchylkomér (F) pfesurite do
nejvysSiho bodu tohoto valeCku a nastavte
jej na 0%

. Namérfenou hodnotu
v méficim bodé (V) (referen¢ni bod) oznacte
kolickem na hfebenu.

Obrazek 5.10

Valecky (nejméné 5 valeckl na 1 000 mm délky osy) vlozte v pravidelnych intervalech do
mezer mezi zuby.

Pokazdé zkontrolujte odchylku od referenéniho bodu pomoci €iselnikového uchylkoméru.
V méficim bodé vzdy vyznacte odchylku od referenéniho bodu.

Pfipustné odchylky v ramci osy viz kapitola 9.7 ,Pfipustné kolisani rozméru vale¢ka v
ramci osy*.

UrCete nejvy3si méfici bod celé osy a oznacte jej.

Tento méfici bod potfebujete pro spravné nastaveni vile ozubeni mezi pastorkem

a hfebenem.

ee oe°*°
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5.6 Spojeni hiebent kolikem
5.6.1 Spojeni hiebent kolikem (bézné)

Obrazek 5.11

Upnéte hieben ve vdech otvorech pro koliky pomoci Sroubovych svorek.

Predvrtejte otvory pro koliky na uréenych mistech pfipojovaci konstrukce stroje.

Otvory pro koliky jsou ve hfebenech pfedvrtany z vyroby. Pramér vrtani otvor( pro koliky je
v dodaném stavu mensi nez koneény rozmér, ktery ma byt vyroben.

Vystruzte spole€né otvory ve hiebenu a v loZi stroje na potfebny toleranéni rozmér valcovych
kolik(l (viz kapitola 9.2.2 ,Pfehled valcovych kolikd*).

Pole tolerance pro otvory je H7. Informace o priimérech valcovych kolik(l najdete v kapitole
9.2.2 ,Prehled valcovych kolik(“.

Vzniklé tfisky odstrarite vysavaCem.

[ ] @..

® ©

® Pro moznost snadnéjsSi demontaze hfebenu
/B doporucujeme valcové koliky (B) s vnitinim zavitem.
. Nakonec hfebeny upevnéte pomoci valcovych kolikd.
® Pokud neni mozné spojit hfebeny koliky, kontaktujte nas
zé&kaznicky servis.

\I=-i/
Vi
Q227

N

Obrazek 5.12

. Jestlize stroj neuvedete do provozu ihned, konzervujte hifebeny
vhodnym prostifedkem na ochranu proti korozi.

cs-16 2022-D001333 Revize: 13
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5.6.2 Spojeni hiebenu koliky INIRA® pinning

Pro tento typ hfebenu neni uré¢eno spojeni koliky INIRA® pinning.

Pomoci systému INIRA® pinning jsme vyrazné urychlili, zpfesnili a ergonomizovali proces

montaze. Neni tfeba vrtani ani struzeni. Doba montaze pro spojeni kolikem se zkrati pfiblizné na

1 minutu na hfeben.

® Dalsi informace o INIRA® naleznete v montaznim navodu ,INIRA®“ nebo na adrese
www.wittenstein-alpha.de/INIRA.

5.7 Montaz prevodovky

Pfevodovka se dodava s namontovanym pastorkem. Aby byla zajisténa jednoducha montaz,
doporucujeme motor namontovat az po nastaveni a kontrole systému pastorek-hfeben.

Rozhrani pfevodovky stroje musi byt provedeno tak, aby byla mozna snadna montaz a vyrovnani
(napf. pomoci sefizovaciho zafizeni).

Pfi pouziti prevodovky s integrovanymi
podélnymi otvory (Z) v pfirubé pfevodovky neni
nutné zadné dalSi sefizovaci zafizeni.
® Dalsi informace o montazi a pfipojovaci
konstrukci téchto pfevodovek najdete
v pfislusném navodu k obsluze.

Obrazek 5.13
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5.7.1 Instalace prevodovky v nejvysSim bodé

° Vénujte pozornost pokyniim k bezpec€nosti a zachazeni s prostfedkem
k zajiStovani Sroubl.

Prevodovku Ize namontovat v libovolné montazni poloze.
Maximalni bod, tj. zub s nejvétsim radialnim hazenim, je na vystupnim pastorku vyznacen
Z vyroby.

. ,NejvySsi body“ pastorku a hiebenu
vzajemné vyrovnejte pomoci sefizovaciho
zafizeni ve stroji.

. Jednotku pfevodovka-pastorek rukou zasurnite
do hfebenu. Boky zub( pastorku a hifebenu
by se mély ve svych ,nejvysSich bodech®
dotykat bez viile a bez pfedpéti.

. Na Srouby naneste lepidlo na zajisténi Sroubl
a upevnéte pifevodovku.

vy ‘/-‘

Uiy
S~

| |

Obrazek 5.14

Dodani prevodovky

® Dodaci rozmér ,A” viz nas katalog nebo
nase webové stranky: www.wittenstein-
| | alpha.de.
II il || = II
7777755 Rty
m
A+03

Obrazek 5.15
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V dil¢ich zénach drahy pojezdu je mozna boéni vile. Upinani ozubenych dild neni pfipustné.

5.8 Za

vérecna kontrola

5.8.1 Kontrola zabérového pole

@.000...

WITTENSTEIN alpha

Technické podklady

Obrazek 5.16

e Ridte se pokyny k bezpe&nosti a zachazeni s pouzitymi &isticimi
prostfedky a s tusirovaci pastou.

Odmastéte boky zubl hfebenu (napf. acetonem).
Boky zub( potfete pastou nebo vodéodolnym perem.

Sané nékolikrat posunte nebo jimi pohnéte, aby pastorek prejel po natfenych bocich zubu.
Zkontrolujte lehkost pohybu ozubeni.
Zkontrolujte, ve které oblasti byla odstranéna barva z bokl zubd.
Vyrovnani pfevodovky vyhodnotte podle nasledujicich obrazku.
V pfFipadé potfeby vyrovnani pfevodovky upravte.
VSechny holé dily naolejujte nebo namazte pomoci hadfiku tukem proti korozi.

Spravné

Nepravouhle

Nerovnobézné

Nespravna vzdalenost os

Revize: 13
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5.8.2 Po montazi zkontrolujte vlastnosti chodu

Sané nékolikrat posunte nebo jimi pohnéte po
celé zéné pojezdu.

Vynalozena sila a hluénost chodu museji
zUstat stejné.

Za tim ucelem pouzijte ru¢ni kolo/kliku, které
pfipojite ke svérnému pouzdru v pfevodovce.
Pro dal$i informace kontaktujte nas
zakaznicky servis.

Obrazek 5.17

5.9 Montaz systému mazani

5.9.1

cs-20

e Prfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpecénostnich
pokynech v navodu k davkovaci maziva a v kapitole 2.5 ,VSeobecné
bezpecnostni pokyny*.

Mazani systému pastorek-hieben je zajisténo mazacim systémem.

V zavislosti na konfiguraci je mazivo dodavano z davkovace prostiednictvim
- plastové hadicky,
- rozdélovaciho systému,
- mazaciho pastorku pro domazavani pohonu pastorek-hfeben nebo
- jiného mazaciho mista, napf. vodici kolejnice.

® Davkovac¢ maziva je z vyroby naplnén tukem optimalizovanym pro dany pfipad pouziti
a schvalenym spolecnosti WITTENSTEIN alpha.

® Navody k obsluze nasich davkovacl maziva LUC*125 a LUC*400 najdete v sekci ke stazeni
na nasich webovych strankach www.wittenstein-alpha.de.

® Doporucené nastavitelné mnozstvi maziva zavisi na zplsobu pouziti. Doporu¢ené mnozstvi
maziva naleznete v katalogu v sekci ke stazeni na nasich webovych strankach
www.wittenstein-alpha.de nebo kontaktujte nase obchodni oddéleni.

Montaz mazaciho pastorku na mazaci osu

° Vénujte pozornost pokynum k bezpecnosti a zachazeni s prostfedkem
k zajiStovani Sroubd.

Mazaci pastorek je vyroben z PU pény a dodava se suchy.
® K mazani doporuCujeme pouzivat naSe standardni maziva WITTENSTEIN alfa G11, G12
a G13.

PredbéZzné naolejovani mazaciho pastorku

e Mazaci pastorek umistéte na dobu maximalné 2 minut do vhodného adhezivniho oleje.
Mazaci pastorek musi byt zcela ponofen do olejové lazné.

® Spolecnost WITTENSTEIN alpha GmbH nabizi vhodna maziva, viz kapitola 9.9 ,Maziva pro
pfedbézné naolejovani / odvzdusnéni / pfedbézné namazani mazivem®.
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Montaz mazaciho pastorku

. Zalemovany kotou¢ (W+1) nasurite az nadoraz
na mazaci osu (X).

Mazaci osu lehce namazte tukem.
Predbézné naolejovany mazaci pastorek (S)
nasurte az nadoraz na mazaci osu.

S  Zkontrolujte, zda je mezi mazaci osou
a kluznym loZiskem mazaciho pastorku
dostatek mazaciho tuku.

o Do druhého zalemovaného kotouce (W-)
zasunte Sroub se zapustnou hlavou (Y).

. Na Sroub se zapustnou hlavou naneste lepidlo
pro zajisténi Sroubl

Obrézek 5.18 (napf. Loctite® 243).

. Zalemovany kotou€ se Sroubem se zapustnou
hlavou naSroubujte na mazaci osu. Pfitom
zalemovany kotou€ vyrovneijte.

®  Pripustny utahovaci moment je 6 Nm.

Montaz prvku hadi¢ckového spojeni

S  Zkontrolujte, zda je na prvku hadi¢kového
spojeni spravné nasazen tésnici krouzek.

. Prvek hadi¢kového spojeni (A) nasroubuijte
pfedepsanym utahovacim momentem do
mazaci osy (X) (viz tabulka 2).

Prvek hadickového Utahovaci moment
spojeni [Nm]
M6x1 2
M10x1 15
Obrazek 5.19 Tabulka 2: Utahovaci momenty prvku hadi¢kového spojeni
. Maximalni délka plastového hadickového vedeni pro mazani tukem

1 zavisi na pouzitém mazivu a teploté, viz Tabulka 3.

Max. délka hadi¢ky
Mazivo Teplota [°C] (bez rozdélovaciho systému*) [m]
LUC*400 LUC*125 (24 V)
WITTENSTEIN alpha G11 20 10 5
WITTENSTEIN alpha G12 20 5 2
WITTENSTEIN alpha G13 20 8 3

* Pfi pouziti rozdélovaciho systému je nutné zkratit pfipustnou délku hadi¢ky. Podivejte se
prosim do své konstrukéni dokumentace nebo kontaktujte nas zakaznicky servis / nase
prodejni oddéleni.

Tabulka 3: max. délka hadic¢ky
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Pfedplnénou plastovou hadi¢ku z rozsahu dodavky zasufte az nadoraz do prvku
hadic¢kového spojeni.

Plastovou hadi¢ku namontujte tak, aby se béhem provozu nemohla zalomit

(minimalni polomér ohybu staticky 30 mm; dynamicky 40 mm).

K ufiznuti plastové hadicky pouzijte fezac hadic. Tim bude zajiStén pravouhly a Cisty fez bez
poskozeni hadicky.

Nespravna demontaz plastové hadicky muize vést k poskozeni

prvku hadiékového spojeni a k netésnostem.

e  Chcete-li demontovat plastovou hadicku, stlaéte az nadoraz
uvolfiovaci krouzek prvku hadi¢kového spojeni a plastovou hadi¢ku
vytahnéte.

5.9.2 0Odvzdus$néni mazaci osy a mazaciho pastorku

Aby byl po zprovoznéni zajistén bezporuchovy provoz, je nutné mazaci pastorek a mazaci osu
odvzdusnit.

Odvzdusnéni pomoci odvzdusinovaci funkce davkovace maziva

®
®

PfedpInénou plastovou hadicku z rozsahu dodavky LUC* pfipojte k montazni ose.
Mazaci pastorek a mazaci osu odvzdusnéte pomoci odvzdusnovaci funkce davkovace
maziva

- LUC*125/400 s pulznim Fizenim prostfednictvim 12s signalu.

- LUC*125 s Easovym fizenim prostfednictvim funkce plnéni.

Mazaci pastorek se musi béhem odvzdushovani otacet.

Dal&i pokyny naleznete v navodu k pfislusnému davkovaci maziva.

Odvzdusnéni pomoci tlakové maznice
Alternativné je mozné odvzdudnéni pomoci tlakové maznice.

PouZijte vhodny mezikus, resp. misto prvku hadi¢kového spojeni nasroubujte do montazni
0Sy maznici.

Do montazni osy napumpujte pomoci tlakové maznice odpovidajici mnozstvi tuku.
Odpovidajici objem tuku je uveden v Tabulka 4.

Mazaci pastorek se musi béhem odvzdushovani otacet.

Odvzdusnovaci objem mazaciho pastorku a montazni osy

Modul [mm] 1,5 2 3 4 5 6 8
Objem tuku p[l':mr)s;vnl namazani 4 4 5 6 12 14 18

Pocet zdviha LUC" (zdvih 0,15 cm?®) | 27 27 33 40 80 94 120

cs-22
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5.9.3 Montaz systému mazani

e Vypocitejte osovou vzdalenost mezi pastorkem a mazacim pastorkem pfibliZné podle
nasledujiciho vzorce:

d mazaci pastorek + dA pastorek 2
2

Osova vzdalenost

nebo

d mazaci pastorek
2

Osova vzdalenost + h hieben

a) da pastorek = d pastorek + 2 * x *m

d pastorek = rozte¢ny prumér pastorku [mm]
X = koeficient posunu profilu

m = normailni modul [mm]

o Mazaci osu s namontovanym mazacim
pastorkem (S) namontujte bez pfedpéti na
pastorku nebo na hfebenu k pfipojovaci
konstrukci.

® K zajisténi Sroubl doporu€ujeme
pouzit lepidlo pro zajisténi Sroubu
(napt. Loctite® 243).

B

Obrazek 5.20

® Udaje o montaznich rozmérech viz nas katalog nebo nase webové stranky:
www.wittenstein-alpha.de.
e Nepouzivané plastové hadic¢ky uzavrete pfilozenymi koncovkami.

Nedostate¢né nebo nespravné mazani pohonného systému
poskozuje ozubeni.

e VZdy zajistéte dostateCné mazani vhodnym mazivem.

e Pfed uvedenim do provozu namazte hfebeny a pastorek tukem.

® Dalsi pokyny k davkovaci maziva naleznete v pfislusném navodu k davkovaci maziva.
® Ve specialnich provoznich podminkach je pfipadné tfeba pouzit jina maziva v jiném
mnozstvi. V takovych pfipadech kontaktujte nas zakaznicky servis.
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5.9.4 Montaz rozdélovacich systému (volitelné)

Oddélova¢ — LUS

Oddélovace rovnomérné rozdéluji mazivo na 2, 3
nebo 4 vystupy.

Funkce je zajisténa pomoci Skrticich klapek, které
maji za nasledek tlakovy rozdil pfiblizné 10 bar mezi
vstupem a vystupem oddélovace. Vystupy jsou
vybaveny integrovanymi zpétnymi ventily, které
zabranuji zpétnému toku maziva.

Obrazek 5.21

Podminky pouziti:
- Srovnatelné délky hadi¢ek na vystupu (rozdil +/-10 %)
Srovnatelné protitlaky v misté mazani
Stejné prufezy vedeni na vystupu
- Provozni teplota +10 °C - +60 °C (viz technicky list maziva)
- Schvalena maziva: WITTENSTEIN alpha G11, G12, G13
® Oddélovace jsou odvétravany pomoci maziva H1, vhodného pro potravinarské ucely. Pred
uvedenim do provozu se doporuéuje proplachnout je nékolika impulzy davkovace maziva.
® Oddélovace nesméji byt uspofadany kaskadovité.

Progresivni rozdélova¢ — LUP

® Pokyny k montazi progresivniho rozdélovaée najdete v samostatném navodu ,Progresivni
rozdélovac — LUP* (€. dok. 1000080446).
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6 Uvedeni do provozu a provoz

e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpeénostnich pokynech
(viz kapitola 2.5 ,VSeobecné bezpecnostni pokyny*).
e DodrZujte pokyny v pfislusném navodu pfevodovky a systému mazani.

Nedostate¢né mazani pri rozbéhu pohonného systému poskozuje
ozubeni.

o Vzdy zajistéte dostateCné mazani a napln maziva v davkovaci
maziva vymérite vcas.

Nespravné zachazeni muze zpusobit posSkozeni pohonného

systému.

e Zaijistéte, aby
- okolni teplota neklesla pod +10 °C a neprekrocila +40 °C
- aprovozni teplota neprekrodila +90 °C.

e V pfipadé jinych podminek pouZiti se spojte s naSim zakaznickym
servisem.

e Pohonny systém pouzivejte pouze v rozsahu jeho maximalnich
meznich hodnot, viz kapitola 3.2 ,Rozméry a udaje o vykonu®.
V pfipadé jinych podminek pouZiti se spojte s naSim zakaznickym
servisem.

e Pohonny systém pouzivejte jen v €istém, bezprasném a suchém
prostiedi.
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7 Udrzba a likvidace

e Pfed zahajenim praci se informujte o vSeobecnych bezpeénostnich pokynech
(viz kapitola 2.5 ,VSeobecné bezpelnostni pokyny“).
e Dodrzujte pokyny v pfislusném navodu pfevodovky a systému mazani.

7.1 Odstaveni, priprava

e Zastavte stroj, do kterého je pohonny systém zabudovan.
e Pfed zahajenim udrzby odpojte stroj od zdroje elektrické energie.

7.2 Plan udrzby

Prace pfi udrzbé Pfi uvedeni do Po 500 provoznich |[Kazdé 3 mésice
provozu hodinach nebo 3
mésicich
Vizualni kontrola X X X
a Cisténi
Kontrola mazaciho X X X
systému

Tabulka 5: Plan udrzby

Aby bylo zajisténo dlouhodobé spolehlivé mazani, doporuéujeme vyménit komponenty po
nasledujici dobé pouzivani:

Prace pfi vyméné
Komponenty Po 3 letech Po 5 letech Po 10 letech

Mazaci pastorek X*

Napln maziva LUC* X
Hadicky X

Davkovaé¢ maziva LUC* X
* ve dvousménném provozu jiz za 2 roky

® V pripadé dotazi k vyméné kontaktujte nas zakaznicky servis.

Tabulka 6: Prace pfi vyméné

7.3 Prace pri udrzbé

7.3.1 \Vizualni kontrola
e Cely pohonny systém didkladné prohlédnéte a zjistéte, zda nevykazuje vnéjsi znamky
poskozeni a nedostatecné mazani.
e Vadné dily ihned opravte nebo vymérite.
® Specialni informace tykajici se udrzby vam poskytne nas zakaznicky servis.
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7.3.2 Kontrola systému mazani

WITTENSTEIN

alpha Technické podklady

Nedostate¢né mazani poSkozuje ozubeni.
e VZdy zajistéte dostateCné mazani a naplfi maziva vymérite vcas.

B

Obrazek 7.1

000
© =

Cely systém mazani dikladné prohlédnéte
a zjistéte, zda nevykazuje vnéjsSi znamky
poskozeni, jako jsou uvolnéné nebo vadné
hadi¢ky a opotfebované i znecisténé
(ucpané) mazaci pastorky.

Poskozené dily ihned vymérite, abyste
zajistili plynulé mazani.

Zivotnost mazaciho pastorku zavisi na
okolnich podminkach.

Zkontrolujte hladinu v davkovaci maziva.

® Dalsi pokyny k mazivim v pfevodovce a v davkovaci maziva naleznete v pfisluSném navodu.
| pfes pomérné dlouhou Zivotnost mazaciho pastorku z polyuretanové pény doporu€ujeme
jeho preventivni vyménu po 2 az 3 letech provozu. Intervaly vymény zaviseji na dobé
pouZzivani. V pfipadé viditelného opotfebeni doporucujeme okamzitou vyménu.

® Do planu udrzby doporuéujeme zahrnout také vymeénu naplné maziva, hadi¢ek a davkovace

®

Revize: 13

maziva, viz kapitola 7.2 Plan udrzby.
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7.4 Vyména hrebenu

A POZOR

Nebezpeci zranéni a Skod zpuisobenych padem hiebent a ostrymi

hranami hiebenu.

e U hfebenu s velkou hmotnosti pouzijte k pfepravé vhodné zvedaci
zafizeni.

e  Pfi pouziti zvedaciho zafizeni se nezdrzujte pod zavéSenym
bfemenem.

e Pouzivejte ochranné rukavice a bezpecnostni obuv.

Zabrainte prenosu tepla na hiebeny pfi montaznich pracich.
e  P¥i montaznich pracich pouZzivejte ochranné rukavice.

Nespravna vyména hiebene muze zptlisobit poSkozeni pohonného

systému a prilehlych dild.

e Dbejte na to, aby vymeénu hiebene provadél pouze kvalifikovany
odborny personal.

7.4.1 Demontaz hiebenu

e Vhodnym nastrojem odstrante koliky hiebena.
e Povolte vSechny upeviiovaci Srouby a sejméte hieben.
e Hrfeben snimejte opatrné, abyste ochranili pohonny systém a pfilehlé dily pfed poSkozenim.

7.4.2 Montaz hirebenu

e Pro stejnou aplikaci pouZzivejte jen hfebeny se stejnym objednacim kli¢em.

e Montaz noveho hiebenu provedte podle popisu v kapitole 5.4.2 Montaz nasledujiciho
hfebenu.

< P¥i montazi hfebenu zkontrolujte pfechody k sousednim hiebenim.

7.4.3 Spojeni smontovaného a vyrovnaného hiebenu koliky

Pomoci Sroubovych svorek upnéte hfeben ve vSech otvorech pro koliky.

Nejblizsi vétsi valcoveé koliky zvolte tak, jak je popsano v kapitole 9.2.1 Pfehled potfebnych
Sroubu s valcovou hlavou.

V kapitole 9.2.1 Prehled potfebnych Sroubl s valcovou hlavou jsou uvedeny jen
standardni velikosti.

Hieben a loZe stroje spolecné vyvrtejte a vystruzte na odpovidajici toleranéni rozmér.
Pole tolerance pro otvory je H7.

Pro snadnéjsi demontaz doporucujeme valcové koliky s vnitfnim zavitem.

Vzniklé tfisky odstrarte vysavacem.

Nakonec hifebeny upevnéte pomoci valcovych kolika.

Pokud neni spojeni hfebenu koliky mozné, kontaktujte nas zakaznicky servis.

@ o o

..@@@.
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7.5 Uvedeni do provozu po provedeni udrzby

e Hfebeny a pastorek vycCistéte a namazte mazivem.
e Namontujte vSechna bezpecnostni zafizeni.
e Pfed opétovnym uvolnénim stroje do provozu provedte zkuSebni chod.

7.6 Demontaz

A POZOR

Nespravné provedené prace mohou zpusobit trazy a Skody.
e Nezapomente, ze montaz, udrzbu a demontaz pohonného systému
sméji provadét pouze kvalifikované a odborné zpUsobilé osoby.

® Demontaz prfevodovky a davkovace maziva je popsana v pfislusnych navodech k obsluze.

7.6.1 Priprava
e Zastavte stroj, do kterého je pohonny systém zabudovan.
Ujistéte se, Ze je demontaz pohonného systému mozna, aniz by doslo k poSkozeni
celého stroje.
e Pred zahajenim prace odpojte stroj od pfivodu elektrické energie.

7.6.2 Demontaz hiebenu
e Demontaz hfebenu provedte podle popisu v kapitole 7.4.1 Demontaz hifebenu.

7.7 Maziva

Rozpoustédla a maziva jsou nebezpecné latky, které mohou

kontaminovat ptidu a vodu.

e Cistici rozpoustédla a maziva spravné pouzivejte a likviduijte.

e Polyglykoly nemichejte s mineralnimi oleji, které jsou urceny
k recyklaci.

e Zjednotlivych hfebenu bezezbytku odstrante veskeré mazivo.
e Zbytky maziva a hifebeny odkladejte do sbéren, kde budou zlikvidovany.
® Prilikvidaci se Fidte platnymi predpisy pfislusné zemé.

7.8 Likvidace
Doplnujici informace tykajici se likvidace pohonného systému obdrzite od naseho
zakaznického servisu.
e Likvidaci pohonného systému provedte v pfislusném stfedisku odpadového hospodafstvi.
® P¥ilikvidaci se Fidte platnymi pfedpisy pfislusné zemé.
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8 Zavady

Zména chovani pohonného systému pfi provozu mize byt znamkou
jiz vzniklé zavady, resp. mize zavadu pohonného systému
zpusobit.

o Pokud zjistite ubytek maziva, zvySenou hluénost pfi provozu,
zvySenou provozni teplotu, korozi na bocich zubu, zlomeni zubu
nebo odchylky polohy v ramci drahy pojezdu, okamzité provedte
napravna opatfeni.

e  Pohonny systém uvedte znovu do provozu az po odstranéni

cs-30

pficiny zavady.

| |

Odstranovani zavad je vyhrazeno vyluéné odborné vyskolenému

personalu.

Zavada Mozna pfiéina Reseni
PretiZzeni pohonného systému Zkontrolujte technické udaje
Zvysena
provozni Motor zahfiva pfevodovku. Zkontrolujte nastaveni regulatoru.
teplota
PFilis vysoka okolni teplota. Zajistéte dostate¢né chlazeni.
Namahana jednotka
motor/pfevodovka
L Poskozené lozisko
Zvysena
hluénost pfi Poskozené ozubeni Kontaktujte nas zakaznicky servis.
provozu Namahana jednotka pastorek-
hfeben
Nepresna montaz hieben
Zmérnte nastaveni davkovacCe maziva
a setfete pfebyteCné mazivo.
P¥ili§ velké mnozstvi maziva Pokyny k nastaveni mnozstvi/doby
Ubytek maziva mazani naleznete v navodu
k pfislusnému davkovaci maziva.
Netésnosti Kontaktujte nas zakaznicky servis.
Zménte nastaveni davkovace maziva.
Vvtvaieni Pokyny k nastaveni mnozstvi/doby
ytvareni .y .
. mazani naleznete v navodu
bublin _— . . s . v e . . Y .
v pfivodnim Pfilis malé mnozstvi maziva k prlsll_anEar_nu dayk9va0| maziva.
. . Alternativné je mozné pouzit zpétny
vedeni maziva . T . e
ventil. Za tim ucelem kontaktujte nas
zakaznicky servis.
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Zavada Mozna pricina

Reseni

Na vystupni pastorek nebo hieben
namontujte mazaci pastorek. V pfipadé
kratkych drah pojizdéni se ujistéte, Ze jsou
.y . mista zabéru vystupniho pastorku
Nedostate¢né mazani Y . Yy .
a hfebenl dostateCné namazana.

Pokyny k nastaveni mnozstvi maziva

naleznete v navodu K pfislusnému

Koroze na
davkovadi maziva.

bocich zubt

Hfeben montujte jen v €istém a suchém
prostfedi a chrarite jej pfed vnéjSimi vlivy

Okolni vlivy
(napf. tfisky, Cistici prostiedi)

Nespravné mazivo Pouzivejte jen nami schvalena maziva.

Pretizeni Zkontrolujte dimenzovani pro normalni
Kolize stroje podminky a podminky nouzového vypnuti.
Zkontrolujte pfitomnost cizich médii ve
Cizi médium vystupnim pastorku/hfebenu (napf. tfisky,

zapomenuty montazni nastroj)

Zlomeni zubu 3 N Vzdy zajistéte gostateéné’m’azéni. Pokyny
Chyba pfi mazani k nastaveni doby mazani naleznete
v navodu k pfislusnému davkovaci maziva.

Provedte kontrolu zabérového pole
(viz kapitola 5.8.1 Kontrola

Poloha vystupniho pastorku vugi o
o zabérového pole).
hifebenu e -
V pfipadé potfeby upravte vyrovnani
pfevodovky.

Odchylka
polohy, resp. L - . Upravte osovou vzdalenost (nejvyssi bod
Chybny pfisuv mezi vystupnim vystupniho pastorku k nejvy$Simu bodu

velka viile boku .
PR pastorkem a hfebenem . PV ,
v ramci drahy hfebenu) a vyrovnani pfevodovky/hfebenu.
pojizdéni
Tabulka 7: Zavady
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9 Dodatek

9.1 Hmotnost hiebenu
Hmotnost Sikmozubych hiebent [kg]
Délka Modul Modul Modul Modul Modul Modul Modul
[mm] 1,5 mm 2mm 3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm
167 - 0,7 - - - - -
250 - - 1,5 - - - -
333 - 1,4 - - - - -
480 - 1,9 2,7 4,7 - - 21,0
500 1,3 21 3,0 - 6,5 9,9 -
506 - - - 54 - -
960 - - - - - - 42,0
1000 2,5 4.1 5,9 10,7 13,1 19,9 -
1500 3,8 6,2 8,9 - 19,5 271 -
2000 50 8,2 11,0 21,4 26,0 36,2 -
Hmotnost pfimozubych hiebent [kg]
Délka Modul Modul Modul Modul Modul Modul Modul
[mm] 1,5 mm 2 mm 3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm
167-2000 na vyzadani

AN

WITTENSTEIN
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systému pastorek-hreben

9.2 Udaje k montazi hiebent
Prehled potiebnych Sroubtu s valcovou hlavou

9.21

cs-32

Sroub s valcovou hlavou
EN ISO 4762, trida pevnosti 12.9
Otvor [mm] Zavit Utahovaci moment [Nm]
a7 M6 15,4
10 M8 37,3
J12 M10 73,4
J14 M12 126
18 M16 310
22 M20 604

Tabulka 9: Srouby s valcovou hlavou

2022 D001333
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9.2.2 Priehled valcovych koliku

Valcovy kolik s vnitfnim zavitem
Tvar A podle DIN 7979, resp. CSN EN ISO 8735
Otvor [mm] Velikost valcového koliku

5,7 6 m6
a71,7 8 m6
39,7 10 m6
ad11,7 12 m6
15,7 16 m6
19,7 20 m6

Tabulka 10: Valcové koliky pro standardni montaz hfeben(

9.3 Udaje o montazi na pripojovaci konstrukci (INIRA® pinning)
Pro tento typ hifebenu neni uré¢eno spojeni koliky INIRA® pinning.

9.4 Maximalni vyska dorazovych hran loze stroje
Pro tento typ hfebenu neni definovana maximalni vy§ka dorazovych hran.

9.5 Pripustna odchylka rovhobéznosti montazni plochy

Odchylka rovhobéznosti [um]

Hfeben modul

[mm] Pozadavky na presnost polohovani a hladky chod

vysoké normalni nizké

1,5-8 10 15 30

Tabulka 11: Odchylka rovnobéznosti montaznich ploch

9.6 Pripustné kolisani rozméru valec¢kt na prechodu hiebenu

Odchylka rozméru vale¢kua [um]

Hf'eb[eI:n:r}odul Pozadavky na presnost polohovani a hladky chod
vysoké normalni nizké

1,5 10 15 25

2 10 15 30

3 15 20 40

4 15 20 45

5 20 25 45

6 20 25 50

8 20 30 55

Tabulka 12: Doporu¢ena odchylka rozméru valeckd mezi dvéma sousednimi mezizubimi na pfechodu hfebenu
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9.7 Pripustné kolisani rozméru valec¢kl v ramci osy

systému pastorek-hreben

Odchylka rozméru valeckul [um]

Hf'eb[e;nr:]lodul Pozadavky na presnost polohovani a hladky chod
vysoké normalni nizké

1,5 30 45 80

2 30 45 85

3 35 50 100

4 40 55 110

5 40 60 120

6 40 60 120

8 50 70 130

9.8 Prehled montazniho prislusenstvi

Tabulka 13: Doporuceni kolisani rozméru valeckl v ramci osy

HFeben Montazni pripravek Valecek
modul [mm]|  velikost | Objednaci éislo Pramér [mm)] Objednaci &islo
1,5 ZMT 150 20064154 2,5 %.0,002 20006839
2 ZMT 200 20020582 3,5 %0002 20001001
3 ZMT 300 20021966 5,0 %.0,002 20000049
4 ZMT 400 20037466 7,0 %0002 20038001
5 ZMT 500 20037469 9,0 %.0,002 20038002
6 ZMT 600 20037470 10,0 %0002 20038003
8 ZMT 800 20052289 14,0 %0002 20052298

Tabulka 14: Montazni pfisluSenstvi

9.9 Maziva pro predbézné naolejovani / odvzdusnéni / predbézné namazani mazivem

Pouziti Provedeni | Mnozstvi | Mazivo Oznaceni Objednaci €islo
Odvzdusnéni / Mazaci
predbézné . 400 cm? G11 LGC 400-05 20058111
P cartridge
namazani tukem
Odvzdusnéni / Mazaci
predbézné . 400 cm? G12 LGC 400-06 20058112
. cartridge
namazani tukem
Odvzdusnéni / Mazaci
predbézné . 400 cm? G13 LGC 400-07 20058113
- cartridge
namazani tukem
Predbezné | ponovka | 11 | G11/G13 | LUO 1000-11 20074218
naolejovani
Predbézné Kanystr 51 G11/G13 | LUO 5000-11 20074219
naolejovani
Predbezné | o novka | 11 G12 | LUO1000-12 | 20074353
naolejovani
Predbézné Kanystr 51 G12 LUO 5000-12 20074354
naolejovani
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9.10 Utahovaci momenty pro bézné priméry zavitt ve vSeobecném strojirenstvi

Uvedené utahovaci momenty svornikd a matic jsou vypoctové hodnoty zalozené na téchto
predpokladech:

- Vypocet podle VDI 2230 (vydani v inoru 2003)

- Soucinitel tfeni zavitl a dosedacich ploch p =0,10

- Vyuziti meze prutaznosti 90 %

- Momentové naradi, typ Il tfida A a D podle ISO 6789
Nastavené hodnoty jsou hodnoty zaokrouhlené na dilky béZné dostupné stupnice nebo moznosti
nastaveni.

e Tyto hodnoty nastavte na stupnici presné.

Utahovaci moment [Nm] pro zavit

Trida M3 M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24

pevnosti
Sroub /
matice

8.8/8 1,1512,64| 52 | 90 |21,56(425|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
109/10 [1,68|3,88| 7,6 |{13,2|32,0|62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
129/12 [1,97|4,55| 9,0 | 15,4 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tabulka 16: Utahovaci momenty
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systému pastorek-hreben

Revize Datum Komentar Kapitola

01 23.08.01 Nové zpracovani Vse

02 18.10.05 Objednaci klice 4.5

03 10.11.06 Pfepracovani Vse

04 14.12.06 Technicka data Vse

05 28.04.08 VlozZena kapitola 11
Davkova¢ maziva

06 22.04.09 Odstranéna kapitola 11
Davkova¢ maziva

07 16.12.10 Technicka data Vse

08 20.07.11 Pfepracovani Vse

09 19.09.13 Novy bezpecnostni 3.3.1
pokyn

10 21.10.16 Pfepracovani; nova Vse
fada produktu

11 28.02.17 Prepracovani 54.3

12 15.04.2019 Pfepracovani INIRA Vse
pinning

13 13.10.2022 Systém mazani 59,9
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