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1 Om denna manual

Denna manual innehaller nédvandig information for att kunna anvanda vaxeln pa ett sakert satt.

Om denna manual har bifogats med kompletterande datablad (t.ex. for specialanvandningar), sa
prioriteras informationen i dessa blad och ar den enda som galler.

WITTENSTEIN alpha GmbH gor denna bruksanvisning tillganglig for alla produktionsanlaggningar
over hela varlden. Produktens tillverkare anges pa typskylten (se kapitel 3.2 "Typskylt")

Operatdren maste garantera att denna manual har blivit Iast och férstadd av alla de personer som
fatt uppdrag att installera, kora eller utféra underhall pa vaxeln.

Forvara manualen inom rackhall i narheten av vaxeln.

Informera era kollegor som arbetar inom maskinens omrade om sakerhets- och
varningsanvisningarna, sa att ingen kommer till skada.

Denna manual har originalskrivits pa tyska. Alla andra sprakversioner ar éversattningar av den
tyska originaltexten.

1.1 Informationssymboler och korshanvisningar
Foljande informationssymboler anvands:
e uppmanar till handling
< visar pa konsekvensen av en handling
® ger ytterligare information om handlingen

En korshanvisning hanfor sig till kapitelnummer och rubriken pa avsett avsnitt
(t. ex. 2.3 "Andamalsenlig anvandning").

En korshanvisning till en tabell hanfor sig till tabellnumret (t. ex. tabell "Tbl-15").

1.2 Leveransens omfattning
e Kontrollera att leveransen ar komplett mot leveranssedeln.

® Delar som fattas eller skador maste omedelbart meddelas till speditéren, forsakringen eller
till WITTENSTEIN alpha GmbH.
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Sakerhet

Denna manual maste alla som arbetar med vaxeln félja, i synnerhet sdkerhets- och
varningsanvisningarna liksom de regler och foreskrifter som galler pa platsen.

| synnerhet féljande maste iakttas strikt:

e Observera anvisningarna for transport och férvaring.

Anvand vaxeln uteslutande for avsett andamal.

Utfér underhalls- och reparationsarbeten inom de angivna intervallen pa ett fackmassigt satt.

Montera, demontera eller anvand véaxeln alltid pa ett fackmassigt satt (t.ex. testkérning enbart

med sakrad pamontering).

e Tillverkaren av den 6verordnade maskinen monterar vid behov och utgaende fran sin
riskbeddomning skyddsanordningar som skyddar anvandaren mot restriskerna. Anvand endast
vaxeln endast med felfria skyddsanordningar.

e Kor vaxeln endast med korrekt smérjmedel (sort och mangd).

o Undvik stark nedsmutsning av vaxeln.

e Andringar och ombyggnad far utféras endast om WITTENSTEIN alpha GmbH gett skriftligt
tillstand till detta.

Om person- eller sakskador intraffar eller om andra krav uppstar, pa grund av att minimikraven inte
uppfyllts, ligger hela ansvaret hos operatéren.
Forutom de sakerhetsforeskrifter som namns i denna manual ska aven allmant lagstadgade och

ovriga bestammelser gallande olycksférebyggande atgarder (t.ex. personlig skyddsutrustning) och
miljoskydd féljas.

Produktoverensstammelse
Europeiska unionen (EU)

Maskinsdkerhet

Vaxelladan omfattas av direktiv 2006/42/EG om maskiner. Enligt maskindirektivet ar vaxellddan en
ofullstandig maskin och behdéver darfor ingen CE-markning vad galler maskindirektivet.

Den ofullstandiga maskinen far tas i drift forst nar det har faststallts att den maskin, i vilkken den
ofullstandiga maskinen ska installeras, uppfyller bestammelserna i maskindirektivet.

Forsakran for inbyggnad av vaxelladan finns i kapitel 9 "Bilaga".
Storbritannien (GB)

Maskinsadkerhet

Vaxellddan omfattas av den rattsliga forordningen S.I. 2008 No. 1597, Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008. Enligt maskinférordningen ar vaxellddan en ofullstandig maskin och ar darfor
inte UKCA-markt i enlighet med maskinférordningen.

Den ofullstandiga maskinen far tas i drift forst nar det har faststallts att den maskin, i vilkken den
ofullstdndiga maskinen ska installeras, uppfyller bestdmmelserna i maskinférordningen.

Forsakran for inbyggnad av vaxelladan finns i kapitel 9 "Bilaga".
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Personal

Endast fackutbildad personal som har last och férstatt denna manual far utféra arbeten pa vaxeln.
Fackutbildad personal med utbildning och erfarenhet maste kunna bedéma de arbeten som
tilldelats for att kunna forsta / identifiera och undvika risker.

Andamalsenlig anvandning
Vaxelns syfte ar utvaxling fér vridmoment och varvtal. Den ar gjord for industriella anvandningar.
Vaxeln far inte kdras inom omraden med explosionsrisk.

| omraden med produktkontakt inom livsmedelsbearbetning / I1akemedel / kosmetik far vaxeln
endast monteras bredvid eller under produktomradet.

e Vid direkt anvandning inom livsmedelsomraden, utfor en inkapsling av vaxeln samt en
riskbeddmning av hygienforhallanden (enligt DIN EN 1672-2).

Produktspecifika avvikelser géllande positionering och monteringsposition beskrivs i kapitel
3 "Beskrivning av vaxel".

Vaxeln ar byggd enligt senaste teknik och sékerhetstekniska regler.

e Anvand vaxeln endast pa andamalsenligt satt och i sakerhetstekniskt felfritt skick, for att
undvika skador pa anvandaren eller pa maskinen.

e Om vaxeln visar forandringar i driftsmonstret, kontrollera den genast enligt kapitel
8 "Stoérningar”.
e Informera dig fore arbetets bérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna
(se kapitel 2.5 "Allmanna sakerhetsanvisningar").
Vaxeln ar avsedd for montering pa motorer som:

- motsvarar konstruktionsform B5 (vid avvikelser, ta kontakt med var Customer Service [teknisk
kundtjanst]).

- minst har en axial tolerans och kasttolerans enligt DIN EN 50347.
- har en cylindrisk axelanda med toleransklass h6 till k6.
® Fr.o.m. en motoraxeldiameter pa 55 mm ar dessutom mé tillaten.

Skruvkopplingar mellan vaxel och monterade delar sdsom motorer skall beraknas, dimensioneras,
monteras och kontrolleras enligt senaste teknik. Anvand t.ex. VDI-direktiven VDI 2862 blad 2 och
VDI 2230.

® Av oss rekommenderad atdragningsmoment finns i kapitel 9 "Bilaga".
Brickor far anvandas, i motsatt till rekommendationerna i kapitel 5 "Montering", om skruvytans
material uppvisar for lagt interfacialt tryck.

® Brickans hardhetsgrad maste motsvara skruvens hallfasthetsklass.

® Ta hansyn till brickan nar skruven beraknas (fogar, sattning, facialt tryck under skruvskallen
och under brickan).

Felanviandning som gar att forutse
All anvandning ar férbjuden om
- den strider mot kraven i kapitel 2.3 "Andamalsenlig anvandning",

- som Overskrider tilldtna tekniska data, t.ex. varvtal, kraft- och momentbelastning, temperatur,
livslangd (se ocksa kapitel 3.4 "Matt och teknisk prestanda").
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Allmanna sakerhetsanvisningar
Risker kvarstar aven nar vaxeln anvands enligt sitt andamal.
Roterande komponenter kan orsaka svara skador:

e Avlagsna foremal, l6sa komponenter (t.ex. kilar) och verktyg fran vaxeln fore idrifttagandet for
att undvika risk for féremal som slungas runt.

o Hall ett tillrackligt avstand till maskinens roérliga delar nar vaxeln kors.

e | samband med monterings- och underhallsarbeten ska den éverordnade maskinen sakras sa
att den inte kan startas eller sattas i rérelse av misstag (t.ex. att lyftaxlar sanks okontrollerat).

En het vdxel kan orsaka svara brannskador:
e Vidror en het vaxel endast med skyddshandskar.

Bulleremissionen kan ge hérselskador. Den kontinuerliga ljudnivan kan variera allt efter
produkttyp och vaxelstorlek:

® Uppgifter om din vaxel finns i kundanpassade prestandadata (X093-D...), i katalogen pa
www.wittenstein-alpha.de, eller vand dig till var kundtjanst / férsaljningsavdelning.

e Observera maskinens totala ljudniva vid ljuddampande atgarder.
Losa eller 6verbelastade skruvforband kan orsaka skador pa vaxeln:

e Montera och kontrollera alla skruvférband som har angivna atdragningsmoment med en
kalibrerad momentnyckel.

Losningsmedel eller smorjmedel ar brandfarliga, kan ge hudirritationer eller smutsa ned mark
och vatten:

e Vid eldsvada: Slack inte med vatten.

® Pulver, skum, vattendimma eller koldioxid ar lampliga slackningsmedel. Observera
smorjmedelstillverkarens sakerhetsanvisningar (se kapitel 3.5 "Information om
smorjmedlen som anvands").

e Anvand skyddshandskar for att undvika att [6sningsmedel och smoérjmedel kommer i
direktkontakt med huden.

e Anvand och avfallshantera I6sningsmedel och smérjmedel pa ett fackmassigt satt.
En skadad vaxel kan leda till olyckor och skaderisker:

e Stang omedelbart av vaxeln om den blivit 6verbelastad p.g.a. felaktig hantering eller
maskinhaveri (se kapitel 2.4 "Felanvandning som gar att férutse").

e Byt ut den skadade vaxeln, aven nar skadan inte syns.

Uppbyggnad av varningsanvisningarna

A B Varningsanvisningar ar beroende av situationen.
De férekommer just dar de uppgifter beskrivs som
' \ kan innebara risker.

| vz Varningsanvisningaridennamanual &r uppbyggda
A XJ enligt féljande monster:

Xooexxx xxxxxx XX xx. | A = Sakerhetssymbol

® | 300060 XXXHHX KXXKX X (se kapitel 2.6.1 "Sakerhetssymboler")
B = Signalord

(se kapitel 2.6.2 "Signalord")

C = Riskens art och konsekvens

D = Riskavvarjning

/ /
c D
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2.6.1 Sakerhetssymboler
Foljande signalord anvands for att visa pa risker, férbud och viktig information:

AN 2 A

Allman fara Het yta Hangande last Indragning

Miljoskydd Information

2.6.2 Signalord
Foljande signalord anvands for att visa pa risker, forbud och viktig information:

A FARA

Detta signalord varnar for en omedelbar, narliggande fara som kan ge
svara till dodliga skador.

A VARNING

Detta signalord varnar for en mojlig fara som kan orsaka svara till
dodliga skador.

A OBSERVERA

Detta signalord varnar for en méjlig fara som kan orsaka latta till svara
skador.

Detta signalord varnar for en mojlig fara som kan orsaka sakskador.

En upplysning utan signalord vill visa pa anvandningstips eller
sarskilt viktig information i arbetet med vaxeln.

Revision: 04 2022-D054446
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Beskrivning av vaxel

Produkttyperna HDP™ och HDV motsvarar kraven fér Hygienic Design. Vaxeln far alltsa dven
anvandas over produktomradet inom livsmedelsbearbetning / farmaci / kosmetik. Produkttyp HDP
ar aven speciellt anpassad fér anvandning i Delta-robotar och tillampningar med jamférbar
rérelseprofil.

Vaxeln ar en- eller flerstegsvaxel med litet spel. Vissa produkttyper far endast anvandas i en
definierad monteringsposition.

- Montageposition fér HDP™: B5 (horisontell), alternativ montageposition pa férfragan

- Montageposition for HDV: valfri

For applikationer med sarskilda sakerhetskrav (t.ex. vertikalaxlar, fastpanda, spelfria drivningar)
rekommenderar vi att endast anvanda véar produkttyp HDP*, eller att radgéra med WITTENSTEIN

alpha GmbH.

Anpassningen till olika motorer gors via
- en adapterplatta / adapterflans
- ibland aven en mellanflans
- ibland aven en bussning

+

Oversikt 6ver vixelns komponenter

Vaxelkomponenter
E Vaxelhus

Utgaende axel / Utgaende flans
B Adapterflans / Adapterplatta

Tbl-1: Oversikt éver vaxelns komponenter HDP* / HDV

Utférande med genomgaende hal

Vaxelkomponenter

M Genomgaende hal
(se kapitel 5.3.1 "Montering med genomgaende hal")

Tbl-2: Utférande med genomgaende hal

2022-D054446 Revision: 04
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Vaxelkomponenter

Gangade hal

(se kapitel 5.3.3 "Montering med ganghal")

3.2 Typskylt

Tbl-3: Utférande med gangade hal

Typskylten fasts eller laseras pa vaxelhuset eller drivflansen.

Beteckning

A

|

>

Orderkod
(se kapitel 3.3 "Orderkod")

AN
\

XXXXXXX XXX =
Mat. No.: 23456789

SN: 1234567

" Lubrication: xxx

witTENETRIN A P

1
XX

DMF: 06/20

% -

X
. %

2
WlTTENSTE%XXX XXXX XXX XXXX XXXX XKX XXXX XXXX XXXX XXXX /o

Utvaxling i

Kundmaterialnummer (tillval)

/

E F

-

Serienummer

Smaorjmedel

Tillverkningsdatum

@ M| m Ol Ol

DataMatrix-kod
(atkomst WITTENSTEIN Service
Portal)

Kod
(Identifierare och intréde
WITTENSTEIN Service Portal)

3.3 Orderkod

XXXXXXX X =X X X -

Produkttyp 4|

Tbl-4: Typskylt (exempelvarden)

X

Karakteristisk

Vaxelvariant

Vaxelmodell

Antal vixelsteg

XXX

Utvaxling

X

X X = X X XXXXX

Tillval

Motoranslutning

—— Generation

Precision

Diameter pa klamnavet

Utgangstyp

Ytterligare information finns i var katalog pa www.wittenstein-alpha.de.
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3.4 Matt och teknisk prestanda
Dimensioner, maximailt tillatna varvtal och vridmoment samt uppgifter om livslangd finns
- i var katalog,
- pa www.wittenstein-alpha.de,

- i berakningsprogrammet cymex®,

- iresp. kundanpassade prestandadata (X093-D...).

® Ta kontakt med var Customer Service om vaxeln ar aldre an ett ar. Dar far du gallande
prestandadata.

3.5 Information om smoérjmedlen som anvands

. Produkttyp HDP™* &r livstidssmord pa fabriken med en syntetisk
smorjolja enligt NSF H1 som ar godkand for livsmedelsindustrin
(se typskyit).

Produkttyp HDV ar livstidssmord pa fabriken med ett syntetiskt
smorjfett som ar godkant for livsmedelsindustrin enligt NSF H1
(se typskyit).

Alla lager ar livstidssmorda pa fabriken.

3.6 Anmarkningar om IP-klassning

. Produkter som motsvarar kapslingsklassen i katalogen enligt
EN 60529.

sv-10 2022-D054446 Revision: 04
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Transport och forvaring

Forpackning
Vaxeln levereras férpackad i folieduk och kartonger.

e Kallsortera forpackningsmaterialet i avsedda avfallsstationer. laktta da vid avfallshanteringen
de nationella foreskrifter som galler.

Transport

A A VARNING

Hangande last kan falla ned och orsaka svara till dédliga skador.
a e Uppehall dig inte under hangande last.
e Sakra vaxeln fore transport med en lamplig fastsattning (t.ex. remmar).

Harda stotar kan skada vaxeln, t.ex. om den faller eller satts ned hart.
e Anvand endast lyftdon och lyftmedel med tillracklig barkraft.
e Den hogsta tillatna lyftvikten hos lyftenheten far inte éverskridas.

e Satt ner vaxeln langsamt.

| tabellen "Tbl-5" anges den maximala vikten hos vaxeln. Beroende pa utférande kan den faktiska
vikten aven vara betydligt mindre.

Vixelstorlek HDP* 010 025 050
Maximal massa [kg] 7,3 11,1 21,9
Véxelstorlek HDV 015 025 035
Maximal massa [kg] 3,8 6,5 16,6

Tbl-5: Maximal massa [kg]

For att transportera vaxeln finns inget sarskilt transportsatt angivet.

Forvaring
Forvara vaxeln i originalforpackningen i horisontell position och under torra férhallanden vid en

temperatur fran 0 °C till +40 °C. Forvara vaxeln under maximalt 2 ar. Ta kontakt med Customer
Service vid andra férhallanden.

For lagerlogistiken rekommenderar vi "forst in - forst ut"-principen.

Revision: 04 2022-D054446 sv-11
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5 Montering

e Informera dig fére arbetets bérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna (se kapitel
2.5 "Allmanna sakerhetsanvisningar").

e Vid fragor om korrekt montering vander du dig till var Customer Service.

5.1 Forberedelser

S oes

Tryckluft kan skada tatningarna hos vaxein.
e Anvand ingen tryckluft nar vaxeln rengors.

Direkt insprutat rengéringsmedel kan forandra friktionsvardet hos
klamnavet.

e Spruta bara pa rengodringsmedel pa en duk som du torkar klamnavet
med.

Drift utan adapterplatta kan leda till skador.

e Montera till eller byt ut en egen adapterplatta endast enligt anvisningarna
i WITTENSTEIN alpha GmbH. For detta finns en
demonteringsanvisning att fa fran var Customer Service.

e Drift utan adapterplatta ar inte tillaten.

| sdllsynta fall kan det uppsta ”svettningar” vid drevet (mindre, ej
kontinuerligt utfléde av smorjmedel). Vaxlar i Hygienic Design ar
undantagsfall.

For optimerad tatning av granssnittet mellan motor och vaxel
rekommenderar vi dig att vid behov tata ytorna mellan

- Adapterplatta och drevhus (vaxel) liksom
- Adapterplatta och motor
tata med ett yttatningslim (t.ex. Loctite® 573 eller 574).

® Ytterligare information finner du i separata bruksanvisningar
"Adapterplattbyte” (Dok.- Nr. 2022-D063062) och "Adapterplatta med
tatningslim” (Dok.-Nr. 2098-D021746). Manualerna finns att fa pa
forfragan hos var forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da
beredd att ange serienummer.

e Siakerstall att motorn motsvarar specifikationerna i kapitel 2.3 "Andamalsenlig anvandning".

e Valj skruvar for fastsattning av motorn pa adapterplattan enligt motortillverkarens
specifikationer. Ta da hansyn till det minsta inskruvningsdjupet i férhallande till
hallfasthetsklassen (se tabell "Tbl-6").

Hallfasthetsklass hos skruvar for motorfastet 8.8 10.9 | Ax-70 | Ax-80
Minsta inskruvningsdjup 1,5xd|1,8xd 1,5xd ()

d = Skruvdiameter

(*) Anvand endast verktyg som ar lampliga for anvandning med rostfritt stal. Galler endast for
produkter i Hygienic Design: Anvand motsvarande skruvtatningar.

Tbl-6: Minsta inskruvningsdjup for skruvarna for att fasta motorn i adapterplattan
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Rengor / avfetta och torka av foljande komponenter med en ren och luddfri trasa och ett
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fettldsande, icke aggressivt rengéringsmedel:

alla anlaggningsytor mot narliggande komponenter
centrering

motoraxeln

klamnavets innerdiameter

bussning inne och ute

Torka av alla anliggningsytor mot narliggande komponenter for att fa korrekta friktionsvarden
hos skruvférbanden.

e Kontrollera dessutom anliggningsytorna efter skador och frammande féremal.

e Kontrollera om eventuella korrosionsskyddsmedel har avlagsnats fran alla externa
komponenter utan att lamna rester.

5.2 Motormontage pa vaxeln

remskiva.

information:

e Observera uppgifterna och sakerhetsanvisningarna fran
motortillverkaren.

e Observera sakerhets- och hanteringsanvisningarna for det
skruvsakringslim som ska anvandas.

Gaéller endast for korrosionsbestandiga vaxlar och vaxlar i Hygienic

Design:

e Jamna ut vaxelns kontaktytor innan motorn monteras.

e Anvand tatningslim (t.ex. Loctite® 573) pa korrosionsbestandiga vaxlar
for att forhindra intrangning av frammande @mnen.

e Laggin en tatningsring mellan adapterplattan och motorn for att férhindra
lackage pa vaxlar i Hygienic Design.

® Dessutom tillhandahaller WITTENSTEIN alpha GmbH en passande

tatningsplatta. Ytterligare information finns i den separata anvisningen
"Installation av tatningsplat” (dok.nr. 2098-D038000).

Bruksanvisningen hittar du pa var webbsida www.wittenstein-alpha.de i
Download-sektionen.

Revision: 04
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® Endast for vaxelvarianten "Vaxel med ingaende
och utgaende axel" med drivaxel [O] behdver
ingen motormontering goéras. Drivaxeln ger
mojlighet att driva vaxeln direkt, t.ex. via en

For alla vaxlar med motormontering galler fljande
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Vardet for atdragningsmomentet [TA] for
klamskruven [H] finns pa klamnavet [C].

® Vardet for atdragningsmomentet hittar du ocksa i
kapitel 9.1 "Upplysningar for montage pa motor".

e Genomfor om mojligt motormonteringen i en vertikal riktning.
@ e Ta bort lasskruven / gangstiftet / laspluggen [A] fran
miR monteringshalet pa adapterplattan [B].

e Vrid klamnavet [C] tills klamskruven [H] nas via
monteringshalet.

__—D e Skruva loss klamskruven [H] p& kldmnavet [C] ett varv.
e Skjut in motoraxeln i vaxelns klamnav [E].

/;\ ® Motoraxeln maste vara latt att skjuta in. Om sa inte ar fallet
T —\F maste klamskruven lossas ytterligare.

H
E/M A

® Om klamskruven [H4] har lossats for mycket eller om den har avlagsnats, kan klamringen [I]
vridas snett pa kldamnavet. Justera s& att klamskruven [H4] ligger i kldmnavets spar (se
tabell "Tbl-7").

® Med vissa motoraxeldiametrar och tillampningar maste dessutom en skarad bussning
monteras in.

® Om utférandet har klamskruv, excentriskt [H4]:

Skaran i bussningen (om den finns) och klamnavet maste ligga i linje med sparet (om det finns)
och motoraxeln, se tabell "Tbl-7".

Om utférandet har klamskruv, axialt [H,]:

Skaran i bussningen (om den finns) och klamnavet maste ligga i linje med sparet (om det finns)
och motoraxeln och vara vriden i 90° vinkel mot skruven, se tabell "TbI-7".

® Det far inte finnas nagon 6ppning mellan motorn [D] och adapterplattan [B].

sv-14 2022-D054446 Revision: 04



Beteckning

H4 Klamskruv, excentrisk
Ho Klamskruv, axial

I Klamring

J Bussning

K Motoraxel med kilspar
L Motoraxel med kil
L4 Kil

Tbl-7: Uppbyggnad av motoraxel, kldmskruv och bussning

e Stryk pa ett skruvsakringslim (t.ex. Loctite® 243) pa de fyra skruvarna [F].

e Satt fast motorn [D] pa adapterplattan [B] med de fyra skruvarna. Dra fast skruvarna lika och
korsvis med stigande atdragningsmoment.

e Dra at klamskruven [H] pa klamnavet [C].

® Vardet for atdragningsmomentet hittar du ocksa i kapitel 9.1 "Upplysningar for montage pa
motor".

e Om utférandet har
- forslutningsplugg, tryck in den i adapterplattan [B] sa langt det gar.
- lasskruv [A,], skruva in den i adapterplattan [B].
- Lasskruv med skruvhuvudstatning [A,] (endast Hygienic Design), skruva in den i
adapterplattan [B].
- Gangstift [A3], skruva fast den i adapterplattan [B].

® Skruvstorlek och foreskrivet atdragningsmoment i tabell "Tbl-8".

[A] Nyckelvidd Atdragningsmoment [Nm]

[mm] 3568 10]12]13] 17
Ay Lasskruv - |10 | - | 3 |5 | 70 | - -
A, Lasskruv med skruvtatning | — - - - 3 - 5 55

(endast Hygienic Design)

Gangstift 15| 3 3 6 - - - -

Tbl-8: Atdragningsmoment fér l&sskruv / gangstift
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5.3 Montera vaxeln vid en maskin

e Observera sakerhets- och hanteringsanvisningarna for det
skruvsakringslim som ska anvandas.

o Centrera vaxeln i maskinbadden.

e Bestryk fastskruvarna med ett skruvsakringslim (t.ex. Loctite® 243).
® Montera vaxeln sa att typskylten syns.

® De foreskrivna skruvstorlekarna och atdragningsmomenten finns i kapitel 9.2 "Angivelser for
montering vid en maskin".

® Om vaxeln ar utrustad med en vatskekyld adapterplatta galler den separata anvisningen "Kyld
adapterplatta” (dokumentnr 2022-D063351). Manualen finns att fa pa forfragan hos var
forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

® Vi rekommenderar att du anvander I6s passning mellan monteringsflansen och vaxelladans
centreringskrage. Monteringsflansen bér ha minst H7-tolerans.

Endast for Hygienic Design galler:
® Montera vaxeln sa att lasskruven riktas nedat. Det gor det lattare att rengora vaxeln.

® Die WITTENSTEIN alpha GmbH erbjuder passande monteringssatser. For dessa galler de
separata anvisningarna i ”"Informationsblad Hygienic Design, Mounting Kit”
(dok.-nr 2022—-D062618). Manualen finns att fa pa forfragan hos var férsaljningsavdelning /
Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

5.3.1 Montering med genomgaende hal

® Om vaxeln ar utrustad med centrering pa baksidan for
montering pa maskinens motorsida [M], finns ytterligare
M anvisningar i den separata manualen "Centrering pa baksidan
for montering pa motorsidan" (dokumentnr. 2022—-D063062).
Manualen finns att fa pa forfragan hos var férsaljningsavdelning
/ Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

—~ M ® Vi rekommenderar att inte anvanda brickor om skruvytans
M, material uppvisar tillrackligt interfacialt tryck.

e Fast vaxeln med fastskruvarna vid maskinen genom de
genomgaende halen [M].
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5.3.2 Montering med avlanga hal

e Anvand vid fastsattning av vaxeln vid en maskin endast den bricka som fanns med i
leveransen (se kapitel 9.2 "Angivelser fér montering vid en maskin").

Vaxeln kan utrustas med ett kugghjul [P4] som tillval. Kuggspelet
mellan kugghjulet och kuggstangen kan stallas in med de avlanga
halen [M] och sidogejderna. Det behdvs ingen ytterligare
justeringsanordning.

\G
N\ @ Detaljerad information om installtionen av vaxelns granssnitt

‘ (‘ finns pa forfragan.
A\ @ ® For korrekt installning av kuggspelet finns ytterligare

anvisningar i manualen "Alpha kugghjuls- och
kuggstangssystem" (dokumentnr. 2022—-D001333). Manualen
finns att fa pa forfragan hos var férsaljningsavdelning /
Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

Det ar tillatet att kora vaxeln utan motor (t.ex. med ett handhjul) for att
stélla in / rikta in kugghjulet pa kuggstangen.

e Var noga med att klamnavet da pa inga villkor far valta / bojas.

e Skjut pa underlaggsbrickorna pa fastskruvarna.

e Fast vaxeln med fastskruvarna pa maskinen
genom de avlanga halen [M].

Fast den monterade och uppriktade vaxeln (tillval) med stift

Som tillval finns tva hal vid vaxelhuset [N] for att satta fast vaxeln med
stift pA maskinen. Vaxeln kan fixeras vid motorn med cylinderstift.

e Borra stifthal i enlighet med halen [N] i vaxelhuset i maskinbadden.
e Gangskar halen ihop, sa att de passar med cylinderstiftens passmatt.

® Uppgifter angaende cylinderstiften, se kapitel 9.2 "Angivelser for
montering vid en maskin".

e Fixera vaxeln med cylinderstiften.
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5.3.3 Montering med ganghal

5.4

sv-18

® Vi rekommenderar att inte anvanda brickor om skruvytans
material uppvisar tillrackligt interfacialt tryck.

e Fast vaxeln med fastskruvarna via ganghalen [M] pa
maskinen.

Montage pa utgangen
Beroende pa produkttyp finns den utgaende sidan i olika former:

Slat axel

Axel med kil

Splines axel (DIN 5480)

Bottnad halaxel / halaxel / halaxelgranssnitt / flanshalaxel
Flans

Med monterat kugghijul

Observera vid montering vid bottnad halaxel / halaxel / halaxelgranssnitt de ytterligare
anvisningarna i kapitel 5.4.1 "Montage med spannelement".

Observera vid montering vid flans / flinshalaxel / halaxel med kilspar de ytterligare
anvisningarna i kapitel 9.3 "Angivelser for montering vid utmatningssidan".

Endast for korrosionsbestandiga vaxlar med halaxel galler: Observera ytterligare
information for tatning i kapitel 9.3 "Angivelser fér montering vid utmatningssidan”.

OBS!

For mycket spanning vid monteringen kan skada vaxein.

e Montera komponentdelarna utan att tvinga dem pa den utgaende axeln
/ utgaende flansen.

e Montera aldrig genom att lyfta upp eller sla pa den!
e Anvand vid monteringen endast avsedda verktyg och utrustning.

e Om du lyfter upp eller minskar ned en komponentdel pa utmatningssidan
maste du sakerstalla att de maximailt tillatna axialkrafterna vid det
utgadende lagret inte dverskrids (enligt kapitel 9.3 "Angivelser fér
montering vid utmatningssidan").

For vaxlar i Hygienic Design tillhandahaller WITTENSTEIN alpha GmbH passande
monteringssatser. For dessa géaller de separata anvisningarna i "Informationsblad Hygienic Design,
Mounting Kit” (dok.-Nr. 2022-D062618). Manualen finns att fa pa forfragan hos var
forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.
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5.4.1 Montage med spannelement

Den axiala sakringen foér en bottnad halaxel / halaxel / ett halaxel
interface [Q] pa lastaxeln gérs genom krympférband. Om du har bestallt
en vaxel med krympskiva [P] &r denna redan monterad.

e Observera anvisningarna fran tillverkaren om du anvander ett annat
spannelement.

"~ ® Med det rekommenderade passmattet h6 for lastaxeln maste denna
kunna skjutas pa utan anstrangning, men ocksa utan markbart spel.
Matten som kravs for bottnad halaxel / halaxel / halaxelgranssnitt finns
i katalogen (se aven kapitel 3.4 "Matt och teknisk prestanda").

® Ytterligare viktiga anvisningar vid hantering av spannelementet finns i
den separata manualen "Spannelement”

(dokumentnr. 2022-D063039). Manualen finns att fa pa férfragan hos
var forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att ange
serienummer.
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6 Idrifttagande och drift

e Informera dig fére arbetets bérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna (se kapitel
2.5 "Allmanna sakerhetsanvisningar").

En felaktig anvdandning kan leda till skador pa véaxeln.
e Sakerstall att

- den omgivande temperaturen i det tillatna omradet ligger (se kapitel 9.4 "Angivelser for
idrifttagande och drift") och

- driftstemperaturen +90 °C inte 6verskrids.
e Undvik isbildning eftersom det kan medféra att tatningar skadas.

e Anvand vaxeln enbart i ren, dammfri och torr miljé. Sarskilt fuktinverkan omkring utgangen
tillats inte. Vi rekommenderar har ytterligare forsiktighetsatgarder eller alternativa produkter.

e Anvand vaxeln endast upp till dess maximala gransvarden, se kapitel 3.4 "Matt och teknisk
prestanda". Ta kontakt med var Customer Service vid andra anvandningsférhallanden.

Galler endast for vaxlar i Hygienic Design:

- Nar vaxeln ar igang kan dess pumpverkan gora att rengoringsmedel sugs in i den. Vaxeln far
bara rengdras i avstangt och monterat lage.

- En hégtrycksvattenstrale kan skada vaxelns tatningar och pa sa satt orsaka lackage.
e Anvand en vattenstrale med ett tryck pa max 28 bar.

- En skrovlig yta kan inte rengoras effektivt.
e Se till att vaxeln inte repas.

- Beakta aven foljande rengoringsinstruktioner:
o Avlagsna kvarstaende medel fran vaxelns tatning inom 30 minuter.

Rengor vaxeln vid en vattentemperatur pa max 80 °C.

Rengor vaxelladan 6ver hela omkretsen och pa alla stéllen.

Anvand endast rengéringsmetoder som beskrivs i kapitel 9.4 "Angivelser for idrifttagande
och drift".
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7 Underhall och avfallshantering

e Informera dig fore arbetets boérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna (se kapitel
2.5 "Allmanna sakerhetsanvisningar").

71 Underhallsplan

Underhallsarbeten | Vid idrifttagande Forsta gangen efter Var
500 drifttimmar eller 3 manader | 3:e manad
Okular besiktning X X X
Kontroll av X
atdragningsmoment

Tbl-9: Underhallsplan

7.2 Underhallsarbeten

7.2.1 Okular besiktning
e Kontrollera hela vaxeln om det finns yttre skador.

e Tatningarna ar forslitningsdelar. Kontrollera darfor vaxeln vid varje okular besiktning aven
betraffande lackage.
® Rengor / avfetta och torka av tatningar endast med en ren och luddfri trasa och ett
fettldsande, icke aggressivt rengdringsmedel. Minska mekanisk paverkan.
® Kontrollera montagepositionen sa att inga frammande dmnen (t.ex. olja) eller partiklar
(t.ex. span) ansamlas vid utgaende axel / utgangsflans.
e Endast for korrosionsbestandiga vaxlar galler: Kontrollera lackskiktet och de fornicklade
ytorna betraffande eventuella skador och korrosion.

e Galler endast for vaxlar i Hygienic Design: Se till att alla ytor ar fria fran skador / ojamnheter
och korrosion.

7.2.2 Kontroll av atdragningsmoment

e Kontrollera klamskruvens atdragningsmoment [H] vid
motormonteringen. Dra at klamskruven med foreskrivet
atdragningsmoment om det gar att vrida den annu mer nar
atdragningsmomentet kontrolleras.

® Vardet for atdragningsmomentet hittar du ocksa i kapitel
9.1 "Upplysningar for montage pa motor".

Skruvkopplingar mellan vaxel och monterade delar sasom motorer skall beraknas, dimensioneras,
monteras och kontrolleras enligt senaste teknik. Anvand t.ex. VDI-direktiven VDI 2862 blad 2 och
VDI 2230.

® Av oss rekommenderad atdragningsmoment finns i kapitel 9 "Bilaga".
Brickor far anvandas, i motsatt till rekommendationerna i kapitel 5 "Montering", om skruvytans
material uppvisar for lagt interfacialt tryck.

® Brickans hardhetsgrad maste motsvara skruvens hallfasthetsklass.

® Ta hansyn till brickan nar skruven beraknas (fogar, sattning, facialt tryck under skruvskallen
och under brickan).
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AL
Idrifttagande efter ett underhallstillfalle
® Rengor vaxeln pa utsidan.
e Montera pa alla sékerhetsanordningar.

e GOr en testkdrning innan vaxeln ater tas i drift.

Avfallshantering
Kompletterande information fér demontering och avfallshantering av vaxeln finns hos var Customer
Service.

e Avfallshantera vaxeln pa den avsedda avfallsstationen.
® laktta da vid avfallshanteringen de nationella foreskrifter som galler.
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Storningar

OBS!

Om viéxeln visar forandringar i driftsmonstret kan detta vara ett tecken
pa en redan befintlig skada, alternativt orsaka en skada pa vaxeln.

e Ta vaxeln i drift igen forst nar felets orsak avhjalpts.

Felavhjadlpning far enbart utforas av fackmassigt utbildad personal.

Fel Mojlig orsak Avhjalpning
Forhojd Vaxeln ar inte lamplig for Kontrollera tekniska data.
driftstemperatur detta syfte.
Motorn hettar upp vaxeln. Kontrollera motorns kopplingssystem.
Se till att det finns tillracklig kylning.
Byt ut motorn.
Omgivande temperatur ar for Se till att det finns tillracklig kylning.
hdg.
Forhojt En alltfér hart spand Kontakta var kundtjanst.
driftsljud motormontering
Lagerskador
Skador pa kuggar
Forlust av Svettning Torka av smorjmedel som rinner ut och fortsatt
smorjmedel att observera vaxeln. Smorjmedel som rinner ut
maste upphora snart.
Otatheter Kontakta var kundtjanst.

Tbl-10: Stérningar

2022-D054446
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Upplysningar for montage pa motor

alpha

Beteckning

Klamskruv, excentrisk

Klamskruv, axial

Tbl-11: Uppbyggnad av motoraxel, klAmskruv och bussning

Angivelser for klamskruv, excentrisk [H4]

Atdragningsmoment fér klimskruv (H,)

Orderkod: xxxxxxxx-xxx-xxxxx-x(.)*x-xx (se kapitel 3.2 "Typskylt")

Klamnav-@ 1) (.)* Nyckelvidd Atdragningsmoment [Nm]
[mm] Identifikations- [mm] Koaxial Vinkel
bokstav
Koppling Klamforband
“K» 2) «g” 2)

8 z 25 — —

9 A 2,5 — —
11 B 3 4,1 — 4,1
14 C 4 9,5 8,5 9,5
16 D 5 14 14 —
19 E 5 14 14 14
24 G 6 35 35 35

283 H 5 14 — —
28 4 H 6 — 35 —
32 I 8 79 69 —
38 K 8 79 69 79
48 M 10 135 86 135
55 N 10 135 — —
60 O 14 330 — —

2)

3) galler endast for koaxialvaxlar

4)

galler endast for vinkelvaxlar

') Tillgangligheten for en viss diameter pa klamnavet hittar du i katalogen.
Orderkod: ....xxXXX-XxX-XXXxX-Xxx-X(.); Motoranslutning

Tbl-12: Angivelser for klamskruv, excentrisk [Hq]

2022-D054446
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9.1.2 Uppgifter for klamskruv, mitten [H,]

Klamférband, max. inv.@ Nyckelvidd (H,) Atdragningsmoment
[mm] [mm] [Nm]
14 4 14
19 5 23
24 6 45

9.2

Revision: 04

behov.

Mindre motoraxeldiametrar kan anpassas genom en bussning. Radgér med kundtjanst vid

Tbl-13: Uppgifter for klamskruv, mitten [Ho]

Angivelser for montering vid en maskin

Vaxelstorlek | Halcirkel @ | Antal x gangor x Atdragnings-
HDP* [mm] inskruvningsdjup moment
[1x [mm] x [mm] [Nm]
Hallfasthetsklass
12.9
010 105 16 x M5x9 9
025 125 16 x M5x 9 9
050 160 24 x M6 x 13 15,4
I
Vaxelstorlek | Halcirkel @ | Antal x géngor x Atdragnings-
HDV [mm] inskruvningsdjup moment
[1x[mm] x [mm] [Nm]
Hallfasthetsklass
Ax-80
015 62 4 xM5x10 4,91
025 80 4 x M6 x 12 8,42
035 108 4 x M10 x 20 40

Tbl-14: Angivelser fér montering vid en maskin HDP* / HDV

2022-D054446
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Angivelser for montering vid utmatningssidan

Uppgifter for montering av utgaende flans

Utgaende flans Vaxelstorlek | Halcirkel @ | Antal x gangor x Atdragnings-
HDP* [mm] inskruvningsdjup moment [Nm]
[1x[mm] x [mm] | Hallfasthetsklass
12.9
= 010 50 12 x M6 x 10 15,4
025 63 12 x M8 x 12 37,5
050 80 12xM10x 15 73,5

Tbl-15: Gangor i utgdende flans HDP*

Maximalt tillatna statiska axialkrafter HDP*

For denna produkttyp ar ingen montering medelst lyft eller minskning férberedd.

Tbl-16: Angivelser for montering vid utmatningssidan

9.3.2 Uppgifter for montering pa utgaende axel

sv-26

Maximalt tillatna statiska axialkrafter HDV
Orderkod: HDV xxxx-xFx-xxxxx-xxx-xX; standard
Vaxelstorlek HDV 015 025 035
Fa max [N] 500 500 1700
Orderkod: HDV xxxx-xTx-xxxxx-xxx-xX; forstarkt forvaring
Véaxelstorlek HDV 015 025 035
Fa max [N] 1000 1500 3000

Tbl-17: Maximalt tillatna statiska axialkrafter vid statisk barsakerhet (s0) = 1,8 och radialkraft (Fr) = 0

2022-D054446
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Angivelser for idrifttagande och drift

Omgivande temperatur

Produkttyp Minimaltemperatur Maximaltemperatur
[°C] [°C]
HDP*, HDV -15 +40

Tbl-18: Omgivande temperatur

Rengoringsmedel och rengéringsmetoder
e Observera aven de allmanna anvisningarna i kapitel 6 "ldrifttagande och drift".

For foljande amnen eller blandningar galler att vaxeln far utsattas for en koncentration pa hégst 3%

under processen eller vid rengoring:

Amne Formel
Acetylklorid CH3;COCI
Aluminiumklorid AlICI3-6H,0
Ammoniumklorid (salmiak) NH,4CI
Antimontriklorid SbCl3
Bariumklorid BaCl,
Karnallit KMgCl3-6H,0
Klor (inkl. -vatten, -kalk och -bensen) Cl,
Klorsvavelsyra HSO4CI
Kromsyra H,CrO,,
Jarn(llklorid FeCls
Etansyra (attiksyra) CH3;COOH
Fluorvate HF
Kungsvatten HNO3 + 3HCI
Magnesiumklorid MgCl,
Monoklorattiksyra CH,CICOOH
Natriumklorid (koksalt) NaCl
Natriumhydroxid (natronlut) NaOH
Natriumperoxid (natriumsuperoxid) Na,O,
Fosforsyra H3PO,4
Svavelsyra H,SO4
Vinsyra C4HgOg

Tenn-II (1V)-klorid

SnCly-5H,0(SnCly)

Tbl-19: Rengdringsmedel positivlista
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Vid rengoring eller under processen far vaxeln inte utsattas for féljande amnen eller blandningar,
oavsett koncentration:

Medium Formel
Anilin-hydroklorid CgH5NH,HCI
Brom Bry
Natriumhypoklorid (blekmedel) NaCIlO
Kvicksilver(ll)klorid HgCl,
Saltsyra HCI

Tbl-20: Rengdringsmedel negativlista

Rekommendationer fér rengéringsprodukter
e Forrengoring av vaxelladan testades foljande rengdringsmedel fran ECOLAB Deutschland
GmbH (www.ecolab.eu) i laboratoriekvalifikationer med avseende pa motstandskraften hos
ytor och tatningsmaterial.

Topactive 200 (alkaliskt skumrengéringsmedel), 5 % i avmineraliserat vatten

Topactive 500 (surt skumrengéringsmedel), 5 % i avmineraliserat vatten

P3-topax 66 (kloralkaliskt skumrengdringsmedel), 5 % i avmineraliserat vatten

P3-topax 990 (milt alkaliskt desinficerande rengéringsmedel), 3 % i avmineraliserat vatten
P3-topactive OKTO (skumdesinfektion persyror), 1 % i avmineraliserat vatten

For att testa motstandskraften placerades testprover i respektive rengéringsmedel vid den
beskrivna testkoncentrationen under 28 dagar i enlighet med testmetod R&D-P3-E nr 40-1 utan
mekanisk paverkan.

Atdragningsmoment fér vanliga géngstorlekar i allméan maskinbyggnad
De angivna atdragningsmomenten for skaftskruvar och muttrar ar framraknade varden och baseras
pa foljande forutsattningar:

- Berakning enligt VDI 2230 (utgava 11/2015)

- Friktionstal fér gangor och kontaktytor u=0,10

- Utnyttjande av strackgransen 90 %

- Vridmomentverktyg typ Il klasserna A och D enligt ISO 6789

Installningsvardena ar avrundade varden enligt gangse skalindelningar eller
instaliningsmajligheter.

e Stall in dessa varden exakt pa skalan.

Atdragningsmoment [Nm] fér féljande gangor

Hallfasthets- | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
klass

Skruv /
mutter

8.8/8 1,15(12,64| 52 | 9,0 121,642,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625

10.9/10 1,68(3,88| 7,6 [13,2|32,0(62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890

12.9/12 1,9714,55| 9,0 154 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1 040

Tbl-21: Atdragningsmoment for skaftskruvar och muttrar
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9.6 Atdragningsmoment for vanliga gangstorlekar vid rostfria skruvférband
De angivna atdragningsmomenten for skruvar och muttrar ar beraknade varden utgaende fran
féljande forutsattningar:

- Berakning baserad pa VDI 2230 (utgava februari 2003)
- Friktionstal for gangor och kontaktytor y=0,10
- Utnyttjande av strackgransen 90%
- Galler endast for:
- Skruvar enligt ISO 4762, ISO 4014, ISO 4017
- Muttrar enligt ISO 4032, ISO 4033

Installningsvardena ar avrundade varden enligt gangse skalindelningar eller
instaliningsmaijligheter.

e Stall in dessa varden exakt pa skalan.

Atdragningsmoment [Nm] vid ginga
Hallfasthets- | M3 M4 | M5 | M6 | M8 |M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
klass
Skruv /mutter
Ax-50 0,376 | 0,868 |1,7212,95| 7,2 |14,0|24,0 38,5|59,0 82,0 | 115 | 157 | 199
Ax-70 0,806 | 1,86 |3,68| 6,4 |15,2|30,0|51,5(83,0| 127 | 176 | 248 | 336 | 425
Ax-80 1,07 | 2,48 (4,91| 8,4 |20,5/40,0/69,0| 111 | 169 | 234 | 330 | 450 | 570
Tbl-22: Atdragningsmoment fér skruvar och muttrar i austenitiskt stal
Revision: 04 2022-D054446 sv-29
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Forsikran om dverensstammelse HDP*

)
roa

witrensTmin  alpha

EG und FDA-Konformitatserklarung
EC and FDA-Declaration of Conformity

Wir / we, WITTENSTEIN alpha GmbH
Anschrift /| Address Walter-Wittenstein-Stralie 1
D-97999 Igersheim
Germany

Tel: +49 (0)700 - 493 10020
Fax: +49 (0)7931 - 493-200
e-mail: info-alpha@wittenstein.de

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die aultenliegenden Materialien und

Schmierstoffe
hereby declare under our sole responsibility, that the external materials and lubricants

der Erzeugnisse

of the products
Bezeichnung: Hygienic Design Planetengetriebe
Designation: Hyglenic Design Planetary Gear Reducer

Baugrofe / Size: HDP 010, HDP 025, HDP 050

konform zu der aktuellen Verordnung (EG) Nr. 1835/ 2004, sowie
comply with the current demands on decree (EC) Nr. 1935/ 2004, as well as

konform zu folgenden aktuellen Viorschriften der Food and Drug Administration (FDA) sind:

comply with the current demands on following titles of the Food and Drug Administration (FDA):

Material mit Werkstoffbezeichnung | Gruppe von Bemerkungen

(unvorhersehbaren) material-name Materialien comments

Lebensmittelkontakt group of

Material in {unforeseeabls) materials

contact with food

1.4404 (316 L) X2CrNiMo17-12-2 Metall Edelstahl
metal stainless steal

1.4418 X4CrNiMo16-5-1 Metall Edelstahl
matal stainless steel

1.4571 (316 Ti) XBCrNiMoTi17-12-2 Metall Edelstahl
metal stainless stesl

FFKM 75 Fluoroprene XP 40 | Elastomer CFR Title 21 (FDA) § 177.2600
elasiomer

PTFE PTFE Y002 Polymer CFR Title 21 (FDA) § 177.1550
polymer

Klibersynth UH1 6-220 - Schmierstoff CFR Title 21 (FDA) § 178.3570
lubricant

Klibersynth UH1 64- - Schmierstoff CFR Title 21 (FDA) § 178.3570

1302 lubricant

Igersheim, 05.06.2015

Ort und Datum der Ausstellung Engel Rolf Reckels

Flace and Dale of lssus Kc;nsh-utumslalturfoas{gn Manager Qualitatsmanagement / Quality Manager

1A OlVi/ mwzu/l >

Ausgabedatum: 05.06.2015 Dok.-Nr.: 2087-D053985 Rev.: 01
Ersteller: BAN1 / EA Walpha

2022-D054446
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Forsakran om overensstammelse HDV

A
ok

witrenaTRiN  alpha

EG und FDA-Konformitatserklarung
EC and FDA-Declaration of Conformity

Wir / we, WITTENSTEIN alpha GmbH
Anschrift / Address Walter-Wittenstein-Stralle 1
D-97999 Igersheim
Germany

Tel: +49 (0)700 - 493 10020
Fax: +49 (0)7931 - 493-200
e-mail: info-alpha@wittenstein.de

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die aulenliegenden Materialien und

Schmierstoffe
hereby declare under our sole responsibility, that the external malerials and lubricants

der Erzeugnisse

of the products
Bezeichnung: Hygienic Design Planetengetriebe
Designation: Hygienic Design Planetary Gear Reducer

Baugrole / Siza: HDV 015, HDV 025, HDV 035

konform zu der aktuellen Vierordnung (EG) Nr. 1935/ 2004, sowie
comply with the current demands on decree (EC) Nr. 1935/ 2004, as well as

konform zu folgenden aktuellen Vorschriften der Food and Drug Administration (FDA) sind:
comply with the currant demands on following titles of the Food and Drug Administration (FDA):

Material mit Werkstoffbezeichnung | Gruppe von Bemerkungen

(unvorhersehbaren) material-name Materialien comments

Lebensmittelkontakt group of

Material in (unforeseeabla) materials

contact with food ,

1.4404 (316 L) X2CrNiMo17-12-2 Metall Edelstahl
metal sfainless stes!

1.4418 X4CrNiMo16-5-1 Metall | Edelstahl
metal stainless steal

1.4571 (316 Ti) XBCrNiMoTi17-12-2 Metall Edelstahl
melal stainless stesl

FFKM 75 Fluoroprene XP 40 | Elastomer CFR Title 21 (FDA) § 177.2600
elastomer |

PTFE PTFE Y002 Polymer CFR Title 21 (FDA) § 177.1550 |
polymer

Klabersynth UH1-151 - Schmierstoff CFR Title 21 (FDA) § 178.3570
lubricant

BARRIERTA L55/2 Schmierstoff CFR Title 21 (FDA) § 178.3570
lubricant

Ort und Datum der Ausstelliung Dr. Michael Endélbreit & Rolf Reckels |
Piace and Date of lssue Konstruktionsleiter / Design Manager Qualititsman ant / Quality Manager
Ausgabedatum: 22.08.2014 Dok.-Nr.. 2007-D04B508 _ Rav.: 02 Selte 1 von 1

Ersteller: BAN1/ EA Walpha

2022-D054446
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Forsdkran om dverensstammelse

)
A

WITTENSTEIN  alpha

Einbauerklarung
(Originaltext)

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1
47984 |gersheim
GERMANY

erklaren als Herstellar, dass die unten bezeichnete unvollsténdige Maschine den nachfolgend aufgefiihrien
Sicherheitzs- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe
Anhang zur Einbauerklarung®).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfiihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPE, LPB+, LFBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, V5+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Seriennummer; SM: 7386950, T-Bstellig fortlaufend

Einschiagige EG-Richtlinie: 2006/42/EG (Maschinen)

Angewandte harmonisierie Normen: EM 60528:1291 + A1:2000 + AZ2:2013
EM 150 12100:2010

Bevollmachtigter fir die Zusammen- WITTENSTEIN alpha GmbH

stellung der technischen Unterlagen: {Adresse slehe oben)

Die speziellen lechnischen Unterlagen gemal Anhang VIl Teill B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstelll. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu Obermitteln,

Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestalll
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtfinie entspricht.

D

-

lgersheim, den 06.12.2022 ™ s b R
Crt und Datum der Ausstellung Norbert Pastoors, Geschaftsfihrer

Document Mo.: 1000117477 Rev.:01

Revision: 04 2022-D054446
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Anhang zur Einbauerkldrung

alpha

alpha

Liste der fir das in der Einbauerklrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenan
grundiegenden Sicherheits- und Gesundheilsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau wvon

Maschinen.
Kapitel Bezeichnu Nicht e ehalten | Bemerku
ng anwendbar guha ng
m.A,
1.1.1.  Begriffisbestimmungen
.12, Grundsatza fir die integration der Sicherheit
1.1.3, Materalen und Produkte
114,  Baleuchtung x
1.1.5. Kenstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X
116 Ergonomis X
11.7.  Bedienungsplitze x
11.8. Bize %
.2, Steuerungen und Befehlseinrchiungen
1,21, Sicherhait und Zuveridssigkeit von Steusrungen X
1,22, Steditedle X
1.2.3. Irgangsetzen X
124,  Stilsetzen x
1241, Mormales Stillsetzen X
1.2.42. Betriebsbedingles Stillsetzan X
1243 Stitsetzen im Notfal x
1.2.44. Gesamthelt von Maschinen X
1.2.5. Wahl der Steusrungs- oder Belriebsarten %
126,  Storung der Ensrgleversorgung x
n.3. Bchutzmassnahmen gegen mechanische Gefihrdungen
.31, Varlust Standsicherhelt
.32 Bruchrisiko beim Betrieb
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderie %
Geganstinde
1.3.4. Fisiken durch Oberfiichen, Ecken, Kanten X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen ®
1.9.6, durch Anderung der Verwendungsbedingungan %
13T Risiken durch bewegliche Teila x
1.3.8. ahl der Schutzeinrchiungen gegen Risiken durch b
bewegliche Teile
1.3.81. Bewegliche Teila dar Krafilberiragung x ]
Document No.: 1000117477 Rev.:01
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Kapitel Bezeichnung A 4 | Eingehalten | Bemerkung
1.382. Bewegliche Teile dis am Arbeitsprozess betefligl sind x
1.39.  Risiko unkontrollierter Bewegungen %
14, |anforderungen an Schutzeinfichtungen
144, |Algemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen :
r.4.2. Anforderungen an trennende X
utzginrichiungen
421 Festsiehende rennende Schutzeinrichiungen x
1.4.22. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Vemegelung x
1423, Pugangsbeschrinkte verstelibare Schutzeinrichtungen x
1.4.3. Anforderungen an nichttrennande x
inrichtungen
1.5. Fisiken durch sonstige GefShrdungen
151,  [Elekiische Energieversorgung %
152  Statische Elekrizilal ®
1.5.3. Michtelektrische Energieversorgung S
154,  Montagefehler
155  Extreme Temperaturen
156, Prand
157  Explosion
158  Lam
1.5.9, Vibration
1.5.40.  Strahlung
1541, Strahlung von aulten
1.5.12. |Laserstrahlung
1.5.13. Emission gefahricher Werkstoffe und Substanzen X
45,14, Risiko, in einer Maschine elngeschiossen zu werden .
1515, Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko %
1.5.16. Blitzschlag x
1.6, nstandhaltung
1.6.1.  Wartung der Maschine x
1.6.2. ng zu Bedienstandan und den Eingritfspunkten fir die x
nstandhaliung
1.6.3 Trennung von Energiequellen
1.6.4.  Eingrifle des Bedienpersonals
165  Reinigung inneniiegender Maschinenteile
1.7, Informationen
1.7.1.  Informationen und Warnhinweise an der Maschine x
Document No.: 1000117477 Rev.:.01
Revision: 04 2022-D054446
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[ Nicht
Kapitel | Bezeichnung anwendbar | Eingehalten | Bomerkung

1.7.1.1.  Informaticnen und Informationseindchiungen

1.7.1.2.  ‘Wameinrichtungen

1.7.2. \Warmung vor Restrisiken %
1.7.3.  Kennzelchnung der Maschine X
1.7.4.  Belrigbsanieitung X
n.7.4.1. Igemaine Grundsilze fir dia Abfassung einor ®

sanleitung
1.7.4.2.  Inhall der Montageanleitung x
1.7.43. Merkaufsprospekie x
Document No.: 1000117477 Rev.:01
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Declaration of Incorporation
(Transiation of original text)

We, WITTEMSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralie 1
97999 |gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health pretection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaralion of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH#,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)
Applied harmonized standards: EN IS0 12100:2010

EN 60520:1991 + A1:2000 + AZ2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorifies. We shall submit them by means of electronic data carrier,

The designated partly completed machinery must not be put info service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

2
lgersheim, 06.12.2022 (s I?\

City and date Merbert Pasioors, Managing Director

Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulllled for the product named in the
Declaration of Incorporation.

not

|Chu|pur ) Designation applicable | Tulfilled remark
i General Remarks

1.1.1.  pefinitions

1.1.2.  [Principles of safety integration

1.1.3.  Matedals and products

114, Lighting x
1.1.5.  Design of machinery to faciiitae its handling %
1.16.  Ergonomics %
1.1.7.  Operating positions %
118 Seating x
12 Control systems

H.21.  Safety and reliability of control systems X
122, Control devices %
123 [Staring x
h24.  Stopping X
1.2.4.1. MNormal stop %
1242 [Operationsl stop M
1.2.43. Emergency slop %
1.2.44. |Assembly of machinery b3
125 Salection of control of operating modes X
1.2.6. Fadlure of the power supply X
1.3, Protection against mechanical hazards

1.3.1.  Riskof loss of stability

.32 Fisk of break-up during operation

1.3.2  [isks due to falling or ejected objects P
1.3.4. Fisks due lo surfaces, edges or angles X
1.3.5  [isks related to combined machinery x
n.3.6. Risxs related o varations in operating conditions x
1.3.7.  Risks related to moving parts P
n.38 Choice of protection against fisks ansing from moving pans P
1.3.81.  Moving transmission parts x
1.3.82.  Moving parts involved in the process %
M.3.9, Risks of unconirolied movemeanls X
Document No.: 1000117477 Rav.: 01
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Chapter Designation aoinble | fulfilled
14.  Required characteristics of guards and protective devices h
1.4.1. Ganaral requirements X
1.4.2. Speclal requirements for guands *®
1.42.1. Flxed guards x
1422 Intedocking movable guards x
1423 |adjustable guards restricting access *
1.43.  Special requirements for protactive devices x
15. Fisks due to other hazards
1.5.1.  Electricity supply x
1.52.  [Static electricity x
11.5.3.  Energy supply other than electricity X
#1.54.  [Errorsof fiting
1.56. Fire

5.7, Explosion
1.5.8. Moise
158,  |ibrations
1.5.10, Radiation
H.5.41. External radiation
1512, Laser radiation
1.5.13. [Emissions of hazardous materials and substances ¥
1.5.44. [Risk of being trapped in a machine %
1.5.15.  Risk of slipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6, Maintanance
1.6.1.  Machinery maintenance %
162, ficoess to operating positions and servicing points x
1.6.3. Isolation of energy sources x
164,  Operator intervention x
165  (Cleaning of intemal parts x
1.7, Information
n.7.1. nformation and wamings on the machinery x
1.7.1.1. Informatien and information devices
1.7.1.2. Warming devices
1.72.  Warming of residual risks x
1.7.3.  Marking of machinery %
Document Mo.: 1000117477 Rev.: 01

Revision: 04
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Chapter Designation ap;;‘mh fulfilled remark
1.74. |nstructions X
1.7.4.1. Ganeral principles for the drafting of instructions x
1.7.42.  (Contents of the instructions %
1.7.4.3. Eales litaralure X

Document No.: 1000117477

Rev.: 01
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Declaration of Incorporation
(Translation of criginal tex)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
47959 [gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
&T1 550 Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of 5.1, 2008:1597, Annex | (refer to "Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Medel: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LFB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevan! statutory instrument: $.). 2008:1597 Supply of Machinery (Safety} Regulations
Applied designated standard; EN IS0 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1,2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GrmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

—

lgersheim, 06.12.2022 = 05
City and date Morbert Pastoors, Managing Direchor
Document No.: 1000117479 Rev.: 01

Revision: 04 2022-D054446 sv-40
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation
List of the essential health and safety requirements applied and fulfiled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

Chapter Designation -pp?:-m fulfilled remark
n.1. Ganaral Remarks

1.1.1. Dafiniticns

1.1.2. Principles of saloty integration

n.1.3 Materials and products

1.1.4. Lighting X

n.1.5. Design of machinery to facilitate its handling x
n.1.8, Ergonomics %

1.1.7. Cparaling positions b

1.1.8. [Seating x

1.2 Caontrol systems

1.2.1.  [Safely and raliability of control systems x

.22, Cantrol devices %

n.2.3. Starting X

n.2.4, Stopping x

1.2.4.1. MNomal stop X

1.2.4.2. |Operalional stop %

1.2.43. Emergency stop x

1.2.44. |Assembly of machinery X

1.2.5. Sedaction of control or operating modes X

1.2.6, Fallure of the power supply x

n.3. Protection against mechanical hazards

n.3.1.  [Risk of loss of stability *
1.3.2. Risk of break-up during operation x
1.3.3.  [Risks due to falling or ejected objects %

1.3.4, Riske due o surlaces, edgas or angles x
.35 Risks ralated to combined machinary x

1.36.  Risks related to varafions In operating conditions x

1.3.7.  [isks related to moving parts %

1.3.8.  [Cholce of protection against risks arising from moving parts ®

1.3.8.1. Moving transmission parts x

1.3.8.2. Moving parts involved in the process ®

1.3.9.  Risks of uncontrolied movements x
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Designation applicable fulfilled
1.4, Required characteristics of guards and protective devices
141.  [General requirements x
14.2. Bpu:ld requirements for guards. %
14.21. Fixed guards x
1.4.22 ircl.ll‘ladl:h'u movable guards ®
1.4.2.3. Adjustable guards restricting access x
1.43.  Special requirements for proteclive devices x
15. Risks dua to other hazards
1.5.1. Electricity supply x
152 Stalic electricity X
1.53.  Energy supply other than electricity x
1.5.4. of fitting
155  Extreme temperatures
1.56. Fira L
157,  Explosion x
158  Moise
1.59.  Mbrations
1.5.10. Radiation %
1511,  Extemal radiation x
1.5.12.  Laser radiation %
1513, Emissions of hazardous materials and substances x
1.6.14. Risk of being trappad in a machine x
1.5.15.  Fisk of siipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6. ce
1.6.1.  Machinery maintenance x
1.6.2.  Access lo operating positions and servicing points x
1.6.3. of energy sources x
164,  Operator intervention *
165  Cleaning of internal parts x
.7, n
1.7.1,  Information and wamnings on the machinery X
1741, Information and information devices x
1.7.1.2. Waming devices x
172 \Waming of residual risks
173 Marking of machinery
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Chapter Designation l, m"::‘.m fulfilied remark
n.7.4. Instructions | x
1.7.41. Genaeral principhes for the drafting of instructions | b
1.7.4.2. Contents of the instructions | x
1.7.43 Sales literature | b
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Revisionshistorik

Revision Datum Kommentar Kapitel

01 08.09.2015 Nyproduktion Alla

02 23.03.2018 HDV tillagt Alla

03 21.03.2022 Uppdatera Alla

04 26.09.2022 Allman uppdatering, |Alla
Produktoverensstam |2
melse
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