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Odnosnie niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje montaz do przektadni z watem nasadowym / watem
drgzonym / przytgczem watu drgzonego. Petni funkcje arkusza uzupetniajgcego do instrukcji
standardowej. Sprzeczne z nim informacje zawarte w instrukcji standardowej tracg zatem
waznosc.

Uzytkownik jest zobowigzany, aby niniejsza instrukcja naprawy i eksploatacji zostata przeczytana i
zrozumiana przez wszystkie osoby zwigzane z instalacjg, konserwacjg oraz eksploatacjg niniejszej
przektadnii.

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac w zasiegu reki w poblizu przektadni.

Pracujgcych w poblizu maszyny pracownikéw nalezy poinformowac o zasadach bezpieczenstwa
i ostrzezeniach, aby nikt z nich nie doznat obrazen.

Oryginalna wersja instrukcji zostata sporzgdzona w jezyku niemieckim i przetozona na inne jezyki.

Symbole informacyjne i odnosniki
Uzyte sg nastepujgce symbole informacyjne:

e wzywa do podjecia dziatania

< wskazuje skutek dziatania

® podaje dodatkowe informacje dotyczace dziatania
Odnosnik zawiera numer rozdziatu oraz nagtéwek wskazywanego ustepu (np. 2.1 "Zastosowanie
zgodne z przeznaczeniem").
Odnosnik dotyczacy tabeli zawiera jej numer (np. tabela , Tbl-15”).

Zakres dostawy
e Kompletnos¢ dostawy nalezy sprawdzi¢ na podstawie dowodu dostawy.

® O brakujgcych czeséciach lub uszkodzeniach nalezy bezzwtocznie pisemnie powiadomié
spedytora, instytucje ubezpieczeniowg lub WITTENSTEIN alpha GmbH.

Bezpieczenstwo

Oprocz wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi wskazéwek bezpieczenstwa nalezy rowniez
przestrzegac¢ powszechnie obowigzujgcych oraz pozostatych przepiséow prawnych dotyczgcych
zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska.

Oprocz wymienionych w niniejszej instrukcji oraz instrukcji standardowej zasad bezpieczenstwa
nalezy przestrzegac takze ogdlnie obowigzujgcych przepiséw prawnych i pozostatych regulacji
z zakresu BHP (dotyczgcych np. osobistego wyposazenia ochronnego) i ochrony srodowiska.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

§ Pierscien skurczowy stuzy do mocowania przektadni z watem
— _ nasadowym / watem drgzonym / przytagczem watu drgzonego
[Q] na wale no$nym.

N\ Q W procesach przetworstwa zywnosci oraz produkcji lekow /
/ kosmetykéw wolno montowac pierscien skurczowy jedynie
/ obok lub ponizej stref majgcych stycznosé z produktem.
Pierscien skurczowy zostat skonstruowany zgodnie z
aktualnym stanem techniki oraz powszechnie przyjetymi
.\ zasadami bezpieczenstwa technicznego.

'ﬂ : '\‘:ﬂ e Pierscien skurczowy powinien byé uzywany wytgcznie

} ] zgodnie z jego przeznaczeniem oraz w nalezytym,

o niezagrazajgcym bezpieczenstwu stanie technicznym, aby

b ol unikng¢ zagrozen dla uzytkownika oraz uszkodzen

N maszyny.

|

\
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3 Montaz

3.1 Czynnosci przygotowawcze

obrotowego.

e Przed montazem nie nalezy demontowac pierscienia skurczowego.

e Catkowicie usunagé smar z watu nosnego oraz z otworu w wale
nasadowym w obszarze gniazda pierscienia skurczowego.

e W przypadku zastosowania innego pierscienia skurczowego
nalezy stosowac sie do zalecen jego producenta.
e W razie pytan dotyczgcych poprawnego montazu prosimy
o kontakt z naszym dziatem obstugi klienta.
Zabezpieczenie osiowe dla watu nasadowego / watu drgzonego /
przytgcza watu drgzonego [Q] na wale zapewnia pierscien
skurczowy. W przypadku zaméwienia przektadni z pierscieniem
skurczowym [P] jest on juz nasuniety.

NOTYFIKACJA

Zanieczyszczenie moze uniemozliwi¢ przenoszenie momentu

® Smar moze zostac naniesiony wytgcznie na zewnetrzng powierzchnie watu nasadowego / watu
drgzonego / przytgcza watu drgzonego w obszarze gniazda pierscienia skurczowego.

W zaleznosci od materiatu pierscienia skurczowego, wat nosny musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

Material pierscienia skurczowego

Standard (stal) | niklowany* Stal nierdzewna*
Minimalna granica glastycznos’ci = 385 =260 =260
[N/mm~]
Chropowatos¢ powierzchni Rz [um] <16
Tolerancja h6

* Przestrzega¢ wskazowek podanych w rozdziale
3.2 "Wytyczne dotyczace ochrony przektadni przed korozjg".

Tbl-1: Wiasciwosci watu nosnego

® Materiat pierscienia skurczowego mozna ustali¢ w oparciu

Wersja: 04 2022-D063039

o kod materiatu [P3] (patrz rozdziat 4.3 "Informacje dotyczace
pierécienia skurczowego").

® Kod materiatu znajduje sie —w zaleznosci od wersji — na stronie
czotowej lub na obwodzie pierscienia skurczowego.
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3.2  Wytyczne dotyczace ochrony przektadni przed korozja

Niezabezpieczone czesci watu drgzonego /

HG* T—HyQ3 przytgcza watu drgzonego [Q] nalezy chroni¢

- przed agresywnymi mediami.
Q -~ Q QOE ® Zalecamy obustronne uszczelnienie
Q Q

gh8

w obszarze otworu potgczenia [Q4] o-ringami

wykonanymi z odpowiedniego materiatu

4 (wymiary watu HG*, VH*, NVH i CVH — patrz
katalog; TK* — patrz tabela "Tbl-2").

TK* Q L1 e Sprawdzi¢ wytrzymato$¢ posiadanego watu

- L3 3 L2 nosnego w obszarze rowkéw pod o-ringi.

»
M

—
N
0

fE 2
Q] a
Q
Wielkosé¢ oD1 x L1* L2 @D2 x L3*
przektadni TK* [mMm] x [mm] | [mm] | [mm] x [mm]
004 @19 x 8 9 17 x 11
010 @25 x 10 14 @25 x 15,5
025 J36 x 12 12 &35 x 16
050 @50 x 25 7 @50 x 20
110 a72x10 20 @70 x 23
* L1, L3 = Gleboko$¢ nasadzenia

Tbl-2: Wymiary watu TK*

3.3 Montaz z wykorzystaniem pierscienia skurczowego

® Wskazéwki dotyczgce naktadania oddzielnie dostarczonego pierscienia skurczowego podano
w rozdziale 3.4 "Naktadanie pierscienia skurczowego".

NOTYFIKACJA

Sily wywierane przez pierscien skurczowy moga spowodowaé
deformacje watu nasadowego / watu drazonego / przylagcza watu
drazonego.

e Wat nosny nalezy montowac zawsze przed dokreceniem Srub
mocujgcych pierscienia skurczowego.
Przekrzywienie watléw moze doprowadzi¢ do ich uszkodzenia.

e Zwrdci¢ uwage na to, aby wat nasadowy / wat drgzony / przytgcze watu
drazonego i wat nosny byty zréwnane wzgledem siebie.

e Zamontowac wat nasadowy / wat drgzony / przytgcze watu drgzonego na
wale nosnym bez uzycia sity.

e W Zzadnym wypadku nie nalezy prébowac wciska¢ ani uderzac.

e Nasunac recznie wat nasadowy / wat drgzony / przytgcze watu drgzonego na wat nosny,
przestrzegajgc minimalnej dlugosci zacisku i maksymalnie dopuszczalnej gtebokosci.

pl-4 2022-D063039 Wersja: 04
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® Zalecany wymiar tolerowany watu nosnego — h6 — pozwala na jego nasuniecie bez uzycia sity,
a jednoczesnie bez wyczuwalnego luzu pasowania. Wymagane wymiary watu nasadowego /
watu drgzonego / przytagcza watu drgzonego mozna znalez¢ w katalogu (patrz takze
rozdziat 4.1 "Wymiary i dane techniczne").

e Odczyta¢ kod materiatu [P3] i ustali¢ wtasciwy moment
dokrecania, patrz rozdziat 4.3 "Informacje dotyczace
pierécienia skurczowego".

e | ekko dokrecic¢ Sruby mocujgce [P5] rekg i wyrownac
potozenie pierscienia skurczowego.

e Dokreci¢ kolejno w kilku rwnomiernych cyklach sruby
mocujace.

e Dokreci¢ poszczegdlne sruby mocujgce maksymalnie
dopuszczalnym momentem dokrecania.

e Po kolei skontrolowa¢ sruby mocujgce [P,] maksymalnie dopuszczalnym momentem
dokrecania.

34 Naktadanie pierscienia skurczowego
® Poluzowanego pierscienia skurczowego nie trzeba rozbieraé i jeszcze raz smarowac przed
ponownym naprezeniem. Pierscien skurczowy nalezy zdemontowac i wyczyscic, tylko jesli jest
zanieczyszczony.

Po wyczyszczeniu pierscien skurczowy moze mie¢ inny wspoétczynnik
tarcia. W zwiagzku z tym podczas montazu moze dojs¢ do uszkodzen.
e Nasmarowac wewnetrzne powierzchnie $slizgowe pierscienia
skurczowego smarem statym o wspotczynniku tarcia rownym p = 0,04.

® Do ponownego smarowania pierscienia skurczowego mozna uzy¢ nastepujgcych srodkéw

smarnych:
Srodek smarujacy Posta¢ handlowa Producent
Molykote 321 R Spray DOW Corning
(lakier przeciwcierny)
Molykote Spray Spray DOW Corning
(spray proszkowy)
Molykote G Rapid Spray lub pasta DOW Corning
Aemasol MO 19 P Spray lub pasta A. C. Matthes
Unimoly P 5 Proszek Kluber Lubrication

Tbl-3: Srodki smarne dopuszczone do ponownego smarowania pierécienia skurczowego

o Poluzowac srube zaciskowg o jeden obrét.
o Natozy¢ pierécien skurczowy na wat nasadowy / wat drgzony / przytgcze watu drgzonego.

® Smar moze zostaé naniesiony wytgcznie na zewnetrzng powierzchnie watu nasadowego / watu
drgzonego / przytgcza watu drgzonego w obszarze gniazda pierscienia skurczowego.

® Przestrzegac¢ dalszych wskazéwek podanych w rozdziale 3.3 "Montaz z wykorzystaniem
pierscienia skurczowego".

Wersja: 04 2022-D063039 pl-5



4.1

4.2

4.3

pl-6

Zalacznik

Wymiary i dane techniczne

Wymiary, maksymalnie dopuszczalne predkosci i momenty obrotowe, jak rowniez dane dotyczace
zywotnosci zostaty podane

- w haszym katalogu,

- na stronie www.wittenstein-alpha.de,

- w oprogramowaniu do projektowania cymex®,

®

- w danych technicznych indywidualnych rozwigzan klientow (X093-D...).

® Jesli przektadnia ma wiecej niz jeden rok, nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznej
obstugi klienta. W dziale tym uzyska¢ mozna aktualne dane techniczne.

Magazynowanie

Pierécien skurczowy nalezy przechowywaé w suchym miejscu i w oryginalnym opakowaniu.
Dopuszczalny czas magazynowania pier$cienia skurczowego wynosi maksymalnie 6 miesiecy.
Przy warunkach odbiegajgcych od podanych prosimy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta.

W logistyce magazynowej zaleca sie stosowanie zasady ,first in — first out”

(pierwsze wchodzi — pierwsze wychodzi).

Informacje dotyczace pierscienia skurczowego

Kod materiatu Nazwa Materiat pierscienia Moment Gwint sruby
skurczowego dokrecania [Nm] mocujacej
20000744 SD 018x044 S2 Standard (stal) 12 M6
20001389 SD 024x050 S2 Standard (stal) 12 M6
20001391 SD 036x072 S2 Standard (stal) 30 M8
20001394 SD 050x090 S2 Standard (stal) 30 M8
20001396 SD 068x115 S2 Standard (stal) 30 M8
20001397 SD 075x138 S2 Standard (stal) 59 M10
20003159 SD 100x170 S2 Standard (stal) 59 M10
20020687 SD 030x060 S2V Standard (stal) 13 M6
20020688 SD 036x072 S2V Standard (stal) 30 M8
20020689 SD 050x090 S2Vv Standard (stal) 34 M8
20020690 SD 062x110 S2V Standard (stal) 34 M10
20023267 SD 125x215 S2 Standard (stal) 100 M12
20035055 SD 036x072 E2 Stal nierdzewna 16 M8
20043198 SD 024x050 E2 Stal nierdzewna 7,5 M6
20047530 SD 036x072 N2V niklowany 34 M8
20047860 SD 062x110 E2 Stal nierdzewna 16 M10
20047885 SD 030x060 E2 Stal nierdzewna 6,8 M6
20047927 SD 062x110 N2 niklowany 34 M10
2022-D063039 Wersja: 04




Kod materiatu Nazwa Materiat pierscienia Moment Gwint sruby
skurczowego dokrecania [Nm] mocujacej
20047934 SD 030x060 N2 niklowany 14 M6
20047935 SD 050x090 N2V niklowany 34 M8
20047937 SD 050x090 E2 Stal nierdzewna 16 M8
20047957 SD 024x050 N2 niklowany 7,5 M6
20048491 SD 018x044 E2 Stal nierdzewna 7,5 M6
20048492 SD 068x115 E2 Stal nierdzewna 16 M8
20048496 SD 018x044 N2 niklowany 7,5 M6
20048497 SD 036x072 N2 niklowany 34 M8
20048498 SD 050x090 N2 niklowany 34 M8
20048499 SD 068x115 N2 niklowany 34 M8
20050257 SD 020x047 S2Vv Standard (stal) 13 M6
20050261 SD 068x115 S2Vv Standard (stal) 34 M8

4.4

Tbl-4: Informacje dotyczace pierscienia skurczowego

Srodki czyszczace i sposéb czyszczenia

e Do czyszczenia uzywac wytgcznie srodkdw czyszczacych, ktdre nie zawierajg halogenéw

4.5

(zwtaszcza chloru).

Informacje uzupelniajace

e Dalsze informacje sg dostepne na naszej stronie internetowej www.wittenstein-alpha.de

WITTENSTEIN alpha GmbH
Dziat obstugi klienta
Walter-Wittenstein-StralRe 1

D-97999 Igersheim

Tel.: +49 7931 493-12900

Wersja: 04

Mozna takze skontaktowac sie z naszym dziatem obstugi klienta
service@wittenstein-alpha.de

© WITTENSTEIN alpha GmbH 2022
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Historia modyfikacji

Modyfikacja Data Komentarz Rozdzia

01 05.03.2018 Utworzenie nowego | Calosé
dokumentu

02 06.03.2019 V-Drive 3.3

03 09.01.2020 ATEX 21,3

04 26.09.2022 Ogodlna aktualizacja | Catos¢
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