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Kilavuz Hakkinda

Bu kilavuz, redlktérdeki adaptér plakasinin degisimini ve arka
merkezlemeli bir rediktérin [M] bir makine tzerine motor tarafli

M montajini tarif etmektedir. Bu kilavuz standart kilavuz igin bir
eklenti yapragi olarak gecerlidir. Standart kilavuzdaki bu kilavuza
aykiri dusen bilgiler gecersizdir.

Kullanici bu kilavuzun rediktérin makineye/motora montaji, calistiriimasi ya da bakimi ile
gOrevlendirilen tim kisiler tarafindan okunmasini ve anlasiimasini saglamak zorundadir.

Bu kilavuzu rediktérin yakininda ve erisime kolay bigimde koruyun.

is kazalarini dnlemek icin, makine gevresinde calisan tiim personeli Giivenlik Uyarilar hakkinda
bilgilendirin.

Farkh dillerdeki kilavuzlar, orijinal Almanca Kullanim Kilavuzu'ndan gevrilmistir.

Sinyal sézcukler, givenlik ve bilgi simgeleri standart kilavuzda agiklanmaktadir.

Guvenlik

Reduktor ile is yapan tim ¢alisanlar bu kilavuza, 6zellikle gtivenlik uyarilarina, ve kullanim yeri igin
gecerli kural ve yonetmeliklere uymalidir.

Burada ve standart kilavuzda belirtilen guvenlik bilgilendirmelerine ek olarak, kaza dnleme (6r.
kisisel koruyucu donanimlar) ve gevreyi koruma ile ilgili genel gegerli yasal ve diger kurallara ve
yonetmeliklere uyulmahdir.

Personel

Reduktér Gzerinde yalnizca kullanim kilavuzunu okumus ve anlamis olan uzman personel ¢calisma
yapabilir. Uzman personel egitimi ve deneyimi nedeniyle, tehlikeleri tanimak ve 6énlemek igin
kendisine verilen isleri degerlendirebilmelidir.

Sokme / Degistirme

e Standart kilavuzdaki bilgileri de dikkate alin.

® Urtin tipine ve rediiktér boyutuna bagli olarak, bir makineye motor tarafli montajdan énce
adaptor plakasinin sékilmesi gerekebilir.

Adaptor plakasinin sokiilmesi

Adaptoér plakasinin tespit civatalari da rediktér govdesini bir arada tutabilir.
e Adaptdr plakasini tekrar kullanacaksaniz, adaptér plakasinin pozisyonunu isaretleyin.
e Rediiktori dikey pozisyonda sikistirin (adaptér plakasi [B] yukariya dogru).

2022-D063062 Revizyon: 02
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adaptor plakasini alin.

e Tespit civatalarinin vida deliklerindeki [O5] yapistirici
kalintilarini temizleyin.

B ® Uygun bir kilavuz kullanin.

adaptor plakasinin montaj bilgilerini 1.3 "Adaptor
plakasinin takilmasi" boliminde bulabilirsiniz.

e Adaptor plakasindaki [B] tespit civatalarini [B,] ¢ozin ve

® Adaptor plakasini yalnizca degigstirmek istiyorsaniz, yeni

e Standart kilavuzdaki bilgileri de dikkate alin.

e Kullanilan civata sabitleme yapigtiricisinin guvenlik ve kullanim
talimatlarina uyun.

4.1 Hazirliklar

DUYURU

Basingli hava, rediktoriin kegelerine zarar verebilir.
o RedUktdri temizlemek icin basingli hava kullanmayiniz.

Dogrudan piiskiirtiiimiis temizlik maddesi, sikma gébeginin siirtinme
katsayisini degistirebilir.

e Temizlik maddesini sadece beze puskirtin ve bununla da sikma
gObegini ovun.

Adaptor plakasiz ¢alistirma hasara sebebiyet verebilir.

e Sadece rediktore ait adaptor plakasini takin veya WITTENSTEIN alpha
GmbH 'nin spesifikasyonlarina uygun adaptoér plakasiyla degistirin.

e Reduktérin adaptor plakasi olmadan galistiriimasina izin verilmiyor.

Ender olarak, tahrikte terleme meydana gelebilir (devamli oimayan, az
miktarda yag sizintisi). Bu husus, Hygienic Design donanimli
rediiktorler icin gegerli degildir.

Motor - reduktor baglanti yerinin en iyi sekilde yalitiimasi igin, intiyag
durumunda

- adaptor plakasi ile tahrik gévdesi (rediktor) ve
- adaptor plakasi ve motor

arasina sivi conta (érn. Loctite® 573 veya 574) uygulanmasini tavsiye
ederiz.

® Daha fazla bilgiyi ayrica verilen “Adaptor plakasi degisimi” (Dok. No.
2022-D063062) ve "Conta yapistiricili adaptér plakasi" (Dok. No. 2098-
D021746) kilavuzlarinda bulabilirsiniz. Kilavuzlari talep Gzerine Satis /
Musteri Hizmetleri bélimimuizden temin edebilirsiniz. Talebinizi iletirken
her zaman redUktérin seri numarasini belirtin.

Revizyon: 02
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e Asagidaki bilegenleri, temiz ve tlysuz bir bezle, agindirici olmayan ve yag ¢6zucu bir temizlik
maddesi kullanarak temizleyin / yagdan arindirin ve kurulayin:

- Komsu pargalara olan tim birlesme yuzeyleri
- Adaptor plakasi
- Tespit civatalari

e Vida baglantilarinda dogru sirtiinme oranlari saglanabilmesi icin bitisik parcalarin tim temas
ylzeylerini kurutun.

e Ayrica temas ylzeylerinde hasar ve yabanci madde kontroll yapin.

4.2 Arka merkezlemeli rediiktoriin bir makineye takilmasi
Bu bdliim, arka merkezlemeli TP*/DP*/RP™ rediiktérler igin gegerlidir.
e RedUktdrd makine yataginda merkezleyin.

e Tespit civatalarina bir sabitleme yapistiricisi (0r. Loctite® 243) surln.
® Redulktérd Griin plakasi okunabilecek bir sekilde takin.
® Ongoériilen civata dlcllerini ve sikma torklarini standart kilavuzda bulabilirsiniz.

4.2.1 Yuvarlak delikli versiyon

® Civata temas yuzeyi malzemesinin sinir yizeyi preslemesi
yeterli ise, rondela kullaniilmamasini éneririz.
M ® Reduktoru sabitleme civatalar ile civata delikleri [M]
Uzerinden makineye sabitleyin.

4.2.2 Oval delikler ile montaj
e Rediktérin makineye takilmasi icin sadece siparigle birlikte teslim edilen pullari kullanin.

istege bagh olarak reduktor bir gikig pinyonu [P4] ile donatilmig
M olabilir. Cikis pinyonu ve kremayer / karsi gark arasindaki digli
\ boslugu, oval delikler [M] ve yanal kilavuzlar ile ayarlanabilir. Ek
bir ayar dizeni gerekli degildir.

@ Istek Uzerine redlktér arabirimi ile ilgili ayrintil bilgiler
verebiliriz.

® Dis boslugunun dogru ayarlanmasiyla ilgili daha ayrintih bilgiyi,
"alpha Pinyon-Kremayer Sistemleri" kilavuzunda (Dok. No.
2022-D001333) bulabilirsiniz. Kilavuzu talep tGzerine Satis /
Customer Service bélimimiizden temin edebilirsiniz.
Talebinizi iletirken her zaman rediktérin seri numarasini
belirtin.

=L
@

Kremayer-pinyon ayari i¢in rediiktérii motorsuz (6rnegin el ¢arki
yardimiyla) tahrik etmek mimkiin.

e Bu durumda, sikma burcunu kesinlikle egmemeye dikkat edin.

tr-4 2022-D063062 Revizyon: 02
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e Tespit civatalarina pullarini takin.

o Reduktoru tespit civatalari ile yuvarlak delikler
[M] Gzerinden makineye takin.

e Rediktérin pim baglantilarini standart kilavuz
dogrultusunda yapin.

~1-

4.3 Adaptor plakasinin takilmasi

Adaptor plakasiz ¢alistirma hasara sebebiyet verebilir.

e Sadece rediktore ait adaptor plakasini takin veya WITTENSTEIN alpha
GmbH 'nin spesifikasyonlarina uygun adaptoér plakasiyla degistirin.

e Rediktdrin adaptor plakasi olmadan galistirilmasina izin verilmiyor.

e Yeni bir adaptor plakasi monte ederken, yalnizca yeni civatalar (DIN EN ISO 4762) ve yayli
rondelalar (DIN 6796) kullanin.

® Sadece WITTENSTEIN alpha GmbH tarafindan onaylanmis olan adaptér plakalari
kullanin.

® Artik kullaniimayan yapi pargalarinin bertarafi ile ilgili bilgileri 1.5 "Atik imhasi"bélimiinde
bulabilirsiniz.

e Adaptor plakasini tahrik tarafina yerlestirin [Ej3].

Dogru tespit civatalarini secgin, bkz. Bélim 1.3 "Adaptdr
plakasi takma bilgileri".

e Yayli rondelalari tespit civatalarina yerlestirin [B,].

e Tespit civatalarinin tGzerine emniyet yapistiricisi (6rn.
Loctite® 243) siriin.

e Tespit civatalarini takin ve bir tork anahtari ile capraz
olarak sikin.

@® Ongériilen sikma torklari igin, bkz. Bélim 1.4 "Makine
imalatinda yaygin olarak kullanilan civata dlguleri icin
sikma tork degerleri".

o Akuple motor baglantisini yapin, bkz. Tablo "Tbl-1".

Revizyon: 02 2022-D063062 tr-5
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Reduiktor akuple motor Ayrintili bilgi i¢in bkz.
baglantisi
Dikey Standart kilavuz
Yatay Bolim 4.4 "Motorun yatay
olarak rediiktére monta;ji"

Tbl-1: RedUktor akuple motor baglantisi

44 Motorun yatay olarak rediiktére montaiji

e Motor Ureticisinin verilerine ve glvenlik bilgilendirmelerine uyun.

e Kullanilan civata sabitleme yapigtiricisinin guvenlik ve kullanim
talimatlarina uyun.

Sadece korozyona dayaniklh reduktorler ile Hygienic Design

reduktorler icin gegerlidir:

e Motoru monte etmeden dnce temas ylzeyini redlktére gore ayarlayin.

e Yabanci maddelerin igine girmesini 6nlemek amaciyla, korozyona
dayanikh rediktorlerde sivi conta (6r. Loctite® 573) kullanin.

e Yabanci maddelerinicine girmesini 6nlemek amaciyla, Hygienic Design
rediktorlerde sizintilari dnlemek igin adaptér plakasi ile motor arasina
uygun bir sizdirmazlik bilezigi yerlestirin.

® Ek olarak WITTENSTEIN alpha GmbH uygun bir sizdirmazlik plakasi
sunar. Daha fazla bilgiyi ayrica edinilebilen "Sizdirmazlik Plakasi
Montaji" talimatlarinda bulabilirsiniz (Dok. no. 2098—D038000).
Talimatnameyi www.wittenstein-alpha.de internet sitemizin indirme
alaninda bulabilirsiniz.

Sikistirma civatasinin [H] sikma tork degerini [TA]

sikma gobedgi [C] Gizerinde bulabilirsiniz.

® Sikma torku degerini ayrica standart kilavuzda
da bulabilirsiniz.

tr-6 2022-D063062 Revizyon: 02
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e Reduktorl ve motoru yatay yonde hizalayin.

e Adaptoér plakasindaki [B] montaj deliginin koruma tapasini [A] /
setskur civatasini / vidali koruma tapasini sékin.

e Montaj deliginden sikistirma civatasina [H]
ulasana kadar sikma gébegini [C] gevirin.

D
\ \ e Sikma goébeginin [C] sikistirma civatasini [H] bir
tur gevsetin.

e Motor milini rediktoérin [E] sikma gdbedi icine

9 itin.
\i - ® Motor mili sikma gdbeginin igine zorlanmadan
J \ girebilmelidir. Bu durum s6z konusu degilse,
sikistirma civatasi biraz daha gevsetilmesi
B C F gerekir.

® Sikistirma civatasi [H4] cok fazla gevsetilir veya sokulirse, sikma halkasi [I] sikma burcunda
ddnebilir. Sikistirma civatasi [H4] stkma burcunun yivine oturacak sekilde hizalayin (bkz.
Tablo "Tbl-2").

@ Belirli motor mili gaplari ve uygulamalar igin, ayrica yarikl bir burg takiimasi gerekmektedir.

® Esmerkezli olmayan sikma civatasi [H4] bulunan tasarimda:
Burgun (eger varsa) ve sikma burcunun yariklari motor milinin kama deligiyle (eger varsa) ayni
dogrultuda olmalidir, bakin Tablo "Tbl-2".
Esmerkezli sikma civatasi [H,] bulunan tasarimda:
Burcun (eger varsa) ve sikma burcunun yariklari motor milinin kama deligiyle (eger varsa) ayni
dogrultuda ve sikma civatasina 90° dontk olmalidir, bakin Tablo "Tbl-2".

® Motor [D] ve adaptdr plakasi [B] arasinda bosluk kalmamasi gerekir.

Adlandirma

H4 Sikma civatasi, egsmerkezli olmayan

N = N R = =
=

Ho Sikma civatasi, esmerkezli

| Sikma halkasi

J Burcg
K Kama kanalli motor mili
L Kama kanalli motor mili

L Kama

Tbl-2: Motor mili, sikma civatasi ve burcun yerlesimi

e Sikma gobeginin [C] sikistirma civatasini [H] elinizle hafif¢ce sikin (sikma torkunun yakl. %5').
@® Sikma torku degerini ayrica standart kilavuzda da bulabilirsiniz.

Revizyon: 02 2022-D063062 tr-7
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e Bir sabitleme yapistiricisini (6rnegin
Loctite® 243) dort civataya [F] siiriin.

e Motoru [D] dort civata ile adaptér plakasina [B]
sabitleyin. Ust civatalari [F4] artan tork ile
doénlsumla olarak esitce sikin.

e Alt civatalari [F,] artan tork ile donusimli olarak
esitge sikin.

e Olasi bir gerginligi gidermek igin sikma
gobeginin [C] sikistirma civatasini [H] biraz
gevsetin.

e Sikma gdobeginin [C] sikistirma civatasini [H]
sikin.

® Sikma torku dederini ayrica standart
kilavuzda da bulabilirsiniz.

o Dikkat:

- Koruma tapasi [A] bulunan versiyonlarda, tapayi sonuna kadar adaptér plakasinin [B]
igine itin.

- Vidal koruma tapasi [A4] bulunan versiyonlarda, tapay! sonuna kadar adaptor
plakasinin [B] icine vidalayin.

- Civata kafasi contali vidali kor tapasi [A,] (sadece Hygienic Design) bulunan
versiyonlarda, tapayi sonuna kadar adaptér plakasinin [B] icine vidalayin.

- Setskur civatasi [A3] bulunan versiyonlarda, bunu sonuna kadar adaptor plakasinin [B]
icine vidalayin.

® Civata 0Ol¢usi ve dngorulen sikma torku icin bkz. Tablo "Tbl-3".

[A] Anahtar genisligi [mm] Sikma Momenti [Nm]
3 5 6 8 10 | 12 | 13 | 17
Ay Vidal koruma tapasi - |10 | - | 35 |50 | 70 | - -
Ay Civata kafasi contali vidah | - - - - 3 - 5 |55
koruma tapasi (sadece
Hygienic Design)
Az Setskur civata 15| 3 3 6 - - - -

Tbl-3: Vidall koruma tapasi / setskur civata igin sikma torklari

e Diger calismalari standart kilavuz dogrultusunda gerceklestirin.

5 Ekler

5.1  Uriin Plakasi
Uriin plakasi rediiktor gévdesine veya tahrik flansina lazerle iglenmistir.

tr-8 2022-D063062 Revizyon: 02



Adlandirma

A

N

>

Siparis Kodu (bakin Bélim 5.2 "Siparis

Kodu")

xxxxxxx XXX
Mat. No.: 23456789

WITTENSTEI

25 SN: 1234567
s rakarE. | #i Lubncatlon XXX
X XXXX XXXX XXX XXXX XXXX

i=  xx

DMF: 06/20
Made in xxx

Tahvil orani i

Musteri malzeme numarasi (segenek)

/

A

Q| M m OoloO|l @

Seri numarasi

Yaglayici madde

D E F -
Uretim tarihi
DataMatrix kodu (WITTENSTEIN
Service Portal'ina erigim)
H | Kod (WITTENSTEIN Service Portal'ina
giris ve tanitici)
Tbl-4: Uriin plakasi (6rnek degerler)
5.2 Siparis Kodu
XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX
|
Uriin tipi —I istege bagh
Karakteristik 6zelligi Motor baglantisi
Rediiktoér varyant — Nesil
Rediiktér modeli Disli boslugu
Kademe sayisi Sikma goébeginin ¢api
Tahvil Cikis geometrisi
Daha fazla bilgi katalogumuzda ya da www.wittenstein-alpha.de internet adresinde mevcuttur.
5.3 Adaptor plakasi takma bilgileri
Uriin serilerine genel bakis
Uriin tipi CP/CPS | CPK/CPSK | CVH/CVS DP* DPK* HDP*/HDV
bkz. Tablo "Tbl-8" X* "Tbl-9" "Tbl-6" X* x*
Uriin tipi HG* LK*/LPK*/ | LP*/LPB* | NPK/NPLK/ | NP/NPL/ NVH/NVS
LPBK"* NPSK/ NPS/NPR/
NPRK/NPTK | NPT/NTP
bkz. Tablo X* x* X* x* "Tbl-7" "Tbl-9"
Uriin tipi PKF RP* RPC*/ SC*/SPC* | SK*ISPK* SP*
RPK*
bkz. Tablo X* "Tbl-6" X* X* x* "Tbl-6"
Uriin tipi TK*/TPK* TP* TPC* |VH*IVS*IVT? XP* XPC*/XPK*
bkz. Tablo x* "“Tbl-6" x* "Tbl-9" "Tbl-6" x*
x*: Lutfen sorunuz
Tbl-5: Uriin serilerine genel bakis
Revizyon: 02 2022-D063062 tr-9
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DP*/HG" / RP*/ SP* | TP* | XP*

Adaptor plakasi icin tespit civatalari (DIN EN ISO 4762)**,
Mukavemet sinifi 12.9, Civata buyukliigii x Uzunluk [ ]x[mm]

Rediiktor
govdesi

Kademe
sayisli

Harf kodu (.)*

Cc

G/H

/K

DP* 004
SP* 060
TP* 004
XP* 010

1

M3x25

M4x20 -

2

M3x16

M3x45 -

DP* 010
SP* 075
TP* 010
XP* 020

M4x30

M5x18

M3x16

M4x55 -

W N =

M3x16 -

DP* 025
RP* 030
SP* 100
TP* 025
XP* 030

—

M5x35

M4x20

M5x70

M4x20 -

DP* 050
RP* 040
SP* 140
TP* 050
XP* 040

M6x45

M5x20

M6x90

M5x20

DP* 110
RP* 050
SP™ 180
TP* 110
XP* 050

M8x50

M6x25

M8x105

M6x25

RP* 060
TP* 300

M10x35

RP* 080
TP* 500

M12x40

M8x105

SP* 210

M8x30

SP* 240

=N =] WO N =] WO DN -

M12x45

2

M8x30

* Siparis Kodu: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xx (bkz. Bélim 5.1 "Uriin Plakasi")

** Sikma tork degerini ayrica 5.4 "Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan civata dlglleri igin
sikma tork degerleri"bélimiinde bulabilirsiniz.

2022-D063062

Tbl-6: Adaptér plakasi igin tespit civatalari (DIN EN ISO 4762) DP* / RP* / SP* / TP* / XP*

Revizyon: 02




5.3.2 NP /NPL/NPR/NPS/NPT/NTP

Adaptor plakasi igin tespit civatalari (DIN EN ISO 4762)**,
Mukavemet sinifi 10.9, Civata buyukligii x Uzunluk [ ]Jx[mm]

Rediiktor | Kademe Harf kodu (.)*
gorces =S s A B c D E | G/H | I/K
Nxx005 1 M3x20 M3x10 - - - -
2 M3x20 M3x10 - - - -
Nxx015 1 - M3x20 M4x16 - -
2 M3x20 M3x35 M4x16 - -
Nxx025 1 - - - M4x30 M5x16 -
2 - M3x20 M4x50 M5x16 -
Nxx035 1 - - - - - M5x30 M6x22
2 - - - M4x30 M5x55 | M6x22
Nxx045 1 - - - - M8x50 M6x45
2 - - - - - M5x30 M6x75

* Siparig Kodu: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xx (bkz. Bélum 5.1 "Uriin Plakasi")

** Sikma tork degerini ayrica 5.4 "Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan civata dl¢ileri igin
sikma tork degerleri"bélimiinde bulabilirsiniz.

Tbl-7: Adaptdr plakasi igin tespit civatalari (DIN EN I1ISO 4762) NP / NPL / NPS / NPR / NPT / NTP

5.3.3 CP/CPS

Adaptor plakasi igin tespit civatalari (DIN EN ISO 4762)**,
Civata buyukliigii x Uzunluk [ ]x[mm]

Rediiktor | Kademe Harf kodu (.)*
govdesi sayisli B C E G/H 1 /K
Mukavemet Mukavemet sinifi 10.9
sinifi 8.8
CP005 1 M3x20 - - - -
2 M3x20 - - - -
CPx015 1 - M3x25 M4x22 - -
2 - M3x25*** M4x22 - -
CPx025 1 - - M4x30 M6x25 -
2 - - M4x30*** M6x25 -
CPx035 1 - - - M6x45 M6x30
2 - - - M6x45*** M6x30
CP045 1 - - - - M6x45
2 - - M5x30 M6x75

* Siparis Kodu: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xx (bkz. Bélim 5.1 "Uriin Plakasi")

** Sikma tork degerini ayrica 5.4 "Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan civata dlguleri igin
sikma tork degerleri"bdlimunde bulabilirsiniz.

*** Agagidakiler yalnizca tahvil orani i=32, 64 olan rediiktorler igin gegerlidir: Civata

uzunlugu farkhdir; dogru civata uzunlugunu oélgin.

Revizyon: 02
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5.3.4 VT*,VH*, VS*/NVH, NVS / CVH, CVS

5.4

tr-12

Adaptor plakasi icin tespit civatalari (DIN EN ISO 4762) *,
Mukavemet sinifi 12.9, Civata buyiikliigii x Uzunluk [ ]x[mm]

Siparis Kodu: xxxxxxxx-xxx-xxxxx-X(.)*x-xx (bkz. Béliim 5.1 "Uriin Plakasi1")

Rediiktor | Kademe Harf kodu (.)*
govdesi sayisl C E G H K M
VX*INVX/ 1 M3x16 | M3x16 : i i _
CVx 040 2 | M3x50 ** |M4x20 | - i i -
VX INVX/ 1 i M4x20 | M4x20 i i _
CVx 050 2 M3x16 | M4x55 . i . -
VX' INVxX/ 1 i : : M5x20 i :
CVx 063 2 i M4x20 | M5x70 i i -
Vx* 080 1 i - - i M6x25 -
2 i : M5x20 i M6x100 -
Vx* 100 1 i - - i i M8x30
2 i : : i M6x25 | M8x105

® Tespit civatalari yalnizca yayh rondelalar ile birlikte monte edilebilir.

* Sikma tork degerini ayrica 5.4 "Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan civata olglleri igin
sikma tork degerleri"bélimunde bulabilirsiniz.

** Mukavemet sinifi 8.8
*** Mukavemet sinifi 10.9

Tbl-9: Adaptér plakasi igin tespit civatalari (DIN EN ISO 4762) VT*, VH*, VS* / NVH, NVS / CVH, CVS

- Vida disi ve dayanma yuzeyleri i¢in strtinme katsayisi y=0,10
- Akma gerilmesi sinirina yaklagsma %90
- Tork anahtari Tip Il A ve D siniflari, ISO 6789'a gore

e Bu degerleri skala Gizerinde tam olarak ayarlayin.

Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan civata olgiileri i¢cin sikma tork degerleri

Saplama ve somun igin belirtilen sikma torku degerlerinin hesabi asagidaki kosullara
dayanmaktadir:

- VDI 2230 uyarinca hesaplama (Baski 11/2015)

Ayar degerleri piyasada yaygin olarak kullanilan skala olgceklerine ve ayar olanaklarina gére
yuvarlanmis degerlerdir.

Vida disi i¢in sikma torku [Nm]

Mukavemet | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
sinifi

Civata /

Somun

8.8/8 1,151264| 52 | 9,0 |21,542,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 1,6813,88| 7,6 {13,2/32,0/62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,971455| 9,0 {154 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-10: Bassiz vida ve somunlar icin sikma tork degerleri
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5.5  Atik imhasi

e Kullanilmayan yapi pargalarini, bunun i¢in 6ngoérilmus atik degerlendirme merkezlerine
gonderin.

® Atik bertarafi igin gegerli yasal dizenlemelere uyun.

5.6 Tamamlayici bilgiler

e Diger bilgiler icin web sitemizi ziyaret edin www.wittenstein-alpha.de. Veya
service@wittenstein-alpha.de adresindeki misteri hizmetlerimize bagvurun

WITTENSTEIN alpha GmbH
Customer Service
Walter-Wittenstein-Stralie 1
D-97999 Igersheim

Tel.: +49 7931 493-12900 © WITTENSTEIN alpha GmbH 2022
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