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注文コード
減速機*

製品タイプ
XP+

RP+ 
XPK+

RPK+

XPC+

RPC+

サイズ
020 – 040
030 – 080
020 – 040
040 – 080
020 – 040
040 – 080

特性
S = 標準
R =  長穴付き 
フランジ  
(XPC+ / XPK+)

出力タイプ
2 =  スプライン軸 (DIN 5480) 

(XPC+ / XPK+)
3 =  システム出力 (XPC+ / XPK+)

バックラッシュ
1 = 標準
0 = 精密 (MF)

減速機モデル
F =  標準 (RP+ 040/050 

MF1; XP+)
A =  HIGH TORQUE (RP+)

段数
1 = 1 段
2 = 2 段
3 =  3 段 
 (RP+; XPC+ / XPK+、
 RPC+ / RPK+)
4 = 4 段 (RPK+) 

減速比*

クランプハブ
直径コード*

 / モータ **   

ラック

タイプ
ZST = ラック

モジュール
200 = 2 mm
300 = 3 mm
400 = 4 mm
500 = 5 mm
600 = 6 mm
800 = 8 mm

移動の滑らかさ
4 = レベル 4
3 = レベル 3
2 = レベル 2
1 = レベル 1

位置決め精度
4 = レベル 4
3 = レベル 3
2 = レベル 2
1 = レベル 1

ボルト配置
_ = 125 mm
1 = 62.5 mm
3 = 62.5 mm (INIRA® ピンニング、調整 )
4 = 125 mm (INIRA® ピンニング、調整) 
5 = 125 mm (モジュール 4 mm、ねじM10)
C =  62.5 mm (INIRA® クランピング、 
ピンニング、調整 )

D =  125 mm (INIRA® クランピング、 
ピンニング、調整 )

長さ [mm]

はすばね
じれ方向

ねじれ角 
19.5283°

搬送力
4 = レベル 4
3 = レベル 3
2 = レベル 2
1 = レベル 1

ボルトの長さ [mm] 
INIRA® クランピング*

ピニオン

製品タイプ
RMS =  スプライン軸に取り

付けるピニオン
RMW =  溶接取り付け部に取

り付けるピニオン

取り付け部直径 [mm]

移動の滑らかさ
4 = レベル 4
3 = レベル 3
2 = レベル 2

位置決め精度
4 = レベル 4
3 = レベル 3
2 = レベル 2

はすばね
じれ方向

歯数

ねじれ角 
19.5283°

搬送力
4 = レベル 4
3 = レベル 3
2 = レベル 2

モジュール
200 = 2 mm
300 = 3 mm
400 = 4 mm
500 = 5 mm
600 = 6 mm
800 = 8 mm
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