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Odnosnie niniejszej instrukcji
Niniejsza instrukcja zawiera informacje niezbedne do bezpiecznego uzytkowania przektadni.

Jezeli do instrukcji tej dotgczone sg arkusze uzupetniajgce (np. zastosowanie specjalne), zawarte
w nich informacje sg obowigzujace, priorytetowo i wytgcznie.

WITTENSTEIN alpha GmbH udostepnia te instrukcje kazdemu zaktadowi produkcyjnemu,
niezaleznie od kraju lokalizacji. Producent wyrobu jest podany na tabliczce znamionowej (patrz
rozdziat 3.2 "Tabliczka znamionowa").

Uzytkownik jest zobowigzany, aby niniejsza instrukcja naprawy i eksploatacji zostata przeczytana i
zrozumiana przez wszystkie osoby zwigzane z instalacjg, konserwacjg oraz eksploatacjg niniejsze;j
przektadnii.

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac w zasiegu reki w poblizu przektadni.

Pracujgcych w poblizu maszyny pracownikéw nalezy poinformowaé o zasadach bezpieczenstwa
i ostrzezeniach, aby nikt z nich nie doznat obrazen.

Oryginalna wersja instrukcji zostata sporzgdzona w jezyku niemieckim i przetozona na inne jezyki.

Symbole informacyjne i odnos$niki
Uzyte sg nastepujgce symbole informacyjne:
e wzywa do podjecia dziatania
2 wskazuje skutek dziatania
® podaje dodatkowe informacje dotyczgce dziatania

Odnosnik zawiera numer rozdziatu oraz nagtéwek wskazywanego ustepu (np. 2.3 "Zastosowanie
zgodne z przeznaczeniem").

Odnosnik dotyczacy tabeli zawiera jej numer (np. tabela ,Tbl-15").

Zakres dostawy
e Kompletnosé dostawy nalezy sprawdzi¢ na podstawie dowodu dostawy.

® O brakujgcych czesciach lub uszkodzeniach nalezy bezzwtocznie pisemnie powiadomic
spedytora, instytucje ubezpieczeniowg lub WITTENSTEIN alpha GmbH.
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Bezpieczenstwo

Niniejsza instrukcja, w szczegolnosci zasady bezpieczehstwa, ostrzezenia oraz przepisy
obowigzujgce w miejscu eksploatacji, musi by¢ przestrzegana przez wszystkie osoby obstugujgce
przektadnie.
W szczegolnosci nalezy przestrzegaé ponizszych wytycznych:
e Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych transportu i magazynowania.
e Przektadnie wolno stosowaé wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.
e Prace konserwacyjne i naprawy nalezy przeprowadzac¢ w sposob fachowy i dostosowany do
potrzeb produktu, jak rowniez przestrzegajgc podanych odstepdéw czasowych.
e Przektadnie nalezy montowac, demontowac i eksploatowac wytgcznie w fachowy sposob (np.
réwniez na czas pracy probnej musi zosta¢ bezpiecznie zamontowana).

e Producent maszyny nadrzednej na podstawie dokonanej przez siebie oceny ryzyka w razie
koniecznosci montuje urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony, ktérych zadaniem jest ochrona
uzytkownika przed zagrozeniami resztkowymi. Eksploatacja przektadni jest dozwolona
jedynie wtedy, gdy urzgdzenia ochronne i ostony sg sprawne i nie zostaty dezaktywowane.

e Przektadnie nalezy smarowac wytgcznie odpowiednim (pod wzgledem rodzaju i ilosci)
smarem.

e Nie dopuszczaé do silnego zabrudzenia przekfadni.

® Przerdbki lub zmiany konstrukcji wolno wykonywac wytgcznie, jesli zostaty przez nas
WITTENSTEIN alpha GmbH pisemnie zatwierdzone.
Za szkody osobowe i materialne, jak rowniez inne roszczenia wynikajgce z nieprzestrzegania
podanych tu wymagan minimalnych, odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie eksploatator maszyny.
Oprocz podanych w instrukcji informaciji dotyczgcych bezpieczenstwa nalezy przestrzegac¢ takze
aktualnie obowigzujgcych regulacji i przepiséw prawnych, w szczegolnosci zasad BHP
(dotyczacych np. osobistego wyposazenia ochronnego) i przepiséw o ochronie srodowiska.

Zgodnos¢ produktu
Unia Europejska (UE)

Bezpieczenstwo maszyn

Przektadnia miesci sie w zakresie zastosowania dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn.
Zgodnie z dyrektywg maszynowg przektadnia stanowi niekompletng maszyne i tym samym nie
posiada oznaczenia CE w odniesieniu do dyrektywy maszynowe;.

Niekomplethg maszyne mozna uruchomiac¢ dopiero po ustaleniu, Zze maszyna, w ktorej
zamontowana ma zosta¢ niekompletna maszyna, odpowiada wymaganiom dyrektywy
maszynowe;.

Deklaracje wtgczenia tej przektadni znalezé mozna w rozdziale 9 "Zatgcznik".
Wielka Brytania (GB)

Bezpieczenstwo maszyn

Przektadnia miesci sie w zakresie rozporzgdzenia S.I. 2008 No. 1597, Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008. Zgodnie z rozporzgdzeniem w sprawie maszyn przekfadnia stanowi
niekompletng maszyne i tym samym nie posiada oznaczenia UKCA w odniesieniu do
rozporzgdzenia w sprawie maszyn.

Niekompletng maszyne mozna uruchomia¢ dopiero po ustaleniu, ze maszyna, w ktérej
zamontowana ma zosta¢ niekompletna maszyna, odpowiada wymaganiom rozporzgdzenia
W sprawie maszyn.

Deklaracje wtgczenia tej przektadni znalez¢é mozna w rozdziale 9 "Zatgcznik".
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Personel

Prace przy przektadni moze wykonywac¢ wylgcznie personel wykwalifikowany, ktory ze
zrozumieniem przeczytat niniejszg instrukcje. Personel wykwalifikowany, na podstawie
posiadanego wyksztatcenia i doswiadczenia, musi dokonaé oceny powierzonych mu prac, aby
rozpoznac i wyeliminowaé potencjalne zagrozenia.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przekfadnia stuzy do przenoszenia momentu obrotowego i predkosci obrotowych. Nadaje sie do
zastosowan przemystowych.

Przektadni nie wolno uzywac¢ w obszarach bezposrednio zagrozonych wybuchem.

W procesach przetworstwa zywno$ci oraz produkcji lekéw / kosmetykdw wolno uzywac przektadni
jedynie obok lub ponizej stref majgcych styczno$¢ z produktem.

e Jesli przektadnia ma pracowac bezposrednio w strefach przeptywu produktu, nalezy
zastosowac odpowiednig obudowe oraz dokona¢ oceny ryzyka zwigzanego z higieng
(zgodnie z normg DIN EN 1672-2).

Wynikajgce ze specyfiki poszczegodlnych produkiow odstepstwa dotyczgce usytuowania i pozycji
montazowej opisano w rozdziale 3 "Opis przektadni”.

Przekfadnia zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz zatwierdzonymi
przepisami bezpieczenhstwa.

e® Przektadnia powinna by¢ uzywana wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem oraz w nalezytym,
niezagrazajgcym bezpieczenstwu stanie technicznym, aby unikng¢ zagrozenh dla uzytkownika
oraz uszkodzen maszyny.

e W razie zauwazenia zmiany charakterystyki roboczej nalezy niezwtocznie skontrolowaé
przektadnie pod katem usterek wymienionych w rozdziale 8 "Awarie".

e Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznac sie z ogélnymi zasadami bezpieczenstwa (patrz
rozdziat 2.5 "Ogoélne wskazéwki bezpieczenstwa").

Przektadnia jest przeznaczona do montazu przy silnikach, ktore:

- odpowiadajg konstrukcji B5 (w przeciwnym razie nalezy skontaktowac sie z dziatem
technicznej obstugi klienta),

- wykazujg co najmniej tolerancje ruchu obrotowego oraz ruchu w ptaszczyznie wedtug normy
DIN EN 50347,

- posiadajg cylindryczne zakonczenie watu o klasie tolerancji od h6 do k6.
® Poczgwszy od srednicy watu silnika wynoszgcej 55 mm, dopuszczalna jest réwniez

klasa m6.

Potgczenia Srubowe pomiedzy przektadnig a komponentami dotgczanymi, takimi jak silniki, nalezy
obliczy¢, zwymiarowac¢, zamontowac i skontrolowaé, odwotujgc sie do aktualnego stanu wiedzy
technicznej. Mozna skorzystac¢ np. z wytycznych VDI 2862 arkusz 2 oraz VDI 2230.

® Zalecane przez nas momenty dokrecania sg podane w rozdziale 9 "Zatgcznik".

Podkfadki, wbrew zaleceniom z rozdziatu 5 "Montaz", mozna stosowac, jesli materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia przylegania sruby, charakteryzuje sie zbyt matym dociskiem w stanie
granicznym.

® Twardos¢ podktadki musi odpowiadac klasie wytrzymatosci sruby.

® Obecnosc¢ podktadki nalezy uwzgledni¢ podczas dokonywania obliczen sruby (szczeliny
dylatacyjne, dodatkowe osiadanie, docisk pod tbem $ruby i pod podkiadka).

Przewidywalne nieprawidtowe zastosowanie
Zabronione jest wszelkie uzycie, ktére
- jest sprzeczne z wymaganiami z rozdziatu 2.3 "Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem",

- wykracza poza dozwolone dane techniczne, np. predkosci obrotowe, obcigzenie sitg
i momentem, temperatura, zywotnosc¢ (patrz takze rozdziat 3.4 "Wymiary i dane techniczne").
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2.5 Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa

Réwniez przy zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem wystepujg ryzyka resztkowe
spowodowane funkcjg przektadni.

Obracajace sie czesci konstrukcyjne mogg spowodowaé powazne obrazenia:

e Przed uruchomieniem przekfadni usungc¢ z niej wszystkie przedmioty, luzne czeéci
konstrukcyjne (np. wpusty pasowane) i narzedzia, aby zapobiec zagrozeniu powodowanemu
przez wyrzucane przedmioty.

e Przy uruchomionej przektadni nalezy zachowa¢ odpowiedni odstep od ruchomych czesci
konstrukcyjnych maszyny.

e Przed rozpoczeciem prac montazowych i konserwacyjnych nalezy zabezpieczyé nadrzedng
maszyne przed uruchomieniem i przesunieciem (np. niekontrolowanym opuszczaniem osi
podnosnika).

Goraca przektadnia moze spowodowac ciezkie oparzenia:
e gorgcej przektadni dotykaé wytgcznie w rekawicach ochronnych.

Emisja hatasu moze prowadzi¢ do uszkodzenia stuchu. Staty poziom cisnienia akustycznego
moze sie rézni¢ w zaleznosci od typu produktu i wielkosci przekfadni:

® Dane dla posiadanej przektadni mozna znalez¢ w indywidualnych danych technicznych
(X093-D...), w katalogu na stronie www.wittenstein-alpha.de lub uzyskaé je od dziatu obstugi
klienta / sprzedazy.

e Przy planowaniu $srodkéw ochrony przed hatasem uwzgledni¢ catkowity poziom cisnienia
akustycznego maszyny.

Poluzowane lub przecigzone potaczenia Srubowe mogg spowodowac uszkodzenie przektadni:

e wszystkie potgczenia srubowe, dla ktérych podano momenty dokrecania, nalezy zamontowaé
i sprawdzi¢ za pomocg kalibrowanego klucza dynamometrycznego.

Rozpuszczalniki i Srodki smarne sg palne, mogg prowadzi¢ do podraznien skory i mogg
zanieczysci¢ glebe i zasoby wodne:
e W razie pozaru: do gaszenia ognia nie uzywac strumienia wody.

® Odpowiednimi srodkami do gaszenia ognia sg proszek gasniczy, piana gasnicza, mgta
wodna i tlenek wegla. Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podanych przez
producenta srodka smarnego (zobacz rozdziat 3.5 "Wskazowki dotyczgce zastosowanego
Srodka smarnego").

e Uzywac rekawic ochronnych, aby zapobiega¢ bezposredniemu kontaktowi skory
z rozpuszczalnikami i Srodkami smarnymi.

e Rozpuszczalniki i Srodki smarne stosowac i utylizowa¢ w odpowiedni sposaob.
Uszkodzona przektadnia moze prowadzi¢ do wypadkow grozgcych obrazeniami:

e natychmiast zatrzymac przektadnie, jesli zostata przecigzona przez nieprawidtowg obstuge
lub awarie maszyny (patrz rozdziat 2.4 "Przewidywalne nieprawidtowe zastosowanie").

e Uszkodzong przektadnie nalezy wymieni¢, nawet jesli nie wykazuje ona zadnych
zewnetrznych uszkodzen.

2.6 Struktura ostrzezen

A B Ostrzezenia odnoszg sie do konkretnych sytuacii.
Pojawiajg sie jedynie przy opisach zadan, podczas

' \ ktérych mogg wystagpi¢ zagrozenia.

| vsy Ostrzezenia zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

A X 4 Zzostaty zestawione wedtug ponizszego wzoru:
Xoooxx xxxxxx XX xx. | A =symbol bezpieczenstwa
- / R —. (patrz rozdziat 2.6.1 "Symbole bezpieczehstwa")

B = stowo sygnalizacyjne
(patrz rozdziat 2.6.2 "Stowa sygnalizacyjne")

C =rodzaj i nastepstwo zagrozenia
D = zapobieganie zagrozeniu

/ /
C D
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2.6.1 Symbole bezpieczenstwa
W celu zwrdcenia uwagi na niebezpieczenstwa, zakazy oraz wazne informacje zostaty uzyte
nastepujgce symbole bezpieczehstwa:

N 2 A

Ogodlne Gorgca powierzchnia  Zwisajgce ciezary Wciggniecie
niebezpieczenstwo

Ochrona srodowiska Informacja

2.6.2 Slowa sygnalizacyjne
Celem zwrdcenia uwagi na istniejgce zagrozenia, zakazy oraz wazne informacje uzyto
nastepujgcych stow sygnalizacyjnych:

A NIEBEZPIECZENSTWO

To stowo sygnalizacyjne zwraca uwage na bezposrednie zagrozenie,
ktorego skutkiem moga byé powazne obrazenia, a nawet Smieré.

A OSTRZEZENIE

To stowo sygnalizacyjne zwraca uwage na potencjalne zagrozenie,
ktorego skutkiem moga byé powazne obrazenia, a nawet Smier¢.

A OSTROZNIE

To stowo sygnalizacyjne zwraca uwage na potencjalne zagrozenie,
ktorego skutkiem moga by¢ lekkie lub powazne obrazenia.

NOTYFIKACJA

To stowo sygnalizacyjne zwraca uwage na potencjalne zagrozenie,
ktorego skutkiem moga by¢ szkody materialne.

Wskazdéwka bez stowa sygnalizacyjnego dotyczy uzytkowania lub
zawiera szczegolnie wazne informacje o obstudze przektadni.

Wersja: 04 2022-D062609
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3 Opis przektadni
Przekfadnig jest jedno- lub wielostopniowa przektadnia o niewielkim luzie, ktéra moze byc¢
stosowana w dowolnej pozycji montazowe;.

W przypadku zastosowan, dla ktérych obowigzujg szczegdlne wymogi bezpieczenstwa (np. osie
pionowe, wstepnie naprezone napedy), zalecamy stosowanie wytgcznie naszych produktéw XP*,
RP*, SP*, TP*, TP* HIGH TORQUE Ilub skonsultowanie sie z WITTENSTEIN alpha GmbH.
Dopasowanie do roznych silnikéw umozliwia ptyta adaptacyjna i w razie potrzeby tuleja
dystansowa.
e Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ dopuszczalny statyczny moment wychylenia przez silnik (patrz
rozdziat 9.1 "Dane dotyczgce montazu do silnika").

3.1 Zestawienie podzespotow przektadni

Podzespoty przektadni

E Obudowa przekfadni

Q | Wat napedzany / Kotnierz napedzany

B Ptyta adaptacyjna

Tbl-1: Zestawienie podzespotéw przektadni NP / NPL / NPR / NPS / NPT / NTP

Podzespoty przektadni

m

Obudowa przektadni

Q | Wat napedzany / Kotnierz napedzany

vy}

Ptyta adaptacyjna

Tbl-2: Zestawienie podzespotdw przektadni NPLK / NPRK / NPSK / NPTK

pl-8 2022-D062609 Wersja: 04



Podzespoty przektadni

E Obudowa przekfadni

Wat napedzany / Kotnierz napedzany

B Ptyta adaptacyjna

Tbl-3: Zestawienie podzespotéw przektadni CP / CPK / CPS / CPSK

3.1.1 Wersja z otworami przelotowymi

Podzespoty przektadni

M Otwory przelotowe
(patrz rozdziat 5.3.1 "Montaz z otworami przelotowymi")

Tbl-4: Wersja z otworami przelotowymi

3.1.2 Wersja z otworami podtuznymi

Podzespoty przektadni

M Otwory podtuzne
(patrz rozdziat 5.3.2 "Montaz z wykorzystaniem
otworéw podtuznych")

N Otwory na kotki (opcjonalnie)

Tbl-5: Wersja z otworami podtuznymi

Wersja: 04 2022-D062609 pl-9
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3.1.3 Wersja z otworami gwintowanymi

Podzespoly przektadni

M Otwory gwintowane
(patrz rozdziat 5.3.3 "Montaz z wykorzystaniem
otworow gwintowanych")

Tbl-6: Wersja z otworami gwintowanymi

3.2 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest umieszczona lub wygrawerowana laserowo na obudowie przekfadni lub
kotnierzu napedu.

Nazwa
A B A Kod zamowieniowy
C (patrz rozdziat 3.3 "Kod
\ \ / zamowieniowy")

1)

\xxxxx;(x XXX = Xx
{ Mat. No.. 23456789
2 - SN: 1234567 DMF: 06/20 X -
winrawaram i/ Lubrication: xxx Made in xxx K]
WlTTENSTE%XXX XXXX XXXX XXXX XXXX X)K XXXX XXXX XXXX XXXX /8
H G

D E

Przetozenie i

Kod materiatu klienta (opcja)

Numer seryjny

|

Srodek smarujacy

Data produkciji

Kod DataMatrix (dostep do
WITTENSTEIN Service Portal)

H Kod (identyfikator i odsytacz do
WITTENSTEIN Service Portal)

@M m OOl m

Tbl-7: Tabliczka znamionowa (wartosci przyktadowe)

3.3 Kod zaméwieniowy

XXXXXXX X = X X X = XXXX
Typ produktu 4| Opcja

Charakterystyka Potaczenie z silnikiem

X
]
X
X
X
1
X
X
o]
o]
o]
o]
b

Wariant przektadni ——— — Generacja

Wersja przektadni Luz obrotowy

Liczba stopni - Srednica piasty zaciskowej

Przetozenie —— Forma cztonu napedzanego

Wiecej informacji mozna znalez¢ w naszym katalogu lub na stronie www.wittenstein-alpha.de.
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3.4 Wymiary i dane techniczne

Wymiary, maksymalnie dopuszczalne predkosci i momenty obrotowe, jak réwniez dane dotyczace
zywotnosci zostaty podane

w naszym katalogu,
na stronie www.wittenstein-alpha.de,

® Jesli przektadnia ma wiecej niz jeden rok, nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznej

w oprogramowaniu do projektowania cymex-,

®

w danych technicznych indywidualnych rozwigzan klientoéw (X093-D...).

obstugi klienta. W dziale tym uzyskaé mozna aktualne dane techniczne.

3.5 Wskazéwki dotyczace zastosowanego srodka smarnego

1

Wszystkie przekladnie zostaly fabrycznie nasmarowane na caty okres
trwatosci syntetycznym olejem przektadniowym (poliglikolem) lub
wysokojakosciowym smarem (patrz tabliczka znamionowa).
Wszystkie tozyska zostaly fabrycznie nasmarowane na caty okres
trwatosci.

3.6 Informacja dotyczaca stopnia ochrony IP

|

Stopien ochrony produktow podano w katalogu wg klasyfikacji
odpowiadajacej normie EN 60529. Produkty, poza wersjami
niestandardowymi, nie sa zabezpieczone przed korozja i musza by¢
eksploatowane w czystym, niezapylonym i suchym otoczeniu. Obszar
wokot cztonu napedzanego nie moze by¢ wystawiony na
oddziatywanie wilgoci. W takim przypadku zalecamy zastosowanie
dodatkowych srodkéw ochronnych lub produktéw alternatywnych.

Wersja: 04
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Transport i magazynowanie

Opakowanie
Przektadnia dostarczana jest w opakowaniu foliowym i kartonowym.

e Materiaty opakowaniowe nalezy oddaé¢ do przewidzianych do tego celu punktow utylizacji.
Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisdw krajowych dotyczgcych utylizaciji.

Transport

N A OSTRZEZENIE

*

AN

Wiszace ciezary moga spas¢ i spowodowaé powazne obrazenia, a
nawet Smier¢.

e Nigdy nie wolno przebywac pod wiszgcymi ciezarami.
e Przed transportem przektadnie nalezy zabezpieczy¢, odpowiednio jg
mocujgc (np. pasami).

NOTYFIKACJA

Silne uderzenia, np. wskutek upadku lub zbyt mocnego osadzenia,
moga uszkodzi¢ przektadnie.

e Uzywac wylgcznie podnosnikow i osprzetu do podnoszenia tadunkéw o
dostatecznym udzwigu.

e Nie nalezy przekraczac dopuszczalnego udzwigu urzgdzenia
dzwigowego.
e Przektadnie nalezy stawia¢ powoli.

W tabeli "Tbl-8" podano maksymalng mase przekfadni. Masa rzeczywista zalezy od wersji i moze
byé takze znacznie nizsza.

Wielkosé przektadni C... 005 015 025 035 045
Maksymalna masa [kg] 0,92 1,8 4,5 10 21
Wielkos¢ przektadni N... 005 015 025 035 045
Maksymalna masa [kg] 1,7 3,0 6,5 14 24

Tbl-8: Maksymalna masa [kg]

Magazynowanie

Przekfadnie nalezy magazynowac w pozycji poziomej, w suchym otoczeniu o temperaturze

od 0°C do + 40°C, w oryginalnym opakowaniu. Przektadnie mozna przechowywa¢ maksymalnie
2 lata. Przy warunkach odbiegajgcych od podanych, prosimy skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta.

W logistyce magazynowej zaleca sie stosowanie zasady ,first in — first out”
(pierwsze wchodzi — pierwsze wychodzi).

2022-D062609 Wersja: 04



5 Montaz

e Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznac sie z ogélnymi zasadami bezpieczenstwa (patrz
rozdziat 2.5 "Ogoélne wskazéwki bezpieczenstwa").

e W razie pytan dotyczgcych poprawnego montazu prosimy o kontakt z naszym dziatem obstugi

klienta.

\
s
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5.1 Czynnosci przygotowawcze

NOTYFIKACJA

Sprezone powietrze moze uszkodzi¢ uszczelki przektadni.
e Do czyszczenia przektadni nie wolno uzywac sprezonego powietrza.

Bezposrednio naniesiony srodek czyszczacy moze zmienic

wspotczynnik tarcia piasty zaciskowe;.

e Srodek czyszczacy nalezy nanies$é na szmatke uzywang do czyszczenia
piasty zaciskowej.

Eksploatacja bez plyty adaptacyjnej moze prowadzi¢ do uszkodzenia.

e Montaz wtasnej ptyty adaptacyjnej lub wymiane ptyty adaptacyjnej
nalezy przeprowadzac tylko zgodnie z wytycznymi WITTENSTEIN alpha
GmbH. W naszym dziale obstugi klienta mozna uzyskac stosowng
instrukcje demontazu.

e Eksploatacja bez ptyty adaptacyjnej jest zabroniona.

W rzadkich przypadkach w napedzie moze dochodzi¢ do wypacania
(niewielkiego, chwilowego wycieku smaru). Nie dotyczy to przektadni
Hygienic Design.

Dla optymalnego uszczelnienia miejsca tgczenia silnika z przekfadnig
zalecamy, aby w razie potrzeby powierzchnie pomiedzy

- ptytg adaptacyjng a obudowg napedu (przektadnig) oraz

- ptytg adaptacyjng a silnikiem

zabezpieczy¢ klejem do uszczelniania powierzchni (np. Loctite® 573

lub 574).

® Dalsze wytyczne znajdujg sie w osobnych instrukcjach: ,Wymiana ptyty
adaptacyjnej”’ (nr dok. 2022—-D063062) oraz ,Ptyta adaptacyjna z klejem
uszczelniajgcym” (nr dok. 2098-D021746). Instrukcje mozna otrzymac

na zapytanie od naszego dziatu sprzedazy / obstugi klienta. Zgtaszajgc
takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawac numer seryjny.

e Upewnic sie, ze silnik odpowiada wytycznym zawartym w rozdziale 2.3 "Zastosowanie
zgodne z przeznaczeniem".

e Sruby do zamocowania silnika na ptycie adaptacyjnej nalezy dobra¢ zgodnie z wytycznymi
producenta silnika. Przestrzegac przy tym minimalnej gtebokosci wkrecania Sruby w
zaleznosci od klasy wytrzymatoéci (patrz tabela "Tbl-9").

Klasa wytrzymatosci srub do mocowania silnika 8.8 10.9 | Ax-70 | Ax-80

Najmniejsza glebokosé wkrecania sruby 1,5xd|1,8xd 1,5xd (%)

d = Srednica $ruby

(*) Stosowaé wytgcznie narzedzia, ktére sg przeznaczone do uzytku ze stalg nierdzewna.

Wytyczna wytgcznie dla produktow Hygienic Design: stosowac¢ odpowiednie uszczelki

pod teb Sruby.

Wersja: 04
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e Nastepujgce podzespoty przektadni nalezy wyczysci¢ / usungé z nich smar i wysuszyc¢ przy
uzyciu czystej, niepozostawiajgcej wiokien szmatki oraz tagodnego $rodka czyszczgcego
rozpuszczajgcego ttuszcz:

wszystkie powierzchnie przylegajgce do sgsiadujgcych czesci konstrukcyjnych
osiowanie

wat silnika

Srednica wewnetrzna piasty zaciskowej

tuleja dystansowa wewnatrz i na zewnatrz

o Wysuszy¢ wszystkie powierzchnie sgsiadujgcych czesci konstrukcyjnych, aby zapewnic
odpowiedni wspotczynnik tarcia dla potgczen Srubowych.

e Dodatkowo sprawdzi¢ powierzchnie przylegania pod katem uszkodzen oraz obecnosci ciat
obcych.

e Sprawdzi¢, czy ewentualnie zastosowane Srodki antykorozyjne zostaty doktadnie usuniete ze
wszystkich zewnetrznych czesci konstrukcyjnych.

Montaz silnika przy przekladni

® Tylko w przektadniach w wariancie
Lniezaleznym” z watem napedowym [O] nie
przewidziano montazu silnika. Wat napedowy
umozliwia bezposrednie napedzanie przekfadni,
np. przez koto pasowe.

Informacje obowigzujgce dla wszystkich przektadni

z opcjg montazu silnika:

e Przestrzegac¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych przez producenta
silnika.

e Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpiecznego uzycia kleju do
zabezpieczania srub.

Wytyczna wyltacznie dla przekladni odpornych na korozje oraz
wykonanych w konstrukcji Hygienic Design:

e Przed zamontowaniem silnika wyréwnac¢ powierzchnie przylegania do
przektadni.

e W przypadku przekfadni odpornych na korozje zastosowac klej
uszczelniajgcy (np. Loctite® 573), aby zapobiec wnikaniu obcych
mediow.

e W przypadku przektadni o konstrukcji Hygienic Design pomiedzy ptytg
adaptacyjng a silnikiem umiesci¢ odpowiedni pierscien uszczelniajgcy,
aby zapobiec wnikaniu obcych medidw.

® WITTENSTEIN alpha GmbH oferuje dodatkowo odpowiednig ptytke
uszczelniajgca. Dalsze informacje znajdujg sie w oddzielnej instrukcii:
.Montaz ptytki uszczelniajgcej” (nr dok. 2098—D038000).

Jest ona dostepna na naszej stronie internetowej
www.wittenstein-alpha.de w sekcji pobierania.
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Warto$¢ momentu dokrecania [TA] $ruby

zaciskowej [H] znajduje sie na piascie

zaciskowej [C].

® Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢
takze w rozdziale 9.1 "Dane dotyczgce montazu
do silnika".

e W miare mozliwosci nalezy wykona¢ montaz silnika w
@ kierunku pionowym.
I /

™ e Z otworu montazowego w ptycie adaptacyjnej [B] wykreci¢
srube zamykajgcg / wkret bez tba / zatyczke [A].

e Obracac piaste zaciskowg [C], az Sruba zaciskowa [H]
przejdzie przez otwor montazowy.

e Poluzowa¢ $rube zaciskowg [H] w piascie zaciskowej [C]

R 0 jeden obrot.
*/)\\ E ® Wsungc¢ wat silnika do piasty zaciskowej przektadni [E].
® Wat silnika powinien wsung¢ sie bez oporu. W przeciwnym

C @A g TA razie nalezy ponownie poluzowac srubeg zaciskowg.
LI
H— ¢ &(e _—B

E/M A

® Jesli Sruba zaciskowa [H4] zostanie zbytnio poluzowana lub usunieta, pierscien zaciskowy [l]
na piascie zaciskowej moze sie przekreci¢. Nalezy ustawi¢ go tak, zeby sruba zaciskowa [H4]
znalazfa sie w rowku piasty zaciskowej (patrz tabela "Tbl-10").

® Przy okreslonych srednicach watu silnika oraz w niektérych zastosowaniach nalezy dodatkowo
wmontowac gwintowang tuleje dystansowa.

® W wersji ze sruba zaciskowa potozong poza srodkiem [H,]:
Naciecia tulei dystansowej (jezeli jest) oraz piasty zaciskowej muszg leze¢ w jednej linii z
rowkiem (jezeli jest) watu silnika, patrz tabela "Tbl-10".
W wersji ze sSrubg zaciskowa potozong na srodku [H,]:
Naciecie tulei dystansowej (jezeli jest) musi leze¢ w jednej linii z rowkiem (jezeli jest) watu
silnika i by¢ obrécone o 90° wzgledem Sruby zaciskowej, patrz tabela "Tbl-10".

® Miedzy silnikiem [D] a ptytg adaptacyjng [B] nie moze wystepowac szczelina.
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Nazwa

srodkiem

H4 Sruba zaciskowa, potozona poza

Ho Sruba zaciskowa, potozona na $rodku

I Pierscien zaciskowy

Tuleja dystansowa

J
K Wat silnika z rowkiem
L

Wat silnika z wpustem

L4 Wopust

Tbl-10: Rozmieszczenie watu silnika, Sruby zaciskowej i tulei dystansowej

e Nasmarowac cztery sruby [F] klejem do zabezpieczania srub (np. Loctite® 243).

e Przymocowac silnik [D] do ptyty adaptacyjnej [B] za pomoca czterech srub. Dokrecic¢ sruby

réwnomiernie wzrastajgcym momentem obrotowym na krzyz.
e Dokreci¢ srube zaciskowg [H] piasty zaciskowej [C].

® Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ takze w rozdziale 9.1 "Dane dotyczgce

montazu do silnika".
e W wersji posiadajgcej
- zatyczke nalezy maksymalnie docisng¢ zatyczke do ptyty adaptacyjnej [B],
- srube zamykajaca [A4] wkreci¢ srube zamykajgcg w ptyte adaptacyjng [B],

- srube zamykajaca z uszczelka pod teb [A,] (tylko Hygienic Design) wkreci¢ srube

zamykajgcg w ptyte adaptacyjng [B],
- wkret bez tba [A3] wkreci¢ wkret bez tba w ptyte adaptacyjng [B].
® Rozmiar srub oraz odpowiednie momenty dokrecania: patrz tabela "Tbl-11".

z uszczelkg pod teb
(tylko Hygienic Design)

[A] Rozwartos¢ klucza Moment dokrecania
[mm] [Nm]
3 5 6 8 10 | 12 | 13 | 17
A, Sruba zamykajaca - |10 | - |3 |5 |7 | - | -
A, Sruba zamykajgca - | - | -1 -13]| -5 155

Aj Wkret bez tba 15| 3 3 6 - - - -
Tbl-11: Momenty dokrecania dla sruby zamykajgcejw / kretu bez tha
pl-16 2022-D062609 Wersja: 04
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5.3 Montaz przekladni w maszynie

e Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpiecznego uzycia kleju do
zabezpieczania srub.

e Wysrodkowac przektadnie w tozu maszyny.

e Nasmarowac sruby mocujgce klejem do zabezpieczania srub (np. Loctite® 243).
® Zamontowaé przektadnie w taki sposéb, aby widoczna byta tabliczka znamionowa.

® Zalecane przez nas momenty dokrecania sg podane w rozdziale 9.2 "Dane dotyczace
montazu w maszynie".

® Jesli posiadana przektadnia jest wyposazona w ptyte adaptacyjng chtodzong cieczg,
obowigzuje osobna instrukcja: ,Chtodzona plyta adaptacyjna” (nr dok. 2022-D063351).
Instrukcje mozna otrzymac na zapytanie od naszego dziatu sprzedazy / obstugi klienta.
Zgtaszajgc takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawaé numer seryjny.

® Zalecamy, aby pomiedzy kotnierzem montazowym a pierscieniem centrujgcym przekfadni
zastosowac pasowanie luzne. Kothierz montazowy powinien charakteryzowac sie tolerancjg
€O najmniej na poziomie H7.
Wytyczna wytgcznie dla Hygienic Design:
® Zamontowaé przektadnie w taki sposdb, aby sruba zamykajgca byta skierowana do dotu.
Utatwi to czyszczenie.

® WITTENSTEIN alpha GmbH oferuje odpowiednie zestawy mocowan. Obowigzuje dla nich
osobna instrukcja: ,Instrukcja Hygienic Design, zestaw mocowan” (nr dok. 2022-D062618).
Instrukcje mozna otrzymac na zapytanie od naszego dziatu sprzedazy / obstugi klienta.
Zgtaszajgc takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawaé numer seryjny.

5.3.1 Montaz z otworami przelotowymi

® Jesli posiadana przektadnia jest wyposazona w osiowanie
wsteczne do montazu w maszynie po stronie silnika [M], dalsze
informacje mozna znalez¢ w osobnej instrukcji: ,Osiowanie
wsteczne przy montazu po stronie silnika”
(nr dok. 2022—D063062). Instrukcje mozna otrzymacé na
zapytanie od naszego dziatu sprzedazy / obstugi klienta.
Zgtaszajgc takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawac
numer seryjny.

® Zalecamy, aby zrezygnowac z podktadek, jesli materiat
powierzchni przylegania sruby charakteryzuje sie
dostatecznym dociskiem w stanie granicznym.

o Przymocowac przektadnie do maszyny za pomocg srub
mocujgcych, umieszczonych w otworach przelotowych [M].
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5.3.2 Montaz z wykorzystaniem otworéw podtuznych

e Podczas mocowania przektadni do maszyny korzysta¢ wytacznie z podktadek dostarczonych
razem z przektadnig (patrz rozdziat 9.2 "Dane dotyczgce montazu w maszynie").

Przektadnia opcjonalnie moze by¢ wyposazona w zebnik [P4].

Luz zazebienia zebnika i listwy zebatej / kota wspotpracujacego

mozna ustawi¢ za pomocg otwordw podtuznych [M] i prowadnic

bocznych. Dodatkowy mechanizm regulacyjny nie jest

wymagany.

® Szczegotowe informacje na temat wykonania przytgcza
przekfadni sg dostepne na zapytanie.

® Dalsze informacje na temat poprawnego ustawienia luzu
zazebienia podano w instrukcji: ,Mechanizm zebatkowy alpha”
(nr dok. 2022—-D001333). Instrukcje mozna otrzymacé na
zapytanie od naszego dziatu sprzedazy / obstugi klienta.
Zgtaszajac takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawaé
numer seryjny.

Dopuszczalne jest, zeby przektadnia nie byta napedzana silnikiem
(tylko np. kotem recznym), w celu ustawienia zebnika czionu
napedzanego na listwie zebate;.

e Nalezy zachowac przy tym ostroznosc¢, aby w zadnym wypadku nie
dopusci¢ do przechylenia / przekrzywienia piasty zaciskowe;j.

e Nasungc¢ podktadki na sruby mocujace.

e Przymocowac przektadnie do maszyny za
pomoca $rub mocujgcych, umieszczonych w
otworach podtuznych [M].

Mocowanie zamontowanej i wypoziomowanej przekladni kotkami (opcja

Na obudowie przekfadni znajdujg sie dwa otwory [N] do opcjonalnego
przymocowania przekfadni do maszyny za pomocg kotkow. Przektadnie
mozna potagczyC¢ z maszyng kotkami walcowymi.

e W tozu maszyny nalezy wywierci¢ otwory na kotki pokrywajgce sie
z otworami [N].

e Otwory jednoczes$nie poszerzy¢ wierttem, tak aby odpowiadaty
wymiarowi tolerowanemu kotkéw walcowych.

® Dane dotyczace kotkow walcowych podano w rozdziale 9.2 "Dane
dotyczgce montazu w maszynie".

e Przymocowac przektadnie za pomocg kotkdw walcowych.

pl-18 2022-D062609 Wersja: 04



\
s

WITTENSTEIN  alpha

5.3.3 Montaz z wykorzystaniem otworéw gwintowanych

® Zalecamy, aby zrezygnowac z podktadek, jesli materiat
powierzchni przylegania sruby charakteryzuje sie
dostatecznym dociskiem w stanie granicznym.
e Przymocowacé przektadnie do maszyny za pomocg $rub
mocujgcych, umieszczonych w otworach gwintowanych [M].

5.4 Dodatkowe komponenty montowane po stronie odbioru napedu
Strona odbioru napedu moze mie¢ rézne formy, w zaleznosci od typu produktu:
- wat gtadki
- wat z wpustem
- wat zebaty (DIN 5480)
- wat nasadowy / wat drgzony / przytgcze watu drgzonego / wat drgzony zakonczony
kotnierzem
- kotnierz
-z zamontowanym zebnikiem cztonu napedzanego

e W przypadku montazu do watu nasadowego / watu dragzonego / przytagcza watu
drazonego zapozna¢ sie z dodatkowymi informacjami z rozdziatu 5.4.1 "Montaz z
wykorzystaniem pierscienia skurczowego".

e W przypadku montazu do kotnierza / watu drazonego zakonczonego kotnierzem / watu
drazonego z rowkiem zapoznac sie z dodatkowymi informacjami z rozdziatu 9.3 "Dane
dotyczgce montazu po stronie odbioru napedu”.

e \Wytyczna obowigzujaca tylko dla przektadni odpornych na korozje i wyposazonych w wat
drazony: Zapozna¢ sie z dodatkowymi informacjami dotyczacymi uszczelniania, ktére sg
zawarte w rozdziale 9.3 "Dane dotyczgce montazu po stronie odbioru napedu".

NOTYFIKACJA

Naprezenia powstale podczas montazu moga uszkodzi¢ przektadnie.

e Dodatkowe czesci montowaé na wale napedzanym / kotnierzu
napedzanym bez uzywania nadmierne;j sity.

e W Zadnym wypadku nie nalezy prébowac wciskaé ani uderzac!

e Do montazu uzywa¢ wylgcznie odpowiednich narzedzi lub przyrzaddw.

e W przypadku nakfadania lub osadzania dodatkowej czesci po stronie
napedzanej nalezy sie upewnic, ze nie zostaty przekroczone
maksymalnie dozwolone statyczne sity osiowe utozyskowania cztonu
napedzanego (zgodnie z rozdziatem 9.3 "Dane dotyczace montazu po
stronie odbioru napedu").

Do przekfadni w konstrukcji Hygienic Design WITTENSTEIN alpha GmbH oferuje odpowiednie
zestawy mocowan. Obowigzuje dla nich osobna instrukcja: ,Instrukcja Hygienic Design, zestaw
mocowan” (nr dok. 2022-D062618). Instrukcje mozna otrzymac na zapytanie od naszego dziatu
sprzedazy / obstugi klienta. Zgtaszajgc takie zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawac¢ numer
seryjny.
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5.4.1 Montaz z wykorzystaniem pierscienia skurczowego

Zabezpieczenie osiowe dla watu nasadowego / watu drgzonego /

przytagcza watu drgzonego [Q] na wale zapewnia pierscien skurczowy.

W przypadku zaméwienia przekfadni z pierscieniem skurczowym [P] jest

on juz nasuniety.

e W przypadku zastosowania innego pierscienia skurczowego nalezy
stosowac sie do zalecen jego producenta.

® Zalecany wymiar tolerowany watu nosnego — h6 — pozwala na jego
nasuniecie bez uzycia sity, a jednoczesnie bez wyczuwalnego luzu
pasowania. Wymagane wymiary watu nasadowego /
watu drgzonego / przytgcza watu drgzonego mozna znalez¢
w katalogu (patrz takze rozdziat 3.4 "Wymiary i dane techniczne").
® Dodatkowe wazne informacije na temat postepowania z pierscieniem
skurczowym sg zawarte w osobnej instrukciji: ,Pierscien skurczowy”
(nrdok. 2022-D063039). Instrukcje mozna otrzymac na zapytanie od
naszego dziatu sprzedazy / obstugi klienta. Zgtaszajac takie
zapotrzebowanie, zawsze nalezy podawaé numer seryjny.

pl-20 2022-D062609 Wersja: 04



()
A

WITTENSTEIN  alpha

6 Uruchomienie i eksploatacja

e Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznac sie z ogélnymi zasadami bezpieczenstwa (patrz

rozdziat 2.5 "Ogoélne wskazéwki bezpieczenstwa").
Nieprawidiowa eksploatacja moze doprowadzi¢ do uszkodzenia przektadni.

e Upewni¢ sie, ze

- temperatura otoczenia miesci sie w dopuszczalnym zakresie (patrz
rozdziat 9.4 "Informacje dotyczgce uruchomienia i eksploatacji"), a

- temperatura robocza nie przekracza +90°C.

e Nalezy unika¢ oblodzenia, gdyZz moze ono spowodowac uszkodzenie uszczelek.

e Przektadnie nalezy eksploatowac¢ wytgcznie w czystym, suchym i niezapylonym otoczeniu.
Zwtaszcza obszar wokot czionu napedzanego nie moze by¢ wystawiony na oddziatywanie
wilgoci. W takim przypadku zalecamy zastosowanie dodatkowych srodkéw ochronnych lub
produktéw alternatywnych.

e Przektadnie nalezy eksploatowac¢ wytgcznie w zakresie wartosci maksymalnych, patrz
rozdziat 3.4 "Wymiary i dane techniczne". W przypadku innych warunkéw roboczych prosimy
skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta.

W przypadku stosowania pierscieni skurczowych, takze nierdzewnych, obowigzujg nastepujgce
zalecenia:

e Do czyszczenia uzywac wytgcznie srodkdw czyszczacych, ktdre nie zawierajg halogenéw
(zwtaszcza chloru).

Wytyczna obowigzujgca tylko dla przektadni odpornych na korozje:
- Poniewaz pracujgca przektadnia charakteryzuje sie dziataniem pompujgcym, moze dojsé do
zasysania srodka czyszczgcego do przekfadni. Przektadnie mozna czysci¢ wytgcznie wtedy,
gdy jest zatrzymana i zamontowana.

- Aby nie dochodzito do korozji, nalezy uzywaé wytgcznie ogolnodostepnych srodkow
czyszczacych, ktore rozpuszczajg ttuszcz, ale nie majg agresywnego dziatania.

- Strumieh wody pod duzym cisnieniem moze uszkodzi¢ uszczelki przekfadni, co skutkuje
nieszczelnoscia.

e Nigdy nie kierowac strumienia wody bezposrednio na uszczelki.
e W razie koniecznosci zamontowac przed uszczelkami ptyte odbojowa.
Wytyczna wytgcznie dla przektadni wykonanych w konstrukciji Hygienic Design:

- Poniewaz pracujgca przektadnia charakteryzuje sie dziataniem pompujgcym, moze dojs¢ do
zasysania srodka czyszczgcego do przekiadni. Przektadnie mozna czysci¢ wytgcznie wtedy,
gdy jest zatrzymana i zamontowana.

- Strumieh wody pod duzym cisnieniem moze uszkodzi¢ uszczelki przekfadni, co skutkuje
nieszczelno$cia.

e Uzywac strumienia wody o maksymalnym cisnieniu 28 barow.
- Z szorstkiej powierzchni nie mozna usungé wszystkich zanieczyszczen.
e Uwazac, aby nie zarysowac przekfadni.
Media nagromadzone na uszczelce przektadni usuwac¢ w ciggu 30 minut.
Przektadnie czysci¢ w catosci / w kazdym punkcie.
Przektadnie czysci¢ wodg o temperaturze maks. 80°C.

Proces czyszczenia musi przebiega¢ zgodnie z opisem zamieszczonym w
rozdziale 9.4 "Informacje dotyczgce uruchomienia i eksploatacji”.

Wytyczna obowigzujgca tylko dla przektadni slimakowej przeznaczonej do serwonapedow:

e w przypadku eksploatacji tej przektadni w trybie ciagtym przestrzega¢ dodatkowych zasad
podanych w rozdziale 9.4 "Informacje dotyczace uruchomienia i eksploataciji".
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7 Konserwacja i usuwanie

e Przed rozpoczeciem prac nalezy zapozna¢ sie z ogélnymi zasadami bezpieczenstwa (patrz
rozdziat 2.5 "Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa").

71 Plan konserwacji

Prace konserwacyjne Przy Po raz pierwszy po 500 Co
uruchamianiu | roboczogodzinach lub 3 miesigcach | 3 miesigce
Kontrola wzrokowa X X X
Kontrola momentéw X
dokrecania

Tbl-12: Plan konserwacji

7.2 Prace konserwacyjne

7.21 Kontrola wzrokowa
e Calg przekfadnie sprawdzi¢ pod katem zewnetrznych uszkodzen.
e Uszczelki zaliczajg sie do czesci eksploatacyjnych. Dlatego tez przy kazdej kontroli
wzrokowej nalezy réwniez sprawdzic, czy nie ma przeciekow.
® Uszczelki nalezy czysci¢ / usuwac z nich smar i suszy¢ wytgcznie przy uzyciu czystej,
niepozostawiajgcej widkien szmatki oraz tagodnego $rodka czyszczgcego
rozpuszczajgcego tluszcz. Zminimalizowa¢ oddziatywania mechaniczne.
® W pozycji montazowej nalezy sprawdzi¢, czy na wale / kotnierzu napedzanym nie
gromadzg sie substancje obce (np. olej) bgdz ciata obce (np. wiory).
e \Wytyczna obowigzujgca tylko dla przektadni odpornych na korozje: Warstwe lakieru
i powierzchnie niklowane skontrolowac pod katem uszkodzenh i korozji.
e \Wytyczna wytgcznie dla przektadni wykonanych w konstrukcji Hygienic Design: Upewnic sig,
ze wszystkie powierzchnie sg wolne od uszkodzeh / nierébwnosci oraz korozji.

7.2.2 Kontrola momentéw dokrecania

e Sprawdzi¢ moment dokrecania $ruby zaciskowej [H] na
zamocowaniu silnika. Jesli kontrola momentu dokrecania
wykaze, ze sruba zaciskowa pozwala sie jeszcze wkrecac,
nalezy dociggnac jg z wyznaczonym momentem dokrecania.

® Wartos¢ momentu dokrecania mozna znalez¢ takze
w rozdziale 9.1 "Dane dotyczgce montazu do silnika".

Potgczenia srubowe pomiedzy przektadnig a komponentami dotgczanymi, takimi jak silniki, nalezy
obliczy¢, zwymiarowac, zamontowacd i skontrolowa¢, odwotujgc sie do aktualnego stanu wiedzy
technicznej. Mozna skorzystac np. z wytycznych VDI 2862 arkusz 2 oraz VDI 2230.

® Zalecane przez nas momenty dokrecania sg podane w rozdziale 9 "Zatgcznik".
Podkfadki, wbrew zaleceniom z rozdziatu 5 "Montaz", mozna stosowac, jesli materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia przylegania sruby, charakteryzuje sie zbyt matym dociskiem w stanie
granicznym.

® Twardos¢ podktadki musi odpowiadac klasie wytrzymatosci sruby.

® Obecno$c¢ podktadki nalezy uwzgledni¢ podczas dokonywania obliczeh Sruby (szczeliny
dylatacyjne, dodatkowe osiadanie, docisk pod tbem $ruby i pod podkiadka).
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7.3 Uruchomienie po konserwacji

o Wyczysci¢ przektadnie z zewnatrz. W przypadku stosowania pierscieni skurczowych, takze
nierdzewnych, obowigzujg nastepujgce zalecenia: Do czyszczenia uzywac wytgcznie
srodkéw czyszczacych, ktére nie zawierajg halogenéw (zwlaszcza chloru).

e Zamontowac wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce.

e Przed ponownym oddaniem przektadni do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ uruchomienie
prébne.

7.4 Utylizacja

Informacje uzupetniajgce dotyczace demontazu oraz utylizacji przektadni mozna uzyskac
w naszym dziale obstugi klienta.

o Przektadnie nalezy usung¢ w przeznaczonych do tego celu miejscach.
® Nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw krajowych dotyczgcych utylizaciji.
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8 Awarie

NOTYFIKACJA
Zmiana charakterystyki roboczej moze by¢ oznakg istniejgcego juz
uszkodzenia przektadni lub spowodowa¢ uszkodzenie przektadni.
e Przektadnie nalezy ponownie uruchomic dopiero po usunieciu przyczyny
usterki.
. Usterki moga by¢ usuwane wylacznie przez odpowiednio
wykwalifikowany personel.
Usterka Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Podwyzszona | Przektadnia nie nadaje sie Sprawdzi¢ dane techniczne.
temperatura do tego zastosowania.
robocza — . — TR
Silnik nagrzewa przektadnie. Sprawdzi¢ okablowanie silnika.
Zapewnic¢ odpowiednie chfodzenie.
Wymienic silnik.
Za wysoka temperatura Zapewni¢ odpowiednie chtodzenie.
otoczenia.
Gtosne Naprezona dobudowa Skontaktowac¢ sie z dziatem obstugi klienta.
odgtosy pracy silnika
Uszkodzenia fozyska
Uszkodzenia zazebienia
Ubytek smaru Wypacanie Wytrze¢ wyciekajgcy smar i nadal obserwowaé
przektadnie. Wyciek smaru powinien po krétkim
czasie ustgpic.
Nieszczelnosci Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta.
Tbl-13: Awarie
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Dane dotyczace montazu do silnika

e Uwzgledni¢ maksymalny dopuszczalny statyczny moment wychylenia przez silnik Mqkpots
zwtaszcza w przypadku poziomej pozycji montazowej silnika (xx/B5).

® Wiecej informacji mozna znalez¢ w naszym katalogu na stronie www.wittenstein-alpha.de
lub uzyska¢ od dziatu obstugi klienta / sprzedazy.

@ piasty zaciskowej [mm]

11 14

19 28 38

Maksymalny dopuszczalny statyczny
moment wychylenia przez silnik [Nm]

M kMot

5,5 7

18 55 130

Moment wychylenia wystepujgcy w poziomej pozycji montazowej B5 oraz symetrycznym
roztozeniu masy silnika: My ot = masa silnika [kg] x 4,9 x dtugos¢ silnika [m]

Tbl-14: Maksymalny dopuszczalny statyczny moment wychylenia przez silnik

Nazwa

Sruba zaciskowa, potozona
poza srodkiem

Sruba zaciskowa, potozona na $rodku

Tbl-15: Rozmieszczenie watu silnika, sruby zaciskowej i tulei dystansowej

Kod zamoéwieniowy: XXXXXXXX=-XXX=-XXXXX-X(.)*X-XX
(patrz rozdziat 3.2 "Tabliczka znamionowa")

@ piasty (.)* Litera Rozwartosé Moment dokrecania [Nm]
zaciskowej ') | identyfikacyjna A Sruba zaciskowa, Sruba zaciskowa,
[mm] [mm] potozona poza potozona na srodku
srodkiem H, H,
4 2,5 2 -
A 2,5 2 -
11 B 3 4,1 6
14 C 4 9,5 14
16 D 5 14 -
19 E 5 14 29
24 G 6 35 52
28 2) H 5 14 -
283 H 8 - 52
32 I 8 79 -
38 K 8 79 -
48 M 10 135 -
55 N 10 135 -
60 0] 14 330 -

2)

) Dostepnos¢ okreslonych srednic piasty zaciskowej mozna sprawdzi¢ w katalogu.

obowigzuje tylko dla sruby zaciskowej potozonej poza srodkiem [H4]
3)

obowigzuje tylko dla sruby zaciskowej potozonej na srodku [H]
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Informacje dotyczace montazu z wykorzystaniem otworéw przelotowych

Typ produktu: NPS / NPSK

Wielkos¢ | @ okregu | Liczbax | Rozmiar Moment
przektadni | otworéw | Srednica sruby dokrecania [Nm]
[mm] [ 1x [mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
015 68 4x5,5 M5 9
025 85 4 x 6,6 M6 15,4
035 120 4x9 M8 37,5
045 165 4 x 11 M10 73,5
Tbl-17: Dane dotyczgce montazu w maszynie NPS / NPSK
Typ produktu: NPT/ NPTK/ NTP
Wielkos¢ | @ okregu | Liczba x | Rozmiar Moment
przekladni | otworéw | Srednica sruby dokrecania [Nm]
[mm] [ 1x [mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
005 67 8x3,4 M3 1,97
015 79 8x4,5 M4 4,55
025 109 8x5,5 M5 9
035 135 8x5,5 M5 9
045 168 12 x 6,6 M6 15,4
Tbl-18: Dane dotyczace montazu w maszynie NPT / NPTK / NTP
Typ produktu: CPS / CPSK z kotnierzem montazowym B5
Wielkos¢ | @ okregu | Liczbax | Rozmiar Moment
przektadni | otworéw | Srednica sruby dokrecania [Nm]
[mm] [1x[mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
015 75 4x5,5 M5 9
025 100 4x6,5 M6 15,4
035 130 4x8,5 M8 37,5

Tbl-19: Dane dotyczgce montazu w maszynie CPS / CPSK z kotnierzem montazowym B5

2022-D062609
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9.2.2 Informacje dotyczace montazu z wykorzystaniem otworéw podtuznych
Typ produktu: NPR / NPRK
Wielkos¢ | @ okregu | @ otworu | Rozmiar Moment
przektadni | otworow [mm] sruby dokrecania [Nm]
[mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
015 75 6,6 M6 15,4
025 91 9 M8 37,5
035 125 11 M10 73,5
045 165 13 M12 126
Wymiary podktadek
Wielkos¢ przektadni @ zewnetrzna Dlugos¢ zacisku
[mm] [mm]
015 5
025 6
035 8
045 10
Ten typ produktu nie przewiduje otworéw na kotki.
Tbl-20: Dane dotyczgce montazu w maszynie NPR / NPRK
9.2.3 Informacje dotyczace montazu z wykorzystaniem otworéw gwintowanych
Typ produktu: NP / NPK
Wielkos¢ | @ okregu Liczba x gwint x Moment
przekladni | otworéw | gtebokos¢ wkrecania dokrecania [Nm]
[mm] [1x [mm] x [mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
005 44 4 xM4 x8 4,55
015 62 4 xM5x10 9
025 80 4 xM6 x12 15,4
035 108 4 x M8 x 16 37,5
045 140 4 xM10x 20 73,5
Tbl-21: Dane dotyczgce montazu w maszynie NP / NPK
Typ produktu: NPL / NPLK
Wielkos¢ | @ okregu Liczba x gwint x Moment
przekladni | otworéw | gtebokosé wkrecania dokrecania [Nm]
[mm] [1x [mm] x [mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
015 62 8 xM5x10 9
025 80 8 x M6 x 12 15,4
035 108 8 x M8 x 16 37,5
045 140 8 x M10 x 20 73,5
Tbl-22: Dane dotyczace montazu w maszynie NPL / NPLK
Wersja: 04 2022-D062609 pl-27




9.3

pl-28

Typ produktu: CP / CPK

Wielkos¢ | @ okregu Liczba x gwint x Moment
przekladni | otworéw | gtebokosé wkrecania dokrecania [Nm]
[mm] [1x [mm] x [mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
005 34 4xM4x7 4,55
015 52 4 xM5x10 9
025 70 4 x M6 x 15 15,4
035 100 4 xM10x 20 73,5
045 145 4xM12x 20 126

Tbl-23: Dane dotyczgce montazu w maszynie CP / CPK

Typ produktu: CPS / CPSK z dlugim nakietkowaniem (bez kotnierza montazowego B5)

Wielkos¢ | @ okregu Liczba x gwint x Moment
przekladni | otworéw | gtebokosé wkrecania dokrecania [Nm]
[mm] [ ] X [mm] X [mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
015 52 4xM5x7 9
025 70 4 x M6 x 15 15,4
035 100 4 xM10 x 20 73,5

Tbl-24: Dane dotyczace montazu w maszynie CPS / CPSK z dtugim nakietkowaniem

Dane dotyczace montazu po stronie odbioru napedu

Kotnierz napedzany

Typ produktu: NPT / NPTK / NTP

- Wielkos¢ | @ okregu Liczba x gwint x Moment
s przekladni | otworéw | gtebokosé wkrecania dokrecania [Nm]
) [mm] [ 1x [mm] x [mm] Klasa
wytrzymatosci 12.9
t 005 25 8 x M4 x 6 4,55
L\l 015 315 8 x M5 x 7 9
o 025 50 8 x M6 x 10 15,4
7 035 63 12 X M6 x 12 15,4
045 80 12x M8 x 15 37,5
Tbl-25: Gwint w kotnierzu napedzanym NPT / NPTK / NTP
Maksymalne dopuszczalne statyczne sity osiowe; F ,oks. [N]
Typ produktu Wielkosé przektadni
005 015 025 035 045
NP 1800 4300 5100 11300 18500
NPL - 9250 10750 18500 31250
NPS - 9250 10750 18500 31250
NPR - 9250 10750 18500 31250
2022-D062609 Wersja: 04
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Maksymalne dopuszczalne statyczne sity osiowe; F, ,oks. [N]

Typ produktu Wielkos$¢ przektadni
005 015 025 035 045
NPT - - - - -
NTP - - - - -
NPK 1800 4300 5100 11300 18500
NPLK - 9250 10750 18500 31250
NPSK - 9250 10750 18500 31250
NPRK - 9250 10750 18500 31250
NPTK - - - - -
CP 800 1800 4300 8500 18500
CPS - 1800 4300 8500 -
CPK 800 1800 4300 8500 18500
CPSK - 1800 4300 8500 -

Maks. dozwolone statyczne sity osiowe przy nosnoséci statycznej

(s0) = 1,8 oraz sile promieniowej (Fr) =0

Tbl-26: Maksymalne dopuszczalne statyczne sity osiowe

Informacje dotyczace uruchomienia i eksploatacji

Temperatura otoczenia

Typ produktu

Temperatura minimalna
[°C]

Temperatura maksymalna

NP, NPL, NPS, NPR, NPT,
NTP, CP, CPS

-15

NPK, NPLK, NPSK, NPRK,
NPTK, CPK, CPSK

Tbl-27: Temperatura otoczenia
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Momenty dokrecania dla rozmiaréw gwintéw powszechnie stosowanych w ogélnej
budowie maszyn

Momenty dokrecania podane dla srub bez tba i nakretek sg wartosciami obliczeniowymi i opierajg
sie na nastepujgcych zatozeniach:

- Obliczenie wg VDI 2230 (wydanie 11/2015)

- Wspodtczynnik tarcia dla gwintéw i powierzchni stykowych p=0,10

- Wykorzystanie granicy plastycznosci 90%

- Narzedzia dynamometryczne typu Il klas A i D zgodnie z normg ISO 6789

Wartosci nastawcze sg zaokraglonymi wartosciami ogdlnie dostepnych w handlu podziatek skali
lub mozliwo$ci nastawy.

o Dokladnie ustawic¢ te wartosci na skali.

Moment dokrecania [Nm] dla gwintu

Klasa M3 | M4 | M5 | M6 | M8 M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
wytrzymatosci

Sruby /

nakretki

8.8/8 1,15|2,64| 5,2 | 9,0 |21,5(42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625

10.9/10 1,68(3,88| 7,6 {13,2|32,0(62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,97 14,55 9,0 | 15,4 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-28: Momenty dokrecania dla $rub bez tba i nakretek
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9.6 Deklaracja zgodnosci

Einbauerklarung
(Originaltext)

A

WITTENSTEIN  alpha

)
A

WITTENSTEIN  alpha

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1

97999 Igersheim
GERMANY

erklaren als Herstellar, dass die unten bezeichnete unvollsténdige Maschine den nachfolgend aufgefiihrien
Sicherheitzs- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe

_Anhang zur Einbauerklarung”).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfiihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPE, LPB+, LFBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, V5+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serignnummer;
Einschiagige EG-Richtlinie:

Angewandte harmonisierie Normen:

Bevollmachtigter fir die Zusammen-
stellung der technischen Unterlagen:

SM: 7386950, 7-8stellig fortlaufend
2006/42/EG (Maschinen)

EM 60529:1891 + A1:2000 + AZ2:2013
EM 150 12100:2010

WITTENSTEIN alpha GmbH
{Adresse slehe oben)

Die speziellen lechnischen Unterlagen gemal Anhang VIl Teill B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstelll. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu Obermitteln,

Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestalll
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen

der Maschinenrichtfinie entspricht.

lgersheim, den 06.12.2022

)

F
e
- _,-"‘

704,

Ot und Datum der Ausstellung

Document Mo.: 1000117477
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WITTENSTEIN

Anhang zur Einbauerkldrung

alpha

alpha

Liste der fir das in der Einbauerklrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenan
grundiegenden Sicherheits- und Gesundheilsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau wvon

Maschinen.
Kapitel Bezeichnu Nicht e ehalten | Bemerku
ng anwendbar guha ng
m.A,
1.1.1.  Begriffisbestimmungen
.12, Grundsatza fir die integration der Sicherheit
1.1.3, Materalen und Produkte
114,  Baleuchtung x
1.1.5. Kenstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X
116 Ergonomis X
11.7.  Bedienungsplitze x
11.8. Bize %
.2, Steuerungen und Befehlseinrchiungen
1,21, Sicherhait und Zuveridssigkeit von Steusrungen X
1,22, Steditedle X
1.2.3. Irgangsetzen X
124,  Stilsetzen x
1241, Mormales Stillsetzen X
1.2.42. Betriebsbedingles Stillsetzan X
1243 Stitsetzen im Notfal x
1.2.44. Gesamthelt von Maschinen X
1.2.5. Wahl der Steusrungs- oder Belriebsarten %
126,  Storung der Ensrgleversorgung x
n.3. Bchutzmassnahmen gegen mechanische Gefihrdungen
.31, Varlust Standsicherhelt
.32 Bruchrisiko beim Betrieb
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderie %
Geganstinde
1.3.4. Fisiken durch Oberfiichen, Ecken, Kanten X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen ®
1.9.6, durch Anderung der Verwendungsbedingungan %
13T Risiken durch bewegliche Teila x
1.3.8. ahl der Schutzeinrchiungen gegen Risiken durch b
bewegliche Teile
1.3.81. Bewegliche Teila dar Krafilberiragung x ]
Document No.: 1000117477 Rev.:01
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Kapitel Bezeichnung A 4 | Eingehalten | Bemerkung
1.382. Bewegliche Teile dis am Arbeitsprozess betefligl sind x
1.39.  Risiko unkontrollierter Bewegungen %
14, |anforderungen an Schutzeinfichtungen
144, |Algemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen :
r.4.2. Anforderungen an trennende X
utzginrichiungen
421 Festsiehende rennende Schutzeinrichiungen x
1.4.22. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Vemegelung x
1423, Pugangsbeschrinkte verstelibare Schutzeinrichtungen x
1.4.3. Anforderungen an nichttrennande x
inrichtungen
1.5. Fisiken durch sonstige GefShrdungen
151,  [Elekiische Energieversorgung %
152  Statische Elekrizilal ®
1.5.3. Michtelektrische Energieversorgung S
154,  Montagefehler
155  Extreme Temperaturen
156, Prand
157  Explosion
158  Lam
1.5.9, Vibration
1.5.40.  Strahlung
1541, Strahlung von aulten
1.5.12. |Laserstrahlung
1.5.13. Emission gefahricher Werkstoffe und Substanzen X
1514, Risiko, in einer Maschine eingeschiossen zu werden %
1.5.15.  Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko x
1.5.16. Blitzschlag x
1.6, nstandhaltung
1.6.1.  Wartung der Maschine x
1.6.2. ng zu Bedienstandan und den Eingritfspunkten fir die x
nstandhaliung
1.6.3 Trennung von Energiequellen
164.  Eingrifie des Badienpersonals
165  Reinigung inneniiegender Maschinenteile
1.7, Informationen
1.7.1.  Informationen und Warnhinweise an der Maschine x
Document No.: 1000117477 Rev.:.01

Wersja: 04
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A

wITTENSTEIN  alpha
[ Nicht
Kapitel | Bezeichnung anwendbar | Eingehalten | Bomerkung

1.7.1.1.  Informaticnen und Informationseindchiungen

1.7.1.2.  ‘Wameinrichtungen

1.7.2. \Warmung vor Restrisiken %
1.7.3.  Kennzelchnung der Maschine X
1.7.4.  Belrigbsanieitung X
n.7.4.1. Igemaine Grundsilze fir dia Abfassung einor ®

sanleitung
1.7.4.2.  Inhall der Montageanleitung x
1.7.43. Merkaufsprospekie x
Document No.: 1000117477 Rev.:01
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wITTENSTEIN  alpha

Declaration of Incorporation
(Transiation of original text)

We, WITTEMSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralie 1
97999 |gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health pretection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaralion of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH#,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)
Applied harmonized standards: EN IS0 12100:2010

EN 60520:1991 + A1:2000 + AZ2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorifies. We shall submit them by means of electronic data carrier,

The designated partly completed machinery must not be put info service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

2
lgersheim, 06.12.2022 (s I?\

City and date Merbert Pasioors, Managing Director

Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulllled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

not

|Chu|pur ) Designation applicable | Tulfilled remark
i General Remarks

1.1.1.  pefinitions

1.1.2.  [Principles of safety integration

1.1.3.  Matedals and products

114, Lighting x
1.1.5.  Design of machinery to faciiitae its handling %
1.16.  Ergonomics %
1.1.7.  Operating positions %
118 Seating x
12 Control systems

H.21.  Safety and reliability of control systems X
122, Control devices %
123 [Staring x
h24.  Stopping X
1.2.4.1. MNormal stop %
1242 [Operationsl stop M
1.2.43. Emergency slop %
1.2.44. |Assembly of machinery b3
125 Salection of control of operating modes X
1.2.6. Fadlure of the power supply X
1.3, Protection against mechanical hazards

1.3.1.  Riskof loss of stability

.32 Fisk of break-up during operation

1.3.2  [isks due to falling or ejected objects P
1.3.4. Fisks due lo surfaces, edges or angles X
1.3.5  [isks related to combined machinery x
n.3.6. Risxs related o varations in operating conditions x
1.3.7.  Risks related to moving parts P
n.38 Choice of protection against fisks ansing from moving pans P
1.3.81.  Moving transmission parts x
1.3.82.  Moving parts involved in the process %
M.3.9, Risks of unconirolied movemeanls X
Document No.: 1000117477 Rav.: 01
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Chapter Designation aoinble | fulfilled
14.  Required characteristics of guards and protective devices h
1.4.1. Ganaral requirements X
1.4.2. Speclal requirements for guands *®
1.42.1. Flxed guards x
1422 Intedocking movable guards x
1423 |adjustable guards restricting access *
1.43.  Special requirements for protactive devices x
15. Fisks due to other hazards
1.5.1.  Electricity supply x
1.52.  [Static electricity x
11.5.3.  Energy supply other than electricity X
#1.54.  [Errorsof fiting
1.56. Fire

5.7, Explosion
1.5.8. Moise
158,  |ibrations
1.5.10, Radiation
H.5.41. External radiation
1512, Laser radiation
1.5.13. [Emissions of hazardous materials and substances ¥
1.5.44. [Risk of being trapped in a machine %
1.5.15.  Risk of slipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6, Maintanance
1.6.1.  Machinery maintenance %
162, ficoess to operating positions and servicing points x
1.6.3. Isolation of energy sources x
164,  Operator intervention x
165  (Cleaning of intemal parts x
1.7, Information
n.7.1. nformation and wamings on the machinery x
1.7.1.1. Informatien and information devices
1.7.1.2. Warming devices
1.72.  Warming of residual risks x
1.7.3.  Marking of machinery %
Document Mo.: 1000117477 Rev.: 01
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A
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Chapter Designation ap;;‘mh fulfilled remark
1.74. |nstructions X
1.7.4.1. Ganeral principles for the drafting of instructions x
1.7.42.  (Contents of the instructions %
1.7.4.3. Eales litaralure X

Document No.: 1000117477

Rev.: 01
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WITTENSTEIN alpha

Declaration of Incorporation
(Translation of criginal tex)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
47959 [gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
&T1 550 Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of 5.1, 2008:1597, Annex | (refer to "Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Medel: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LFB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevan! statutory instrument: $.). 2008:1597 Supply of Machinery (Safety} Regulations
Applied designated standard; EN IS0 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1,2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GrmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

—

lgersheim, 06.12.2022 = 05
City and date Morbert Pastoors, Managing Direchor
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation
List of the essential health and safety requirements applied and fulfiled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

Chapter Designation -pp?:-m fulfilled remark
n.1. Ganaral Remarks

1.1.1. Dafiniticns

1.1.2. Principles of saloty integration

n.1.3 Materials and products

1.1.4. Lighting X

n.1.5. Design of machinery to facilitate its handling x
n.1.8, Ergonomics %

1.1.7. Cparaling positions b

1.1.8. [Seating x

1.2 Caontrol systems

1.2.1.  [Safely and raliability of control systems x

.22, Cantrol devices %

n.2.3. Starting X

n.2.4, Stopping x

1.2.4.1. MNomal stop X

1.2.4.2. |Operalional stop %

1.2.43. Emergency stop x

1.2.44. |Assembly of machinery X

1.2.5. Sedaction of control or operating modes X

1.2.6, Fallure of the power supply x

n.3. Protection against mechanical hazards

n.3.1.  [Risk of loss of stability *
1.3.2. Risk of break-up during operation x
1.3.3.  [Risks due to falling or ejected objects %

1.3.4, Riske due o surlaces, edgas or angles x
.35 Risks ralated to combined machinary x

1.36.  Risks related to varafions In operating conditions x

1.3.7.  [isks related to moving parts %

1.3.8.  [Cholce of protection against risks arising from moving parts ®

1.3.8.1. Moving transmission parts x

1.3.8.2. Moving parts involved in the process ®

1.3.9.  Risks of uncontrolied movements x

Document No.: 1000117479
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not
Designation applicable | fulfilled
1.4, Required characteristics of guards and protective devices
141.  [General requirements x
14.2. Bpu:ld requirements for guards. %
14.21. Fixed guards x
1.4.22 ircl.ll‘ladl:h'u movable guards ®
1.4.2.3. Adjustable guards restricting access x
143,  Special requirements for proteclive devices x
1.5, Fisks due to other hazards
1.5.1. Electricity supply x
1.52.  Stalic eleciricity X
1.53.  Energy supply other than electricity x
1.5.4. of fitting
155  Extreme lemperatures
1.56. Fira L
157,  Explosion x
158,  Moise
1.59.  Mbrations
1.5.10. Radiation X
1511, Extemnal radiation x
1.5.12.  Laser radiation %
1513, Emissions of hazardous materials and substances x
1.6.14. Risk of being trappad in a machine x
1.5.15.  Fisk of siipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6. ce
1.6.4.  Machinery mainlenance X
1.6.2.  Access lo operating positions and servicing points x
1.6.3. of energy sources x
164,  Operator intervention *
165  Cleaning of internal pars x
.7, n
1.7.1,  Information and wamnings on the machinery X
1741, Information and information devices x
1.7.1.2. Waming devices x
172 \Waming of residual risks
173 Marking of machinery
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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[ not

Chapter Designation | anslicaiile fulfillied
174 Instructions | x
1.7.41. Genaeral principhes for the drafting of instructions | b
1742 (Contents of the instructions | x
1.7.43 Sales literature | b
Document MNo.: 1000117479 Rev.: 01
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01 09.10.2018 Utworzenie nowego | Calosé
dokumentu

02 14.12.2020 Dokumentacja Strona tytutowa
techniczna

03 18.03.2022 NTP Catos¢
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