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Sobre estas instrugoes

As presentes instrucdes descrevem a substituicdo do flange no
redutor e a instalacédo no lado do motor de um redutor com
centragem reversa [M] em uma méaquina. Vale como folha
complementar para as instru¢des padrdo. Informacgoes
divergentes nas instru¢des padrdo passam a ser nulas.

A empresa operadora deve garantir que as instru¢des deste manual foram lidas e compreendidas
por todas as pessoas encarregadas da instalacédo, operacédo ou manutenc¢do do redutor .

Manter estas instru¢cdes sempre ao alcance, proximo ao redutor .

Informar os seus colegas que trabalham na 4rea da maquina sobre os avisos de seguranga, para
que ninguém sofra danos.

O original deste manual foi redigido em alemé&o, todas as versdes em outros idiomas sao traducdes
deste manual.

As palavras de aviso, os simbolos de seguranca e informacado sao explicados nas instrucdes
padréo.

Seguranga

Estas instrucdes, sobretudo as instrucées de seguranca, e as regras e regulamentos em vigor no
local de utilizacdo devem ser observadas por todas as pessoas que trabalham com o redutor.

Além das instrucdes de seguranca contidas nestas instrucdes e nas instru¢des padréo, é

necessario observar os regulamentos gerais em vigor e as normas para a prevenc¢ao de acidentes
(por exemplo, equipamento de protecéo pessoal) e para a protecdo do meio ambiente.

Pessoal

Os trabalhos no redutor s6 devem ser realizados por pessoal técnico qualificado que tenha lido e
compreendido estas instru¢des. Devido a sua formacao e experiéncia, o pessoal técnico
qualificado deve ter condi¢cbes de avaliar a natureza dos trabalhos que Ihe forem encarregados,
para identificar e evitar perigos.

Desmontagem / Substituicao

e Observe também as notas nas instru¢des padrao.

® Dependendo do tipo de produto e do tamanho do redutor deve ser desmontado o flange, antes
da instala¢é@o no lado do motor em uma maquina.

Desmontar o flange

Os parafusos de fixacdo do flange também podem manter a carcaca do redutor fixa.
e Se reutilizar o flange, assinale a posi¢éo do flange.
e Fixe o redutor na posicéao vertical (flange [B] para cima).

2022-D063062 Reviséo: 02
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flange.

parafusos de fixacéo.
= ® Use uma formadora de rosca adequada.

1.3 "Instalar o flange".

® Se desejar trocar apenas o flange, vocé pode encontrar
indicacdes para a montagem do novo flange no capitulo

e Observe também as notas nas instrucdes padrao.

e Observar os avisos de seguranca e as instru¢cdes de aplicacdo da cola
de retencao de parafusos utilizada.

4.1 Preparativos

AVISO

Ar comprimido pode danificar as vedag¢des do redutor.
e Nao utilizar ar comprimido para a limpeza do redutor.

Detergente vaporizado diretamente no cubo de aperto pode alterar
seus valores de fricgao.

e Aplicar o detergente num pano com o qual esfregara o cubo de aperto.

A operacgao sem a flange pode causar danos.

e Execute a montagem de um flange préprio ou a substituicdo de um
flange apenas de acordo com as especificagbes da WITTENSTEIN
alpha GmbH.

e A operacdo sem a flange ndo é permitida.

Em casos raros pode surgir transpira¢ao na entrada (saida pequena e
nao continua de lubrificante). Isso nao se aplica a redutores no
Hygienic Design.

Para uma vedacao otimizada da interface motor-redutor, recomendamos,
se necessério, a vedacado das superficies entre

- o flange e a caixa do acionamento (redutor), bem como
- o flange e o motor
com uma cola de vedacao de superficies (p. ex. Loctite® 573 ou 574).

® Outras notas podem ser encontradas nos manuais separados "Troca de
flange" (doc. n.° 2022-D063062) e "Flange com adesivo de vedag¢ao"
(doc. n.° 2098-D021746). Sob pedido, vocé pode adquirir os manuais
através das nossas Vendas/ Customer Service. Neste caso, indique
sempre o numero de série.

Revisao: 02
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e Solte os parafusos de fixacéo [,] no flange [B] e remova o

e Remova os restos de cola dos furos roscados [O,]para 0s
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e Limpe/desengordure e seque 0s seguintes componentes com um pano limpo, sem fiapos e
um adente de limpeza desengordurante, ndo agressivo:

- todas as superficies de contato com os componentes adjacentes
- flange
- parafusos de fixagdo

e Seque todas as superficies de contato com componentes adjacentes para manter 0s
coeficientes de atrito corretos das unifes roscadas.

e Verifique adicionalmente as superficies de contato para detectar a presenca de danos e
corpos estranhos.

4.2 Montar um redutor com centragem reversa em uma maquina
Esta secéo aplica-se apenas a redutores TP*/DP*/RP* com centragem reversa.
e Centre o redutor na base da maquina.

e Pincele os parafusos de fixagdo com uma cola de retencéo de parafusos (p. ex. Loctite® 243).

@ Instale o redutor de modo que a placa de identificacdo permaneca legivel.
® Pode consultar os tamanhos dos parafusos e os torques de aperto especificados nas
instrucdes padréo.

4.2.1 Montagem com orificios de passagem

® Recomendamos que ndo use arruelas se o material da
superficie da contato ao parafuso tiver uma pressao de
interface suficiente.

e Fixar o redutor na maquina com os parafusos de fixacao
através dos orificios de passagem [M].

4.2.2 Montagem com furos oblongos

e Para a fixacdo do redutor em uma maquina utilize apenas as arruelas planas incluidas no
volume de fornecimento.

Opcionalmente, o redutor esta equipado com um pinhao de saida
[P4]. A folga entre os dentes do pinh&o de saida e da cremalheira/
engrenagem de encaixe pode ser ajustada com os furos
alongados [M] e guias laterais. Ndo ha necessidade de um
dispositivo de ajuste adicional.

® Informac0des detalhadas sobre a configuracdo da interface do
redutor podem ser obtidas sob solicitacao.

® No documento "Sistema de pinh&o e cremalheira alpha” (Doc.
N°. 2022-D001333) pode consultar indica¢cdes mais
detalhadas para o ajuste correto da folga entre os dentes.
Instrucdes podem ser obtidas através do nosso departamento
de vendas / Customer Service. Sempre indique o nimero de
série.

E admissivel operar o redutor sem motor (p.ex., com um volante), para
alinhar/ajustar o pinhdao de acionamento para a cremalheira.

e Neste caso, observar de jamais entortar/dobrar o cubo de aperto.

pt-4 2022-D063062 Reviséo: 02
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e |Insira as arruelas planas nos parafusos de
fixacao.

e Fixe oredutor na maquina com os parafusos de
fixac&o através dos furos alongados [M].

e Efetue a fixacdo do redutor de acordo com as
instrucdes padréo.

~1-

4.3 Instalar o flange

A operacgao sem a flange pode causar danos.

e Execute a montagem de um flange proprio ou a substituicdo de um
flange apenas de acordo com as especificacoes da WITTENSTEIN
alpha GmbH.

e A operacdo sem a flange ndo é permitida.

e Se instalar um flange novo, use apenas parafusos novos (DIN EN ISO 4762) e arruelas
elasticas (DIN 6796).

® Use apenas flanges aprovados pela WITTENSTEIN alpha GmbH.

® Vocé pode encontrar indicacdes para a eliminacdo de componentes ja ndo usados no
capitulo 1.5 "Eliminagdo".

e Posicione o novo flange no lado do acionamento [E3].

e Selecione os parafusos de fixag&o corretos, veja o
capitulo 1.3 "Dados relativos a montagem do flange".

e Coloque as arruelas elasticas nos parafusos de fixagédo
[B2l.

e Pincele os parafusos de fixagdo com uma cola de retencéo
de parafusos (p. ex., Loctite® 243).

e Rode os parafusos de fixacdo e aperte em cruz com uma
chave dinamomeétrica.

® Torque de aperto especificado, veja o capitulo 1.4
"Torques de aperto para tamanhos da rosca comuns na
engenharia mecanica geral".

e Efetue a montagem do motor, veja a tabela "Thl-1".

Revisdo: 02 2022-D063062 pt-5
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Aod
Montagem do redutor no Informacoes detalhadas veja
motor
Vertical Manual padrédo
Horizontal Capitulo 4.4 "Instale o motor no
redutor na horizontal"

Tbl-1: Montagem do redutor no motor

4.4 Instale o motor no redutor na horizontal

e Observar as informacdes e os avisos de seguranca do fabricante do
motor.

e Observar os avisos de seguranca e as instrucdes de aplicacéo da cola
de retencao de parafusos utilizada.

Aplicavel apenas a redutores resistentes a corrosao e redutores no

Hygienic Design:

e Antes da montagem do motor, ajuste a superficie de contato para o
redutor.

e No caso de redutores resistentes a corrosao utilize cola de vedacéao (p.
ex. Loctite® 573) para evitar a penetracdo de meios externos.

e No caso de redutores Hygienic Design, coloque um anel de vedagéo
entre a placa de adaptagcéo e o motor para evitar a penetragdo de meios
externos.

® Adicionalmente, a WITTENSTEIN alpha GmbH oferece uma placa de
vedacio especifica. E possivel encontrar outras notas no manual
separado "montagem da placa de vedacédo" (N.° de doc. 2098-
D038000).

O manual esta disponivel na nossa pagina da web www.wittenstein-
alpha.de na area de download.

O valor para o torque de aperto [TA] do parafuso de

aperto [H] pode ser encontrado na bucha de aperto

[C].

® O valor do torque de aperto também pode ser
encontrado no manual padréo.

pt-6 2022-D063062 Reviséo: 02



\
s

WITTENSTEIN  alpha

e Alinhe o redutor e o motor na direc&o horizontal.

e Remova o parafuso de travamento / o pino roscado / o plug de
vedacdo [A] o orificio de montagem no flange [B].

e Gire a bucha de aperto [C] até o parafuso de
aperto [H] poder ser alcancado através do

D
\ \ orificio de montagem.

e Solte o parafuso de aperto [H] da bucha de
aperto [C] em uma volta.

©) e Insira o eixo do motor na bucha de aperto do
\i = redutor [E].
J \ ® O eixo do motor deve ser inserido com facilidade.
Se néo for o caso, o parafuso de aperto deve
B C F continuar a ser solto.

® Se o parafuso de aperto [H,] for afrouxado em demasia ou retirado, o anel de aperto [I] pode
girar no cubo de aperto. Alinhar o anel de aperto de maneira que o parafuso de aperto [H,]
figue na ranhura do cubo de aperto (veja tabela "Thl-2").

® Em determinados diametros de eixo do motor ou para certas aplicacdes, é necessario montar
adicionalmente uma bucha distanciadora com fenda.

® Na verséo com parafuso de aperto excéntrico [H,]:
A fenda da bucha (se houver) e o cubo de aperto devem estar alinhados com a ranhura (se
houver) do eixo do motor, veja tabela "Thl-2".
Na versdo com parafuso de aperto centrado [H,]:
A fenda da bucha (se houver) e o cubo de aperto devem estar alinhados com a ranhura (se
houver) do eixo do motor, e devem estar virados em 90° em relacdo ao parafuso de aperto,
veja tabela "Tbl-2".

® Nao deve existir qualquer folga entre o motor [D] e o flange [B].

Denominagao

Hy Parafuso de aperto, excéntrico

NSy sy
[l

H, Parafuso de aperto, centrado

I Anel de aperto

Bucha

J
K Eixo do motor, ranhurado
L

Eixo do motor com chaveta

Ly Chaveta

Thl-2: Disposigéo do eixo do motor, parafuso de aperto e bucha

e Aperte levemente o parafuso de aperto [H] da bucha de aperto [C] manualmente (aprox. 5%
do torque de aperto).
@® O valor do torque de aperto também pode ser encontrado no manual padrao.

Revisdo: 02 2022-D063062 pt-7
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e Pincele os quatro parafusos [F] com uma cola de
retencéo de parafusos (p. ex., Loctite® 243).

e Fixe o motor [D] com os quatro parafusos no
flange [B]. Aperte uniformemente e de forma
alternada os parafusos superiores [F1] em cruz e
com torgue crescente.

e Aperte uniformemente e de forma alternada os
parafusos inferiores [F,] em cruz e com torque
crescente.

e Solte ligeiramente o parafuso de aperto [H] da
bucha de aperto [C] para afrouxar uma possivel
deformacao.

e Aperte o parafuso de aperto [H] da bucha de
aperto [C].
® O valor do torque de aperto também pode ser
encontrado no manual padréo.

e Na versao com
- plug de vedagao, pressione-os até o batente no flange [B].
- Parafuso de travamento [A,], aparafuse-o no flange [B].
- Parafuso de travamento com vedacgao da cabega do parafuso [A,] (apenas Hygienic
Design), aparafuse-o no flange [B].
- pino roscado [A3], aparafuse-o nivelado no flange [B].
® Tamanho do parafuso e torque de aperto prescrito ver tabela "Tbl-3".

[A] Boca da chave [mm] Torque de aperto [Nm]

3 5 6 8 10 | 12 | 13 | 17
Aq Parafuso de travamento - 10| - | 35 |50 | 70 | - -
Ao Parafuso de travamento - - - - 3 - 5 5,5

com vedacédo de cabeca de
parafuso (apenas Hygienic
Design)

Pino roscado 15| 3 3 6 - - — -

Thl-3: Torques de aperto para o parafuso de travamento / o pino roscado

e Execute os outros trabalhos de acordo com 0 manual padréo.

5 Anexo

5.1 Placa de identificagao
A placa de identificacdo é fixada ou amarrada a caixa do redutor ou no flange.

pt-8 2022-D063062 Reviséo: 02
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Denominagao

>

A B Cddigo para pedidos (ver capitulo 5.2

\ / "Cdodigo para pedidos")

Reducdo i

Numero de material do cliente (op¢éo)

Lubncatlon XXX Made in xxx

WITTENSTEI XK XXXK XXKX XKXX XXXK XJRX XKXX XXX XXKX XKXX

J - SN: 1234567 /DMF: 06/20

xxxxxxx XXX i=  xx
x .
é

NUmero de série

/

Lubrificante
D E F

Mat. No.: 23456789

Data de fabricacéo

@ M m Ol O m

Cdédigo de DataMatrix (acesso
WITTENSTEIN Service Portal)

H Cddigo (identificador e entrada no
WITTENSTEIN Service Portal)

Thl-4: Placa de identificacéo (valores de exemplo)

5.2 Cédigo para pedidos
XXXXXXX X = X X X = XXXXX =X X X = X X XXXXX
|
Tipo de produto —I Opc¢ao
Caracteristicas Conexao ao motor
Variag6es do redutor — Geragao
Modelo do redutor Folga torsional / Backlash
NuUmero de estagios Diametro da bucha de
fixagao
Redugao
Forma de saida
Maiores informacdes disponiveis em nosso catalogo ou em www.wittenstein-alpha.de.
5.3 Dados relativos a montagem do flange
Visao geral dos tipos de produto
Tipo de produto | CP/CPS | CPK/CPSK | CVH/CVS DP* DPK* | HDP*/HDV
consultar a tabela| "Tbl-8" X* "Tbl-9" "Thl-6" X* X*
Tipo de produto HG* LK*/LPK*/ |LP*/LPB*| NPK/NPLK/ | NP/NPL/ | NVH/NVS
LPBK* NPSK/NPRK/| NPS/NPR/
NPTK NPT/NTP
consultar a tabela X* X* X* X* "Tbl-7" "Thl-9"
Tipo de, produto PKF RP* RPC*/ sc*/SPCc* | SK*/SPK* SP*
RPK*
consultar a tabela X* "Tbl-6" X* X* X* "Tbl-6"
Tipo de produto | TK*/TPK* TP* TPC* | VH*IVS*/IVT* XP* XPC*/XPK*
consultar a tabela X* "Tbl-6" X* "Thbl-9" "Tbl-6" X*
X*: sob solicitagdo
Thl-5: Viséo geral dos tipos de produto
Revisdo: 02 2022-D063062 pt-9
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DP*/HG" / RP*/ SP* | TP* | XP*

Parafusos de fixagao (DIN EN ISO 4762) para flange**,

classe de resisténcia dos parafusos 12.9, Tamanho de parafusos x Comprimento [ ]x[mm]

Tamanho
do
redutor

Numero
de
estagios

Letra de identificagcao (.)*

B C E G/H /K M

DP* 004
SP* 060
TP* 004
XP* 010

1

M3x25 M4x20 - - -

2

M3x16 | M3x45 - - - -

DP* 010
SP* 075
TP* 010
XP* 020

- M4x30 M5x18 - -

M3x16 M4x55 - - -

- M3x16 - - - -

DP* 025
RP* 030
SP* 100
TP* 025
XP* 030

M5x35

- M4x20 M5x70 - -

W N P W NP

M4x20 - - -

DP* 050
RP* 040
SP* 140
TP* 050
XP* 040

[EEN

M6x45

M5x20 M6x90 -

M5x20 - -

DP* 110
RP* 050
SP* 180
TP* 110
XP* 050

M8x50

M6x25 M8x105

w

M6x25 -

RP* 060
TP* 300

M10x35 -

RP* 080
TP* 500

M12x40

M8x105 -

SP* 210

M10x40 -

M8x30

SP* 240

R NP WO NP W[N]

M12x45

2

M8x30

* Codigo para pedidos: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xX (veja o capitulo 5.1 "Placa de identificacao")
** Pode consultar o valor do torque de aperto no capitulo 5.4 "Torques de aperto para tamanhos

da rosca comuns na engenharia mecanica geral".

Thl-6: Parafusos de fixacéo (DIN EN ISO 4762) para flange DP* / RP* / SP* / TP* / XP™*

2022-D063062
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5.3.2 NP /NPL/NPR/NPS/NPT/NTP

Parafusos de fixagao (DIN EN ISO 4762) para flange**,
classe de resisténcia dos parafusos 10.9, Tamanho de parafusos x Comprimento [ ]x[mm]

Tamanho | Numero Letra de identificagao (.)*
do de z A B Cc D E G/H | I/K
redutor | estagios
Nxx005 1 M3x20 M3x10 - - - -
2 M3x20 M3x10 - - - -
Nxx015 1 - \ M3x20 M4x16 - -
2 M3x20 M3x35 M4x16 - -
Nxx025 1 - - | - M4x30 M5x16 -
2 - M3x20 M4x50 M5x16 -
Nxx035 1 - - - - - | M5x30 M6x22
2 - - - M4x30 | M5x55 | M6x22
Nxx045 1 - - - - M8x50 M6x45
2 - - - - - M5x30 M6x75

* Codigo para pedidos: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xX (consultar o capitulo 5.1 "Placa de
identificacdo")
** Pode consultar o valor do torque de aperto no capitulo 5.4 "Torques de aperto para tamanhos
da rosca comuns na engenharia mecanica geral".

Tbl-7: Parafusos de fixacdo (DIN EN ISO 4762) para flange NP / NPL / NPS / NPR / NPT / NTP

5.3.3 CP/CPS

Parafusos de fixagao (DIN EN ISO 4762) para flange**,
Tamanho de parafusos x Comprimento [ ]x[mm]

Tamanho| Numero Letra de identificagao (.)*
do de B C | E [ G/H | 1K
redutor | estagios classe de classe de resisténcia dos parafusos 10.9
resisténciados
parafusos 8.8
CP005 1 M3x20 - - - -
2 M3x20 - - - -
CPx015 1 - M3x25 M4x22 - -
2 - M3x25*** M4x22 - -
CPx025 1 - - M4x30 M6x25 -
2 - - M4x30*** M6x25 -
CPx035 1 - - - M6x45 M6x30
2 - - - MEx45*** M6x30
CP045 1 - - - - M6x45
2 - - M5x30 M6x75

* Codigo para pedidos: XXXXXXXX-XXX-XXXXX-X(.)*X-xX (consultar o capitulo 5.1 "Placa de
identificacdo")
** Pode consultar o valor do torque de aperto no capitulo 5.4 "Torques de aperto para tamanhos
da rosca comuns na engenharia mecénica geral".

*** Apenas para redutores com redugao i=32, 64 aplica-se: comprimento divergente do
parafuso; meca novamente o comprimento correto do parafuso.

Thl-8: Parafusos de fixacdo (DIN EN ISO 4762) para flange CP / CPS
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5.3.4 VT*,VH*, VS*/NVH, NVS / CVH, CVS

Parafusos de fixagao (DIN EN ISO 4762) para flange *,
classe de resisténcia dos parafusos 12.9, Tamanho de parafusos x Comprimento [
Ix[mm]
Cédigo para pedidos: xxxxxxxx-xxx-Xxxxx-x(.)*x-xx (vercapitulo 5.1 "Placa de
identificacao")
Tamanho | Nomerode Letra de identificacao (.)*
doredutor | estagios C E G H K M
Vx*INVx/ 1 M3x16 M3x16 - - - -
CVx 040 2 M3x50 ** | M4Ax20 *** _ - - -
Vx*INVx/ 1 - M4x20 M4x20 - - -
CVx 050 2 M3x16 | M4x55 i i - i
Vx*INVX/ 1 - - - M5x20 - -
CVx 063 2 - M4x20 | M5x70 i i i
Vvx* 080 1 - - - - M6x25 -
2 - - M5x20 - M6x100 -
*k%
vx* 100 1 - - - - - M8x30
2 - - - - M6x25 M8x105
® Os parafusos de fixacdo apenas podem ser montados em conjunto com arruelas
elasticas.
* Pode consultar o valor do torque de aperto no capitulo 5.4 "Torques de aperto para tamanhos
da rosca comuns na engenharia mecanica geral".
** classe de resisténcia dos parafusos 8.8
*** classe de resisténcia dos parafusos 10.9

Thl-9: Parafusos de fixagéo (DIN EN I1SO 4762) para flange VT, VH*, VS* / NVH, NVS / CVH, CVS

5.4 Torques de aperto para tamanhos da rosca comuns na engenharia mecanica geral

Os torques de aperto indicados para os parafusos de haste e as porcas séo valores tedricos
baseados nas seguintes condicoes:

- Célculo de acordo com VDI 2230 (Versédo 11/2015)
- Coeficiente de friccdo para roscas e superficies de contato p=0,10
- Utilizacdo do limite de extensdo do material 90%
- Ferramentas de torque tipo Il classes A e D de acordo com a ISO 6789
Os valores de ajuste sdo arredondados para as graduacoes de escala ou possibilidades de ajuste.
e Ajuste os valores da escala de maneira exata.

Torque de aperto [Nm] em roscas

Classede | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
resisténcia

Parafuso /
Porca

8.8/8 1,15/2,64| 52 | 9,0 |21,5|42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 |1,68|3,88| 7,6 |13,2/32,0/62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
129/12 |1,97|4,55| 9,0 |15,4|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Thl-10: Torque de aperto para parafusos de haste e porcas
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5.5 Eliminagao

e Descarte os componentes que ja ndo sejam mais utilizados nos pontos de eliminacgéo de
residuos previstos para o efeito.

® Respeite os regulamentos nacionais em vigor para a eliminagao.

5.6 Informagdes complementares

e Parainformacdes mais detalhadas, visite a nossa pagina na internet em www.wittenstein-

alpha.de. Ou entdo, entre em contato com 0 nosso Customer Service: service@wittenstein-
alpha.de

WITTENSTEIN alpha GmbH
Customer Service
Walter-Wittenstein-Stral3e 1
D-97999 Igersheim, Alemanha

Tel.: +49 7931 493-12900 © WITTENSTEIN alpha GmbH 2022
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